Przedmiar robot

Dla zadania: Rewitalizacja i renowacja gotyckiej Bazyliki sw. Jakuba w Nysie w celu
podniesienia waloréw turystycznych i kulturowych.

Inwestor Parafia Rzymskokatolicka przy Bazylice sw. Jakuba St. Apostota i $w. Agnieszki
w Nysie



Przedmiar robot

pg; Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
1. Roboty budowlane
1.1. DACH
1.1.1. Zabezpieczenia
1 KNR 19-01 [Daszki zabezpieczajgce OCHRONA LUDZI | MIENIA 5 160
0430/04 m
2 |TZKNBK XVt2|Zwody na dachach krytych dachéwkg wykonane przewodami o przekr. do 80 mm2. 369.5
50/04 WSPOLCZYNNIK UTRUDNIAJACY WYSOKOSC m ’
1.1.2. DACHY KAPLIC
3 TZKNBK [Kosze zbiornikowe z blachy miedzianej gtadkie ptaskie prostokatne 0.40x0.55
XXIt2 0209/02 szt. 10
4 KNR 4-01 |Rozebranie pokrycia dachowego z blachy nie nadajgcej sie do uzytku DACHY 5 263.02
0535/02 |KAPLIC m ,
5 KNR 4-01 |Rozebranie elementéw wiezb dachowych - wiezby dachowe proste DACHY 5 263.02
0430/06  |KAPLIC m :
6 KNR-W 2-02 [Wiezba dachowa o uktadzie jetkowym z tarcicy nasyconej pod pokrycie dachu
0401/01 ptytami o rozpietosci 7.5 m - bud. do wysokos$ci 18 m DACHY KAPLIC m2 263,02
7 KNR-W 2-02 [Obrébki przy szerokosci w rozwinieciu do 25 cm - z blachy miedzianej- 5 29.315
0516/01 OPIERZENIE SCIAN DACHOW KAPLIC m ’
8 KNR 4-01 |Wywiezienie samochodami samowytadowczymi gruzu z rozbieranych konstrukciji
0108/19 + |zwirobetonowych i zelbetowych na odlegtos¢ do 10 km GZYMSY KAPLIC m3 14,263
KNR 4
9 KNR-W 2-02 [Pokrycie dachéw blachg miedziang grubosci 0.60 mm; rozstaw rgbka )
0510/02  |prostopadtego do okapu 57 cm. ANALOGIA-KRYCIE W KARO DACHOW KAPLIC | m2 263,02
10 KNR 2-02 |Pokrycie dachéw papg na podtozu drewnianym jednowarstwowo DACHY KAPLIC
0501/01 m2 263,02
11 KNR 4-01 |Wymiana desek czotowych. DESKOWANIE PIONOWEJ DOLNEJ KRAWEDZI 82
0414/11 DACHOW KAPLIC m
12 | KNR-W 4-01 |Reczna rozbiérka elementéw konstrukcji betonowych niezbrojonych o grubosci 3 14263
0212/03 ponad 15 cm-GZYMSY KAPLIC m ’
13 KNR 4-01 |Rozebranie elementéw wiezb dachowych - deskowanie dachu z desek na styk
0430/02 m2 263,02
14 KNR 4-01 |Rozebranie obrébek blacharskich muréw ogniowych, okapéw, kotnierzy, gzymsoéw
0535/08 itp. z blachy nie nadajgcej sie do uzytku RYNNA DACHOW KAPLIC m2 61,125
15 KNR 2-02 [Desk i taci dach h z tarci j
oy eskowanie potaci dachowych z tarcicy nasyconej m2 263,02
16 TZKNBK  |Montaz stopni prostych blokowych obsadzonych dwustronnie - dod.za kazde
XVIm 0110/06 |dalsze 0.02 m2 przekr. m 82
17 TZKNBK |Montaz stopni prostych blokowych obsadzonych dwustronnie o przekr.elem.do
XVIm 0110/04)0.06 m2.ANALOGIA MONTAZ GZYMSOW GRANITOWYCH m 82
1.1.3. DACH GLOWNY
18 | KNR-W 2-02 |Obrdébki przy szerokosci w rozwinieciu ponad 25 cm - z blachy miedzianej. RYNNY- 5 156.407
0516/02 |KORYTA DACH BEZ SYGNATURY m ’
19 | KNR-W 2-02 |Obroébki przy szerokosci w rozwinieciu do 25 cm - z blachy miedzianej.PAS 5 53.96
0516/01 |NADRYNNOWY m ’
20 | KNR-W 2-02 |Obrébki przy szerokosci w rozwinieciu ponad 25 cm - z blachy miedzianej 5 114387
0516/02 |MASKOWNICA CZOLOWA RYNIEN (KORYT) m ’
21 TZKNBK [Kosze zbiornikowe z blachy miedzianej gtadkie ptaskie prostokgtne 0.40x0.55
XXIt2 0209/02 szt. 8
22 KNR 4-01 |Rozebranie obrébek blacharskich muréw ogniowych, okapéw, kotnierzy, gzymsow 5 69.095
0535/08 itp. z blachy nie nadajacej sie do uzytku m ’
23 KNR 4-01 |Rozebranie el tow wiezb dach h - of ie dach dstepie fat do 24
Sy ozebranie elementéw wiezb dachowych - otacenie dachu o odstepie tat do 24 cm m2 2396,655
24 KNR 4-01 |Wywiezienie samochodami skrzyniowymi gruzu z rozbieranych konstrukcji
0108/13 + |ceglanych na odlegto$¢ do 10 km DACHOWKA m3 167,767
KNR 4
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Przedmiar robot

N' 1 podstawa Opis robét Jm llogé
poz.
1 2 3 4 5
25 KNR 4-04 |Rozebranie pokrycia dachowego z dachéwki
0507/04 korytkowej,holenderskiej,mnicha,mniszki ANLOGIA WSPOECZYNNIK m2 2396,424
UTRUDNIAJACY WYSOKOSC
26 KNR 4-01 |Wymiana desek czotowych DESKOWANIE PIONOWEJ DOLNEJ KRAWEDZI
0414/11  |DACHU GLOWNEGO m 91,942
27 KNR AT-09 [Folie wstepnego krycia (FWK) uktadane na krokwiach - rozstaw kontrtat 0,80 m ma 2396424
0103/02
28 KNR 4-01 |Wymiana krokwi zwyktych i kleszczy w konstrukcji dachu 50% catosci
m 493,545
0412/02
29 KNR 2-02 |Otacenie potaci dachowych tatami 38x50 mm,o rozstawie 16-24 cm z tarcicy
0410/03  [nasyconej-bud. o wys.50m WSPOLCZYNNIK ZATRUDNIENIA WYSOKOSC KAT
DACHU, Podwdjne tacenie do dachéwki mnich mniszka wsp 1,8*2 m2 2396,424
30 | KNR-W 2-02 |Obrébki przy szerokosci w rozwinigciu ponad 25 cm - z blachy miedzianej SCIANA
0516/02 |SZCZYTOWA DACH GLOWNY m2 26,595
31 KNR 4-01 [Wymiana desek czotowych-DOLNA KRAWEDZ DACHU
m 91,942
0414/11
32 | TZKNBK VIt2 [Wykonanie spadkéw z zaprawy cem.na gzymsach,podookiennikach pod obrobki
05/161  |blacharskie KORYTA RYNNY DACH GLOWNY m2 45,971
33 KNR 19-01 [Pokrycie dachu dachéwka ceramiczng mnich-mniszka. WSPOLCZYNNIK
0501/08  |ZATRUDNIENIA WYSOKOSC KAT DACHU m2 2396,424
34 KNR 2-02 |Deskowanie potaci dachowych z tarcicy nasyconej .KRAWEDZ DACHU - bud. o
0410/01  |wys.30m m2 73,653
35 TZKNBK t1 |Przenoszenie w nositkach dachéwki mnich mniszka w jednym poziomie na odl.do
010301 [30m szt. 71910,72
36 TZKNBK t1 |Przenoszenie w nositkach dachéwki mnich mniszka - za kazde dalsze 10 m
0103/02 przeniesienia w poziomie szt. 71910,72
doptata 6x
37 TZKNBK t1 |Przenoszenie tadunku w wigzkach o ciezarze 30-60 kg za pomoca liny i krazka na
0604/01 wys.do 6 m - zespét transportowy t 140,227
38 TZKNBK t1 |Przenoszenie tadunku w wigzkach o ciezarze do 30 kg za pomoca liny i krazka -
0603/04 |dod.za kazde dalsze 3 m - zesp6t transportowy t 140,227
doptata 2,5x
39 KPRR 6 |Czyszczenie z korozji i szlaki konstrukcji no$nej scian 20% ANALOGIA
0904/410 |POWIERZCHNI-WSPOLCZYNNIK ZA UTRUDNIENIA m2 404,178
40 KNR 4-01 |Jednokrotne malowanie farbg olejng powierzchni metalowych petnych -MINIA-
1212/01  |WSPOLCZYNNIK ZA UTRUDNIENIA m2 2020,89
41 KNR 4-01 [Dwukrotne malowanie farbg olejng powierzchni metalowych petnych
1212/02  |szpachlowanych jednokrotnie - praca na wysokosci 10-20m WSPOECZYNNIK ZA m2 154442
UTRUDNIENIA
42 KNR 4-01 |Przymurowanie Scianek z cegiet o grub. 1/2 ceg. na zaprawie cementowej do
0306/05 |osciezy lub powierzchni écian - roboty na 27m wysokosci-SCIANKA NA KORONIE m2 104
MURU
43 KNR 19-01 |Usuniecie z budynku gruzu i ziemi z parteru. ANALOGIA USUNIECIE GRUZU Z
0116/04 [DACHU (STRYCHU) WSPOLCZYNNIK UTRUDNIAJACY WYSOKOSC m3 143,799
44 | TZKNBK Vi1 |Czasowe zabezpieczenie odkrytych potaci dachowych wraz z rozebraniem
/131 zabezpieczenia WSPOECZYNNIK ZA UTRUDNIENIA -WYSOKOSC m2 2396,655
45 KNR 2-02 |Daszki ochronne ciggte wzdtuz rusztowania o wysokosci do 20 m o konstrukciji
1614/01 drewnianej ANALOGIA ZABEZPIECZENIE SKLEPIEN 40% MATERIALU m2 744,15
46 KNR 2-02 [Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wysokosci do 30 m TYNKI | KAMIEN
m2 7380
1610/05
47 KNR 19-01 |Wywo6z gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ do
011813 [1km m3 132,187
48 KNR 19-01 [Wywoz gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi - za kazde
0118/14  |dalsze 0,5km ponad 1km m3 132,187
doptata 15x
49 KNR AT-06 [Reczny zatadunek, wytadunek materiatéw budowlanych sypkich przez przechylenie
0102/01 skrzyni w samochodach lub przyczepach samowytadowczych - tadunek kategorii | t 211,499
50 Optata za utylizacje t 211,499

1.2. ELEWACJA BAZYLIKI
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pg; Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
1.2.1. SCIANA OD PLEBANI
1.2.1.1. ROBOTY PRZY FRYZIE GLOWNYM
51 | TZKNBK VIt2 | Tynki zewn.kat.lll o pow.do 1 m2 z przygotowaniem zaprawy wap. lub cem.-
01/01  |wap.PLYCINY FRYZU m2 61,5
52 TZKNBK IV |Wykonanie ksztattek profilowych z cegly gotyckiej. Powierzchnia ztozona,wozdwka,
/328 profil tatwy 1SZESNASCIE KSZTALTEK NA METR BIEZACY 160mb.X16szt=2560
ZE WZGLEDU ZE KSZTALTKI MUSZA BYC OBROBIONE Z OBYDWU STRON szt. 984
ZASTOSOAWANO WSPOECZYNNIK ZWIEKSZAJACY DO ROBOCIZNY 100%
53 KNR-W 5-08 [Mocowanie na gotowym podtozu aparatéw o masie do 5 kg z cze$ciowym
0403/03 rozebraniem i ztozeniem bez podtgczenia (il. otworéw mocujacych do 2) - roboty w
budynku powyzej 12 kondygnacji . ANALOGIA MOCOWANIE KSZTALTEK szt. 984
CEGLANYCH FRYZU
1.2.1.2. ROBOTY PRZY CEGLE
54 | TZKNBK VIt2 |Wykucie starych spoin na zapr.cem.-wap. muréw z cegly zabytkowej - mury
05141 |gtadkie CEGEA m2 1647,36
55 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien migkki narzut
KVt 1/1/a m2 1647,36
56 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 16473,6
UZUPEELNIENIE POWIERZCHNI CEGIEL 10% POWIERZCHNI
57 KNR 19-01 [Spoinowanie muréw gtadkich z cegty gotyckiej o pow. ponad 2,0 m2CEGLA
0325/03 m2 1647,36
58 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.
K/VH 2/3/a ’ P dm2 16473,6
1.2.1.3. KAMIEN
59 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien nieporowaty - granit i podobne
KVt 1/1/d |GRANIT m2 398
60 TZKNC N- |Usuwanie z powierzchni kamienia zaprawy cementowej - kamien porowaty - dm2 9429.12
K/Vt1 1/4/b  |piaskowiec 5%POWIERZCHNI ’
61 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien migkki narzut
KIVt1 1/1/a |PIASKOWIEG m2 17,53
62 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 31840
UZUPELNIENIE POWIERZCHNI GRANITOWYCH
63 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 2366
MASFERKI
64 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/4/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity podbarwione w | dm2 1577,7
masie na kolor otoczenia) POWIERZCHNIA PIASKOWCA
65 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.MASFERKI
K/VH 2/3/a ’ P dm2 23660
66 KNR 19-01 [Spoinowanie muréw z kamienia cyklopowe o przekroju spoiny do 0.007 m2 z
0326/28  |wykuciem spoin PIASKOWIEC | GRANIT m2 415,53
67 KNR AT-31 [Malowanie elewacji farbg silikonowa - wykonane recznie; poditoze silnie chtonace
0601/02 |ANALOGIA HYDROFOBIZACJA CALOSCI ELEWAGI m2 2062,89
68 TZKNC N- Myci_e powierzchni rqztwora_mi detergentéw bez wzgledu na ilo$é powtérzen - dm2 36.81
K/Vt1 1/2/b  |kamien porowaty - piaskowiec ’
69 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia. WZMOCNIENIE dm2 4703.7
K/Vt1 2/3/a |ZNISZCZONYCH POWIERZHNI KAMIENI ’
70 KNR 19-01 |Odgrzybianie $cian ceglanych metoda opryskiwania ciggtego, dwukrotne - pow.
0645/03  [ponad 5,0 m2-POWIERZCHNIA ELEWACUI m2 2062,89
71 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - piaskowiec MASFERKI
K/VH 1/1/b m2 2366
72 Demontaz i montaz elementéw witrazy, w celu wykonania konserwagc;ji i
wzmocnienia masferkéw. Wzmocnienie mocowania. m2 184,29
1.2.1.4. PRACE WSTEPNE | PRZYGOTOWAWCZE
73 KNR 2-02 |Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wysokosci do 30 m-CALOSC SCIAN
1610/05 m2 2039,6
1.2.2. SCIANA SZCZYTOWA
1.2.2.1. ROBOTY PRZY FRYZIE GLOWNYM
74 | TZKNBK VIt2 | Tynki zewn.kat.lll o pow.do 1 m2 z przygotowaniem zaprawy wap. lub cem.-
01/01  |wap.PLYCINY FRYZU m2 24
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pg;_ Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
75 TZKNBK IV [Wykonanie ksztattek profilowych z cegty gotyckiej. Powierzchnia ztozona,wozéwka,
/328 profil tatwy SZESNASCIE KSZTALTEK NA METR BIEZACY 160mb.X16szt=2560
ZE WZGLEDU ZE KSZTALTKI MUSZA BYC OBROBIONE Z OBYDWU STRON szt. 384
ZASTOSOAWANO WSPOLCZYNNIK ZWIEKSZAJACY DO ROBOCIZNY 100%
76 | KNR-W 5-08 |Mocowanie na gotowym podfozu aparatéw o masie do 5 kg z czesciowym
0403/03 rozebraniem i ztozeniem bez podtgczenia (il. otworéw mocujgcych do 2) - roboty w
budynku poeyzej 12 kondygnacji . ANALOGIA MOCOWANIE KSZTALTEK szt. 384
CEGLANYCH FRYZU
1.2.2.2. ROBOTY PRZY CEGLE
77 | TZKNBK VIt2 [Wykucie starych spoin na zapr.cem.-wap. muréw z cegty zabytkowej - mury
05141  |gtadkie-CEGEA m2 631,94
78 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
K/VH 1/1/a |CEGEA m2 631,94
79 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 6319,4
UZUPEENIENIE POWIERZCHNI CEGIEL 10% POWIERZCHNI
80 KNR 19-01 [Spoinowanie murdéw gtadkich z cegty gotyckiej o pow. ponad 2,0 m2
0325/03 m2 631,94
81 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.
K/VH 2/3/a ’ P dm2 63194
1.2.2.3. KAMIEN
82 TZKNC N- |Wstepne odczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - PIASKOWIEC | GRANIT
K/VH 1/1/b m2 265,34
83 TZKNC N- |Usuwanie z powierzchni kamienia zaprawy cementowej - kamien porowaty - dm2 5083.4
K/Vt1 1/4/b  |piaskowiec 5%POWIERZCHNI ’
84 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
K/VH 1/1/a |PIASKOWIEG m2 2123
85 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 27201,6
UZUPEENIENIE POWIERZCHNI GRANITOWYCH 80%
86 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity dm2 700,8
jednobarwne)MASFERKI 10%
87 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/4/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity podbarwione w | dm2 18646,2
masie na kolor otoczenia) PIASKOWIEC
88 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.MASFERKI
K/VH 2/3/a dm2 7008
89 KNR 19-01 [Spoinowanie muréw z kamienia cyklopowe o przekroju spoiny do 0.007 m2 z
0326/28  |wykuciem spoin PIASKOWIEC | GRANIT m2 477,64
90 KNR AT-31 [Malowanie elewacji farbg silikonowa - wykonane recznie; podtoze silnie chtonace
0601/02 |ANALOGIA HYDROFOBIZACJA CALOSCI ELEWACUI m2 1109,58
91 TZKNC N- |Mycie powierzchni roztworami detergentéw bez wzgledu na ilo$¢ powtérzen - dm2 3998.3
K/Vt1 1/2/b  |kamien porowaty - piaskowiec ’
92 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia. WZMOCNIENIE dm2 3998.3
K/Vt1 2/3/a [ZNISZCZONYCH POWIERZCHNI KAMIEN | CEGEA ’
93 KNR 19-01 [Odgrzybianie $cian ceglanych metodg opryskiwania ciagtego, dwukrotne - pow.
0645/03  |ponad 5,0 m2 POW.ELEWACLI m2 1109,58
94 TZKNC N- |Mycie powierzchni roztworami detergentéw bez wzgledu na ilo$é powtérzen - dm2 110958
K/Vt1 1/2/a |kamien porowaty - wapieh miekki narzut
95 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - piaskowiec MASFERKI
K/VH 1/1/b m2 70,08
96 Demontaz i montaz elementéw witrazy, w celu wykonania konserwagc;ji i
wzmochienia masferkéw. Wzmocnienie mocowania. WITRAZE Z WIZERUNKAMI m2 118,451
1.2.2.4. TYNKI
97 | TZKNBK VIt2 [Profile ciagnione wewnetrzne - szer.w rozwinieciu do 35 cm SCIANA
12149 |SZCZYTOWA m 187,35
98 KNR 19-01 |Uzupetnienie tynkéw zewnetrznych kat. Ill z zaprawy wapiennej lub cementowo-
0801/02 wapiennej do 5 m2 w jednym miejscu m2 216,45
99 KNR AT-31 [Malowanie elewacji farbg silikonowg - wykonane recznie; poditoze silnie chtonace
0601/02 |CALOSC ELEWACJI TYNKOWANEJ PLUS PROFILE m2 376,45

1.2.2.5. PRACE WSTEPNE | PRZYGOTOWAWCZE
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pg;_ Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
100 KNR 2-02 [Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wysokosci do 30 m DLA CALOSCI
1610/05  |SCIAN m2 188,41
1.2.3. SCIANA OD SADU
1.2.3.1. ROBOTY PRZY FRYZIE GLOWNYM
101 | TZKNBK VIt2 | Tynki zewn.kat.Ill o pow.do 1 m2 z przygotowaniem zaprawy wap. lub cem.-
01/01  |wap.PLYCINY FRYZU m2 61,5
102 | TZKNBK IV |Wykonanie ksztattek profilowych z cegly gotyckiej. Powierzchnia ztozona,wozéwka,
/328 profil tatwy 1SZESNASCIE KSZTALTEK NA METR BIEZACY 160mb.X16szt=2560
ZE WZGLEDU ZE KSZTALTKI MUSZA BYC OBROBIONE Z OBYDWU STRON szt. 984
ZASTOSOAWANO WSPOLCZYNNIK ZWIEKSZAJACY DO ROBOCIZNY 100%
103 | KNR-W 5-08 |Mocowanie na gotowym podfozu aparatéw o masie do 5 kg z czesciowym
0403/03 rozebraniem i ztozeniem bez podtgczenia (il. otworéw mocujgcych do 2) - roboty w
budynku poeyzej 12 kondygnacji . ANALOGIA MOCOWANIE KSZTALTEK szt. 984
CEGLANYCH FRYZU
1.2.3.2. ROBOTY PRZY CEGLE
104 | TZKNBK VIt2 |Wykucie starych spoin na zapr.cem.-wap. muréw z cegty zabytkowej - mury
051141  |gtadkie CEGEA m2 1527.35
105 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
K/VH 1/1/a [CEGEA m2 152735
106 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 15273,5
UZUPEENIENIE POWIERZCHNI CEGIEL 10% POWIERZCHNI
107 KNR 19-01 |Spoinowanie muréw gtadkich z cegty gotyckiej o pow. ponad 2,0 m2CEGLA
0325/03 m2 1527,35
108 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.
K/VH 2/3/a ’ P dm2 15273,
1.2.3.3. KAMIEN
109 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien nieporowaty - granit i podobne
K/VH 1/1/d |GRANIT m2 397,99
110 TZKNC N- U_suwan?e z powierzchni kamienia zaprawy cementowej - kamien porowaty - dm2 9876.7
K/Vt1 1/4/b  |piaskowiec 5%POWIERZCHNI ’
111 TZKNC N- |Wstepne odczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
K/VH 1/1/a |PIASKOWIEG m2 6,03
112 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 31839,2
UZUPEENIENIE POWIERZCHNI GRANITOWYCH
113 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 2384,8
MASFERKI
114 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/4/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity podbarwione w | dm2 5427
masie na kolor otoczenia) POWIERZCHNIA PIASKOWCA
115 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.MASFERKI
K/VH 2/3/a ’ P dm2 23848
116 KNR 19-01 [Spoinowanie muréw z kamienia cyklopowe o przekroju spoiny do 0.007 m2 z
0326/28  |wykuciem spoin PIASKOWIEC | GRANIT m2 404,02
117 | KNR AT-31 |Malowanie elewacji farbg silikonowa - wykonane recznie; podtoze silnie chfonace
0601/02 |ANALOGIA HYDROFOBIZACJA CALOSCI ELEWACUI m2 1931,37
118 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia. WZMOCNIENIE dm2 4508.7
K/Vt1 2/3/a |ZNISZCZONYCH POWIERZHNI KAMIENI CEGEA ’
119 KNR 19-01 |Odgrzybianie $cian ceglanych metoda opryskiwania ciggtego, dwukrotne - pow.
0645/03  [ponad 5,0 m2-POWIERZCHNIA ELEWACUI m2 1931,37
120 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - piaskowiec MASFERKI
K/VH 171/ m2 238,48
121 Demontaz i montaz elementéw witrazy, w celu wykonania konserwagc;ji i
wzmocnienia masferkéw. Wzmocnienie mocowania m2 205,92
1.2.3.4. PRACE WSTEPNE | PRZYGOTOWAWCZE
122 KNR 2-02 |Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wysokosci do 30 m-CLOSC SCIAN
1610/05 m2 2039,58
123 KNR 13-23 |Zabezpieczenie okien folig ZABEZPIECZENIE WITRAZY
1001/11 m2 292

1.2.4. PREZBITERUM

1.2.4.1. Roboty przy fryzie glownym
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Przedmiar robot

pg; Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
124 | TZKNBK VIt2 | Tynki zewn.kat.Ill o pow.do 1 m2 z przygotowaniem zaprawy wap. lub cem.-
01/01  |wap.PLYCINY FRYZU m2 13
125 | TZKNBK IV |Wykonanie ksztattek profilowych z cegty gotyckiej. Powierzchnia ztozona,wozéwka,
/328 profil fatwy 1SZESNASCIE KSZTALTEK NA METR BIEZACY 160mb.X16szt=2560
ZE WZGLEDU ZE KSZTALTKI MUSZA BYC OBROBIONE Z OBYDWU STRON szt. 208
ZASTOSOAWANO WSPOLCZYNNIK ZWIEKSZAJACY DO ROBOCIZNY 100%
126 | KNR-W 5-08 |Mocowanie na gotowym podifozu aparatéw o masie do 5 kg z cze$ciowym
0403/03 rozebraniem i ztozeniem bez podtgczenia (il. otworéw mocujacych do 2) - roboty w
budynku poeyzej 12 kondygnacji . ANALOGIA MOCOWANIE KSZTALTEK szt. 208
CEGLANYCH FRYZU
1.2.4.2. ROBOTY PRZY CEGLE
127 | TZKNBK VIt2 |Wykucie starych spoin na zapr.cem.-wap. muréw z cegty zabytkowej - mury
05141 |gtadkie-CEGELA m2 660,15
128 TZKNC N- |Wstepne odczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
K/Vt1 1/1/a |CEGEA m2 660,15
129 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 6601,5
UZUPEELNIENIE POWIERZCHNI CEGIEL 10% POWIERZCHNI
130 KNR 19-01 [Spoinowanie muréw gtadkich z cegty gotyckiej o pow. ponad 2,0 m2 CEGLA
0325003 |PREZBITERUM m2 660,15
131 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.
K/VH 2/3/a ’ P dm2 6601,5
1.2.4.3. KAMIEN
132 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien nieporowaty - granit i podobne
KVt1 1/1/d |GRANIT m2 383,48
133 TZKNC N- |Usuwanie z powierzchni kamienia zaprawy cementowej - kamien porowaty - dm2 7142 11
K/Vt1 1/4/b  |piaskowiec 5%POWIERZCHNI ’
134 TZKNC N- |Wstepne odczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - wapien miekki narzut
KIVt1 1/1/a |PIASKOWIEG m2 6,04
135 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/4/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity podbarwione w | dm2 2470,4
masie na kolor otoczenia) PIASKOWIEC
136 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujgcymi (kity dm2 1416
jednobarwne)MASFERKI
137 TZKNC N- |Uzupetnianie ubytkéw za pomoca kitéw na bazie wapna dotowanego lub cementu
K/Vt1 3/3/a |nisko alkalicznego z ewentualnymi dodatkami modyfikujacymi (kity jednobarwne) dm2 1004,4
UZUPEELNIENIE POWIERZCHNI GRANITOWYCH
138 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzchniowa kamienia.MASFERKI
K/VH 2/3/a dm2 14160
139 KNR 19-01 |Spoinowanie muréw z kamienia cyklopowe o przekroju spoiny do 0.007 m2 z
0326/28  |wykuciem spoin PIASKOWIEC | GRANIT m2 398,52
140 | KNR AT-31 [Malowanie elewaciji farbg silikonowg - wykonane recznie; podtoze silnie chtonace
0601/02 |ANALOGIA HYDROFOBIZACJA CALOSCI ELEWAGI m2 1049,67
141 TZKNC N- |Wzmacnianie lub hydrofobizacja powierzc}hniowa kamienia. WZMOCNIENIE dm2 3636.4
K/Vt1 2/3/a [ZNISZCZONYCH POWIERZHNI KAMIEN CEGLA ’
142 KNR 19-01 [Odgrzybianie $cian ceglanych metodg opryskiwania ciagtego, dwukrotne - pow.
0645/03  |ponad 5,0 m2 POW.ELEWACLI m2 1049,67
143 TZKNC N- |Mycie powierzchni roztworami detergentéw bez wzgledu na ilo$é powtérzen - dm2 14160
K/NVt1 1/2/a |kamien porowaty - wapieh miekki narzut
144 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien porowaty - piaskowiec MASFERKI
K/VH 171/ m2 1416
145 Demontaz i montaz elementéw witrazy, w celu wykonania konserwagc;ji i
wzmocnienia masferkéw. Wzmocnienie mocowania. m2 281,%
1.2.4.4. PRACE WSTEPNE | PRZYGOTOWAWCZE
146 KNR 2-02 |Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wysokosci do 30 m DLA CALOSCI
1610/05  |SCIAN m2 973
147 Likwidacja barier architektonicznych umozliwienie bezkolizyjnego korzystania z
wnetrza bazyliki dla oséb niepetnosprawnych - likwidacja progu w wejsciu gtéwnym | szt 1
1.2.5. IZOLACJA PIONOWA SCIAN
148 KNK 2-06 |Nawierzchnia z kamienia narzutowego na podsypce piaskowej - wys.brukowca 13-
0206/01 |17 cm ZABRUKOWANIE OPASKI m2 2256
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Przedmiar robot

pg;_ Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
149 KNR 4-01 |Zasypanie wykopdw ziemig z ukopdw z przerzutem ziemi na odlegtos¢ do 3 mi
0105/01 ubiciem warstwami co 15 cm w gruncie kat. I-11 m3 225,6
150 KNR 4-01 |Rozbiérka elementéw konstrukcji betonowych niezbrojonych o grubosci do 15 cm
0212/01 |OPASKA BETONOWA m3 27,072
1.3. Wzmocnienie sklepien nawy gtownej i naw bocznych
1.3.1. Prace przygotowawcze
151 | TZKNBK Vi2 |Oczyszczenie o powierzchni ponad 5m2 stropéw od spodu za pomocg szczotek
I11/1-239  |stalowych - analogia j.w. lecz dotyczy catej powierzchni sklepien, oraz na m2 4046
sklepieniach. Mejsca trudnodostepne
152 | TZKNBK Vi2 |Oczyszczenie spoin stropéw ceglanych od spodu o powierzchni ponad 5m2 z
111/1-248 grzybni i skruszatej zaprawy na gtebokos¢ do 2cm - analogia do oczyszczania m2 1175
spoin oraz zarysowan przed wprowadzeniem iniektu
153 | TZKNBK Vi2 |Oczyszczenie $cian o powierzchni ponad 5m2 szczotkami stalowymi w miejscach
I1I/1-236  |trudno dostepnych - analogia do usuwania izolacji bitumicznych scian ponad m2 163
sklepieniami
154 KNR 19-01 |Wymiana zasypki izolacyjnej z tlucznia ceglanego w stropach drewnianych na
0627/05 |zasypke z keramzytu grubosci 10cm m2 300
155 | KNR-W 4-01 [Odbicie tynkéw wewnetrznych na stropach ptaskich, belkach, biegach i
0701/07  |spocznikach schodowych o powierzchni odbijanych tynkéw do 5m2 z zaprawy m2 1175
wapiennej - wew. powierzchnie sklepien
1.3.2. Wzmacnianie sklepien
156 KNR 19-01 |Gruntowanie powierzchni $cian ceglanych, betonowych lub z ptyt wiérowo-
0705/02 |cementowych zaprawg cementowg na scianach i stropach - przygotowanie podtoza
pod potozenie zaprawy mineralnej systemowej do systemu kompozytowego m2 2350
wzmacniania sklepien
157 KNR 2-02 [Warstwy wyréwnawcze z zaprawy cementowej grubosci 20mm pod posadzki
1102/01 zatarte na ostro - budynek o wysokosci powyzej 18m m2 175
158 KNR 2-02 |Warstwy wyréwnawcze pod posadzki - dodatek lub potrgcenie za zmiane grubosci
1102/03 |0 10mm - budynek o wysokosci powyzej 18m m2 1175
159 AT-17 0103/01 Wiercenie otworéw o gt. do 40cm $r. 40mm technikg diamentowag w
cegle - pod wprowadzenie przewigzek wzmacniajgcych z siatki kompozytowej cm2 5000
weglowej
160 |TZKNBK XVt2|Wykonywanie przepustéw rurowych o dtugosci do 30cm w $cianach i stropach
61/04 ceglanych lub gruzobetonowych rurkg winidurowg typu RL20-22 - analogia do szt 414
wykonania przewigzek z siatek kompozytowych weglowych
161 KNR 19-01 |Umocowanie siatki cieto-ciggnionej na sufitach - analogia do wklejania siatek
0704/02  |zbrojgcych kompozytowych weglowych m2 2937,5
162 KNR 19-01 |Wypetnienie oczek siatki cieto-ciagnionej zaprawg cementowg na $cianach i
0705/03 stropach - analogia, wciskanie kolejnej warstwy zaprawy w siatke kompozytowag m2 2937,5
weglowag
163 KNR 19-01 |Powlekanie siatki cieto-ciggnionej zaprawg cementowg na $cianach i stropach -
0705/01 analogia, powlekanie siatek zbrojgcych kompozytowych weglowych m2 2937,5
164 | KNR-W 4-01 |Malowanie dwukrotne farbami mineralnymi - krzemianowymi tynkéw wewnetrznych
1204/01 sufitdbw - roboty na wysokosci 20m m2 2871
165 AT-27 0512/03 Iniekcja zamykajgca - powierzchniowe uszczelnienie rys - iniekcja
zarysowan m 130
166 | KNR-W 7-12 |Czyszczenie przez szczotkowanie reczne od stanu wyjsciowego powierzchni B do
0101/04 trzeciego stopnia czystosci rurociggéw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 57mm
konserwacja $ciggéw na wysokosci 15-35m m2 0,461
167 | KNR-W 7-12 [Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi rurociggow
0204/04  |stalowych o $rednicy zewnetrznej do 57mm - konserwacja $ciggéw na wysokosci 8- m2 0,461
15m
168 | KNR-W 7-12 [Malowanie pedzlem emaliami chlorokauczukowymi rurociggéw stalowych o
0213/04  |$rednicy zewnetrznej do 57mm m2 0,461
169 KNR K-01 [Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni betonowych nie malowanych -
0101/01 analogia czyszczenie $ciggéw zelbetowych m2 26,46
170 KNR K-01 |Reczna reprofilacja ubytkéw zaprawg cementowo-polimerowg - wykonanie warstwy
0108/01 sczepnej w konstrukcji betonowej na powierzchniach poziomych - naprawa powtok
doptata 0,2x |dziewieciu $ciggdw zelbetowych m2 3,024

1.3.3. Ustawienie rusztowan wewnetrznych na czas prowadzenia prac
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Przedmiar robot

pg;_ Podstawa Opis robét Jm llogé
1 2 3 4 5
171 Kgf?’é/%:ﬂ Wykonanie ptyt pomostowych o wymiarach 2x0,63m m2 961,038
172 K1'\(15§430(;2 Rusztowania zewnetrzne rurowe o wysokosci do 30m - analogia wewnetrzne ma 10975,439
173 Czas pracy rusztowan m-g 4006,992
1.3.4. Wywoz gruzu pochodzacego z pach sklepien
174 KNR 4-04 |Wywiezienie gruzu z terenu rozbiérki samochodem ciezarowym skrzyniowym na
1101/02 odlegtosé 1km przy recznym zatadowaniu i wytadowaniu m3 73,438
175 KNR 4-04 [Wywiezienie gruzu z terenu rozbidrki samochodem cigzarowym skrzyniowym na
1101/05 |odlegto$é 1km przy recznym zatadowaniu i wytadowaniu - naktady uzupetniajgce
na kazdy dalszy rozpoczety km odlegtosci ponad 1km m3 73,438
176 Optata za sktadowanie materiatéw pochodzacych z rozbiérki t 117,501
1.4. Cigg komunikacyjny w celu udostepnienia ruchu turystycznego pod
dachem bazyliki
177 TZKNC N- |Wstepne oczyszczenie powierzchni - kamien nieporowaty - granit i podobne
K/Vt1 1/1/d |SCHODY GRANITOWE m2 150,92
178 TZKNC N- |Wzmacnianie i hydrofobizacja powierzchniowa kamienia. 30% powierzchni
K/VH 2/3/a dm2 4527.6
179 KNR 4-01 |Zeskrobanie i zmycie starej farby w pomieszczeniach o powierzchni podfogi do
1202/08  |5m2 m2 331,932
180 KNR 2-02 [Malowanie farbami emulsyjnymi wewnetrznych tynkéw gtadkich bez gruntowania -
1505/02  |dodatek za kazde dalsze malowanie. GRUNTOWANIE m2 331,932
181 KNR 2-02 |Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi wewnetrznych tynkéw gtadkich bez
1505/01  |gruntowania m2 331,932
182 Wykonanie instalacji elektrycznej oswietlenia klatek komunikacyjnych. 22 punkty kpl 5
Swietlne
183 Oswietlenie strychu - 60 punktéw swietinych kpl 1
184 KNR 2-05 |Konstrukcje podpar¢, zawieszen i oston 0 masie elementu do 50kg. Pod trapy
0208/04 t 3,024
185 Dostawa konstrukcji pod trapy t 3,024
186 KNR 2-02 |Trapy z poreczg dwustronn
1213/06 Py poreea ? m 52,29
187 KNR 2-02 |Podwaliny o dtugosci ponad 2m i przekroju ponad 180cm2 w konstrukcjach
0407/02 dachowych z tarcicy nasyconej m3 23,04
188 KNR 2-02 [Deskowanie potaci dachowych z tarcicy nasyconej. Analogia gr. 38mm podtogéwka
0410/01 m2 310,434
189 KNR 2-02 |Stupy o dtugosci do 2m i przekroju do 180cm2 w konstrukcjach dachowych z
0407/03 tarcicy nasyconej. Stupy do balustrad m3 1,77
190 KNR 2-02 [Miecze i zastrzaty o przekroju do 180cm2 w konstrukcjach dachowych z tarcicy
0408/01 nasycone;j m3 2,329
191 KNR 2-02 |Krokwie zwykte o ditugosci do 4,5m i przekroju do 180cm2 w konstrukcjach
0408/03 dachowych z tarcicy nasyconej. Deski poziome - analogia m3 1,562
192 KNR 2-02 |Krokwie narozne i koszowe o przekroju do 180cm2 w konstrukcjach dachowych z
0408/07 [tarcicy nasyconej. analogia - deska gorna balustrady m3 2,344
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

do zadania pn. ,,Rewitalizacja i Renowacja gotyckiej Bazyliki sw. Jakuba w Nysie w
celu podniesienia waloréw turystycznych i kulturowych’’, umowa nr
POIS.08.01.00-00-1060/16 wspotfinansowanego w ramach Programu Operacyjnego
Infrastruktura i Srodowisko na lata 2014-2020, wspétfinansowanego z Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Osi Priorytetowej VIII Ochrona dziedzictwa
narodowego i rozwoju zasobow kultury, Dziatania 8.1 Ochrona dziedzictwa
kulturowego i rozwoéj zasobow kultury.

Zarzadca: Parafia przy Bazylice $w. Jakuba St. Apostota i Sw. Agnieszki w Nysie

Adres: Pl. Katedralny 7, 48-300 Nysa

W swoim zakresie specyfikacja obejmuje:

- remont dachu gtéwnego bazyliki i dachéw kaplic bocznych,

- remont i konserwacja elewacji,

- remont i konserwacja sklepien nawy gtéwnej i naw bocznych,

- wykonanie ciagéw komunikacyjnych na strychu kosciota wraz z niezbedna
infrastruktura

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE

[dotyczace wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegétowych Specyfikacji Technicznych (SST) dla obiektow
budowlanych]

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



SPIS TRESCI
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ] — Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wy-konania i
odbioru robot w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajace
wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robdt, ktére sa niezbedne do
okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukceji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

Zaleca si¢ wykorzystanie niniejszej ST przy zlecaniu robot budowlanych realizowanych ze s$rodkow
pozabudzetowych (nie objetych ustawa Prawo zamoéwien publicznych).

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspodlne dla robdt budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST) wydanymi przez OWEOB
,Promocja”.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1.  obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowiaca cato$é techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2.  budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwiazany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3.  budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojacy albo budynek o
zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowiacy
konstrukcyjnie samodzielna catos¢, w ktorym dopuszcza si¢ wydzielenie nie wiecej niz dwoch lokali
mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej
nieprzekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4.  budowli — nalezy przez to rozumiec¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace
maszty antenowe, wolno stojace trwale zwiazane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje
oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,
cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottdw, piecow przemystowych i

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesci przedmiotow sktadajacych sie na cato$é uzytkowa.

obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumieé niewielkie obiekty, a w szczegolnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
$mietniki.
tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w
inne miejsce lub rozbiodrki, a takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski
uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne,
urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwaciji.

urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki.

terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty budowlane wraz z
przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec¢ tytut prawny
wynikajacy z prawa wilasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumieé¢ decyzje administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i
opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow
metoda montazu — takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknigtym — nalezy przez to rozumiec teren zamknigty, o ktorym mowa w przepisach prawa

geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi
Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego

przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborow do
stosowania we wzajemnym pofaczeniu stanowiacym integralna cato$¢ uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumieé organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia
2000 r. o samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z
2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.

optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszona przez zobowiazanego za okreslone ustawa
obowiazkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang
do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialnos$¢ za
prowadzona budowe.

rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksiazke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium — nalezy przez to rozumiec laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub
inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i préb zwiazanych z ocenga jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajow
prowadzonych robot.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez roézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania roboét, zgodnie z dokumentacja projektows i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkgcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robot budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé czes¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych

i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robdt — nalezy przez to rozumiec¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz.
Urz. L 340z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i
odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak
réowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspofzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladow i
zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploatacji) jest rowniez skfadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdélnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegotowy
opis, oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

1.4.42. Wspolnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdt budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtownego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez
zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowiagzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidzialo obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia
akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania
realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie
(zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1.  Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspoétrzedne punktow
gtébwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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1.5.2.  Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieraé opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

— dostarczong przez Zamawiajacego,

— sporzadzona przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowia zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Ogolnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sa
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli
musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektowa lub
SST i maja wpltyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene

umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub
wiasnosci spofecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziafania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:
1)  lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2)  s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
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a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6.  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
fadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W  szczegdlnosci wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zapfacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sig do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére s3 w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
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budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia
1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zroédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédfa spetniaja wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatlow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczyc
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spefnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatdbw do robét, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegotowe warunkéw umowy stanowia
inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane

w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do roboét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym
obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakos$ciowym
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,

badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wihasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezapfaceniem.
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2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i whasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$é¢ zastosowania roéznych rodzajéow materiatow do
wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej
zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji roboét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien skiadac sie z czesci opisowej i graficznej,
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

— projekt organizacji budowy,

— projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéow konstrukecyjnych o
wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$é¢ z dokumentacja
pro-jektowa, wymaganiami SST, PZ), projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petna obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementéw
robét okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wykonywaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemen-toéw robét beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wy-konawce nie pozniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w
takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakos$ci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZ]), w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania roboét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

—  organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robdt,

—  organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

—  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

—  wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

—  wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
—  system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robét,

—  wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
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— sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych
whioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inspektorowi nadzoru,

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

—  rodzaje i ilos¢ $Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

—  sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci s okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie roboét
zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekgiji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonaweca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Whyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wediug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
préobek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3 niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze
sie wyfacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robot z dokumentacja projektowa i SST. W
takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich
istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
3. Polska Norma lub

4. aprobaty techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3 objete
certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi SST.

5. znajduja si¢ w wykazie wyrobdéw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwafa technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
* date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
* date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,
* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robat,
e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robét,
* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
* daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
» zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,
* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
* dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

* dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,

e wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Ksiazka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza sig sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
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[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyijne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
Zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Whyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana
do celu miesigcznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreS$lania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowejprzedmiarze robot.
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7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru roboét beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c¢) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemupo uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci
tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje
sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.
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8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce

wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesSciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych roboét poprawkowych lub roboét uzupetniajacych w poszczegélnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokoét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

N o g M 0N

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZ)),
8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa

zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZ)),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.
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Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjnypo uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z
usunigciem wad, ktore ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancjigwarancyjnym i rekojmi.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,Odbior ostateczny robot(koficowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:
* robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

e wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

* wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-tu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-czenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d)  przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, ozna-kowan i drenazu,

® tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.
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9.2.2.
(@)

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i

Swiatef,

(b)
9.2.3.
@)
(b)
9.2.4.

utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdow i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

10.2.

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147
, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat
oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
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10.3.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, II, lll, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST1)
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
(Kod CPV 45261210-9)

POKRYCIE DACHU GLOWNEGO BAZYLIKI
DACHOWKA
(Kod CPV 45261211-6)
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1. CZESC OGOLNA
1.1. wgcz.1

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét pokrywczych dachéwkg ceramiczng. W przedmiotowym przypadku dotyczy ona
pokrycia dachu gtébwnego Bazyliki dachdéwka ceramiczng mniszka, uktadang na tatach
drewnianych. Mocowanie dachéwek do tat drewnianych odbywa¢ sie bedzie za pomoca spinek
do dachdéwek oraz wkretow nierdzewnych.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamoéwieniem okreslonym w pkt. 1.8.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisow bhp.

1.4. Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie pokry¢ dachowych z
dachéwek ceramicznych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw,
wymagan w zakresie przygotowania podktadéw i sposobdéw ich oceny, wymagan dotyczgcych
wykonania pokry¢ oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania obrobek blacharskich i
pokrycia blachg zlewéw (koszy) dachowych oraz montazu urzadzen do odprowadzania
wod opadowych. Wymagania te okreslono w ST ,,Wykonanie pokry¢ dachowych — krycie
dachu blacha, obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe”.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze
zdefiniowanymi ponizej:

Podktad pod pokrycie dachéwkowe — faty drewniane przybite poziomo i prostopadle do krokwi
nachylonych pod katem okreslonym dla poszczegdélnych typow pokry¢é w PN-B-02361:2010.
Jednostka tadunkowa — zbi6r wyrobéw odpowiednio uformowany i zespolony o zunifikowanych
wymiarach i masie, przystosowany do zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania,
zatadunku, transportu i wytadunku.

Wyroby luzem — pojedynczy wyrdb lub wyroby nie wchodzace w sktad jednostki tadunkowej i nie
przystosowane do zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania i transportu.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace roboét pokrywczych z dachowek

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdblne wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja roboét pokrywczych z dachowek

Dokumentacja wykonania robét pokrywczych z dachowek stanowi czes$¢ sktadowg dokumentaciji
budowy, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.
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Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i Szczegétowej

Specyfikacji Technicznej (SST).

W opisie technicznym zawartym w dokumentacji projektowej powinny by¢ podane co najmniegj
nastepujace dane:

— rodzaje i charakterystyki materiatow niezbednych do wykonania pokrycia dachowego, obrébek
i uszczelnien,

— pochylenia potaci, spadki podtuzne rynien dachowych i koryt odwadniajgcych,

— rodzaj podtoza i sposéb przygotowania go pod pokrycie z dachowek,

— sposbdb wykonania i opis uktadu warstw pokrycia.

Czesc¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— rzut dachu i przekroje poprzeczne z podaniem pochylenia potaci,

— usytuowanie na potaciach zlewow (koszy), z ewentualnym szczegédtem ich wykonania,

— rozmieszczenie rynien i rur spustowych z podaniem ich $rednic oraz spadkéw podtuznych
rynien,

— rozmieszczenie podstaw urzgdzen wentylacyjnych, kominow, wytazow, swietlikbéw dachowych,
okien potaciowych, wywiewek kanalizacyjnych oraz innych elementéw ponaddachowych lub
urzadzen montowanych na state na dachu,

— rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych, muréw ogniowych, scian attykowych itp.,

— sposOb mocowania i podparcie instalacji odgromowej,

— przekroje warstw dachu z podaniem rodzaju i grubosci materiatbw w poszczegdlnych
warstwach,

— szczegOty pokrycia np. w kalenicy i na grzbietach (narozach) oraz w pasie przyokapowym,
szczegOty potgczen pokrycia z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie dachu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogodolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania robét pokrywczych dachéwkg ceramiczng, bedgce w mysl

Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr

92 poz. 881 z pbdzniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na

terytorium RP, powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobédw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkciji.
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2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachu dachéwka powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty podstawowe:

— dachowki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetniac¢
wymagania okreslone w PN-EN 1304:2007,

2.2.2. Materialy pomocnicze:

— uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,

— gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i gasioréw,

— drut do przywigzywania dachdwek i ggsioréw do gwozdzi lub tat — powinien by¢ ocynkowany,
miekki, o $rednicy 1,0-1,6 mm,

— nieceramiczne i niecementowe systemowe akcesoria uzupetniajagce do pokry¢é dachowka takie
jak: tasmy i listwy uszczelniajgce lub wentylacyjne, tasmy do obrébek, grzebienie okapu, siatki
ochronne okapu,

— zaprawa do uszczelniania stykow spetniajgca wymagania okreslone w dokumentacji
projektowej, zgodnie z PN-EN 998-1:2010 lub PN-EN 998-2:2010.

Wszystkie wyzej wymienione materialy muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone przez
producenta dachoéwek i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentédw odniesienia
(PN badz aprobat technicznych).

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachowka mogag byé przyje,te na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe; i
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane i oznakowane w sposob umozliwiajacy ich petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(dokumenty towarzyszace wysytce powinny okreslaé miedzy innymi kategorie przesigkliwosci i
wynik badania mrozoodpornosci dachéwek),

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow Ilub firmowe wytyczne
stosowania wyrobdéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét pokrywczych dachéwkami wyrobow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do pokryé dachowka

Wszystkie wyroby do pokry¢é dachéwka powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, w szczeg6lnosci (w odniesieniu do
wyrobdw ceramicznych) normy PN-B-12030:1996.

Dachéwki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach sktadowych wygrodzonych,
wyréwnanych, utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do
odprowadzenia wod opadowych.

Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki
tadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét pokrywczych dachéwka
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedag przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyroboéw do wykonania
pokrycia dachowka.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow
Wyroby do pokry¢é dachéwkg moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wbzki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek
tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywaé materiaty
wyscidtkowe, amortyzujgce takie jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki
pianki poliuretanowej.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot pokrywczych dachowka

Do wykonywania robét pokrywczych dachéwka mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu i

odbiorze rob6t konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu

pod pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wykonywane po zrealizowaniu
poprzedzajacych je prac na dachu takich jak:
deskowanie i pokrycie papg koszy (zlewdw) dachowych,

— wyprowadzenie przewodoéw wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie kominéw i nasad kominowych,

— otynkowanie lub spoinowanie kominéw,

— osadzenie masztdéw, nézek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzacych przez
pokrycie dachowe, nieosadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania
pokrywczego uktadanych w trakcie wykonywania rob6t pokrywczych,

— wykonanie obrobek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach,
rurach, masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.3. Wymagania dotyczace podkiadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych
Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do
krokwi nachylonych pod katem okre$lonym w dokumentacji projektowej.
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Wymagania dotyczace podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek sg nastepujace:

pochylenie ptaszczyzny podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych
lub cementowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i zgodne z wymaganiami
normy PN-B-02361:2010,

taty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekréj 38x50 mm; (wymiary te moga
byc¢ inne, jezeli wynikac to bedzie z obliczen statycznych),

taty mocowane wzdtuz okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

taty powinny byé utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat
powinny znajdowac sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢ mocowane za
pomocg wspornikoéw lub uchwytéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,
odchylenie od poziomu fat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos¢ 1 metra i 30 mm na
catej dtugosci dachu,

w przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna byé¢ przybita deska grubosci od 32
mm do 38 mm w celu umocowania do niej uchwytow rynnowych; wierzch deski powinien sie
pokrywac z wierzchem taty okapowej,

wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania gasioréw,

wzdiuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska
Srodkowa (wzdtuz osi kosza), a po obu jej stronach — deski tgczone na styk,

wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybic
deske srodkowg wzdtuz osi kosza; grubosé deski powinna by¢ dostosowana do grubosci tat,
taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majgcymi aprobaty
techniczne,

podktad z tat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

w podktadzie z tat powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszania rynien oraz usztywnione
krawedzie zewnetrzne,

ptaszczyzna pofaci z tat powinna byé na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tatg kontrolng
potozong na co najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

5.4. Warunki prowadzenia robét pokrywczych dachéwka
Krycie dachéwka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od
temperatury powietrza.

Roboty pokrywcze dachowkg z uszczelnianiem spoin zaprawg nalezy wykonywacé tylko przy

temperaturze nie nizszej niz 5°C, utrzymujgcej sie przez catg dobe. Roboty przy uktadaniu
dachéwek nie powinny by¢ prowadzone wtedy, gdy wystepujg opady atmosferyczne.

5.5. Wymagania ogodlne dotyczace wykonywania pokry¢ dachowka

a) Dachowki powinny by¢ utozone na faceniu prostopadle swojg dtugoscig do okapu.

b) Sznur przeciggniety miedzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdtuz dolnych
krawedzi dachéwek powinien by¢ w poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu
wynoszg (tak jak dla fat) 2 mm na dtugo$ci 1 metra i 30 mm na catej dtugosci rzedu.

c) Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura, nie powinny
wykazywac odchylen od linii sznura wigekszych niz £10 mm.

d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi jeden na drugi
na okoto 8 cm. O ile dokumentacja projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie
stanowig inaczej, to gasiory powinny by¢ utozone na zaprawie i przywigzane do gwozdzi
wbitych w taty drutem przewleczonym przez specjalne otwory w tych gasiorach i
zakonczonych weztem. Styki gasioréw powinny by¢ uszczelnione od strony zewnetrznej.

e) Rzad gasiorow powinien tworzy¢ linie prosta, a dopuszczalne odchyiki przy sprawdzaniu
tatg nie powinny przekracza¢ 10 mm.

f) Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywg systemowg
stosowanego rozwigzania pokrywczego lub nakrywg z blachy stalowej ocynkowane;,
cynkowo-tytanowej bgdz cynkowe;j.

g) Zlewy (kosze) powinny byé pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
instrukcji producenta systemu pokrywczego bagdz pasmem z blachy o szerokosci nie
mniejszej niz 60 cm, zakonczonym rgbkami lezgcymi, wchodzgacymi pod dachéwke.

h) Obrdbki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach)
dachowych, masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng
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5.6. Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachowka ceramiczna

5.6.1. Wymagania ogdlne pokrycia dachéwka ceramiczng

Krycie dachu dachéwkg ceramiczng moze by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w:

— PN-B-10241:1971 dla krycia dachéwkag ceramiczng karpidbwkg (pojedynczo, podwojnie w
koronke lub tuske), holenderkg oraz zaktadkowg ciggniong i zaktadkowg ttoczong (marsylka),

— dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (opisa¢ wymagania),
okreslonymi na podstawie wytycznych i instrukcji producenta przyjetego systemu
pokrywczego.

5.6.2. Wymagania szczegétowe dotyczace krycia dachowka ceramiczng karpidwka,

holenderka oraz zakiadkowa ciagniong i zakladkowa tloczong (marsylka) - wg
PN-71/B-10241
5.6.2.1. Zabezpieczenie dachowek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do
spadku i pokrytej podtuznymi pasami blachy cynkowej lub ocynkowanej o szerokosci w
rozwinieciu co najmniej 20 cm, a dolng krawedz dachdéwki nalezy zabezpieczyé przed
odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa. Jezeli gzyms jest
murowany, a dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, konce dachdéwek na okapie
powinny by¢ wysuniete poza krawedz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub
cementowo-wapienne;.

W tym przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

5.6.2.2. Réwnos¢ powierzchni pokrycia

Dachéwki powinny by¢ uktadane w ten sposéb, aby fata o dtugosci 3 m, przytozona na

kazdym rzedzie dachéwek réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od

powierzchni pokrycia niz 5 mm dla dachdéwki karpiowki w gatunku | lub nie wiekszych niz 8

mm dla karpiéwki w gatunku Il oraz dachowki zaktadkowej ciggnionej i marsylki.

Przy kryciu dachéwka holenderkg nie sprawdza sie rownosci powierzchni pokrycia.

5.6.2.3. Rozmieszczenie stykow prostopadtych do okapu

a) Przy pokryciu dachowkg karpiéwka (niezaleznie od typu pokrycia), zaktadkowg ciggniong i
marsylkg styki prostopadte do okapu powinny by¢ w sagsiednich rzedach przesuniete
wzgledem siebie o pot szerokosci dachowki. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ +1 cm przy kryciu karpiébwka i +5 cm przy kryciu dachdéwka zaktadkowg
ciggniong oraz marsylka.

b) Przy pokryciu dachéwka holenderkg podtuzne styki dachéwek powinny tworzy¢ linie
prostopadte do okapu. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ 1 cm na 1 metrze
dtugosci i 3 cm na catej dtugosci pasa.

5.6.2.4. Wielkos¢ zaktadow

Poszczegblne rownolegte do okapu rzedy dachdéwek powinny zachodzi¢ na sasiednie, nizej

utozone rzedy na dtugos$¢ wynoszaca dla pokrycia z dachowki:

— karpiéwki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,

— karpiéwki uktadanej podwojnie w koronke 14-15 cm (s3 to rzedy podwdjne, uzyskane przez
zawieszenie na kazdej tacie jednocze$nie dwoch warstw dachéwek, z ktdrych dolng tworzg
dachéwki zaczepione bezposrednio za fate, wierzchnig zas za gérne krawedzie dachowek
poprzedniej warstwy z przesunieciem o pét szerokosci dachdwki, tak by wierzchnia
warstwa rzedu pokrywata dolng na dtugosci 32-33 cm),

— karpidwki uktadanej podwdjnie w tuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy dachowek przy
okapie i dwa najwyzsze rzedy przy kalenicy powinny by¢ podwojne tj. z dwdch warstw
dachéwek zawieszonych tgcznie, jak przy kryciu w koronke),

— holenderki 7-13 cm,

— zaktadkowej ciggnionej 7-10 cm,

— zaktadkowej ttoczonej (marsylki) 5-7 cm.

5.6.2.5. Zamocowanie dachéwek do tat

| Wariant 1

a) Przy pokryciu dachowka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia) i holenderka:

— w strefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem wg PN-EN 1991-1-4:2008 co pigta lub co szo6sta
dachdéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przymocowana do faty,
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— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko na potaciach dachowych potozonych od strony

najczesciej panujgcych wiatréw nalezy mocowac dachéwki, jak w strefach 21i 3.
b) Przy pokryciu dachowka zaktadkowg ciggniong lub ttoczona:

— w strefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem kazda dachoéwka powinna byé przymocowana do
taty,

— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko dachoéwki na potfaciach dachowych potozonych od
strony najczesciej panujgcych wiatréw powinny byé przymocowane, tak jak dachéwki w
strefach 2.i 3.

| Wariant 2 |
Zgodnie z wymaganiami podanymi przez producenta systemu pokrywczego (opisac
wymagania).
UWAGA: Sposdb mocowania okreslony w tre$ci Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
pokrycia dachéwkg, opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamdwienia (dokumentacji),
powinien by¢ Zzgodny ze sposobem przyjetym w dokumentacji projektowej. Wariant
niezgodny z dokumentacjg nalezy wykreslic.
5.6.2.6. Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedtug wymagan podanych w:

| Wariant 1

— dokumentacji projektowej oraz instrukcji producenta systemu pokrywczego dachdéwka

ceramiczng (opisa¢ wymagania).
| Wariant 2
— tablicy zawartej w pkt. 3.4.2. normy PN-B-10241:1971.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robé6t pokrywczych dachéwka
Przed przystgpieniem do robo6t pokrywczych dachéwka nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatdbw, ktdére beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbibr
(miedzyoperacyjny) tacenia dachu.
6.2.1. Kontrola jakosci materiatow
Kontrole jakosci materiatdbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentdéw towarzyszgcych wysytce
materiatow przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej oraz normami powotanymi w
pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.2.2. Badania prawidtowosci tacenia
tacenie powinno podlegaé sprawdzeniu w zakresie:
— przekroju i rozstawu tat,
— poziomu fat,
— zamocowania tat.
Sprawdzenie rozstawu fat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1 cm.
Sprawdzenie poziomu fat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty
kontrolnej o dtugo$ci 3 m z poziomnica.
Zamocowanie tat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomocg
proby oderwania taty od krokwi przy uzyciu dtuta ciesielskiego.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t pokrywczych dachéwkami polegajg na sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej i
instrukcji producenta systemu pokrywczego.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
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wymagania dotyczgce wykonanych robot pokrywczych dachéwkami, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i Szczegbtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podktadu,
prawidtowosci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robét i po opadach
deszczu.
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6.4.2. Opis badan

6.4.2.1.Sprawdzenie prawidtowos$ci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura
murarskiego lub drutu napietego wzdtuz badanego rzedu dachéwek, poziomnicy, trojkata
ciesielskiego oraz miarki z podziatkg milimetrowg. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co
najmniej dla trzech rzeddéw kazdej potaci dachu, stwierdzajgc czy zachowane zostaty
wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.2.Sprawdzenie rozmieszczenia stykéw i wielkosci zaktadéw nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny, a w przypadku nasuwajgcych sie watpliwosci co do prawidtowosci wykonania —
za pomocg pomiaru przeprowadzonego z dokfadnoscia do 5 mm, stwierdzajgc czy
zachowane zostalty wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.3. i 5.6.2.4. oraz 5.7.2.2. i 5.7.2.3.
niniejszej specyfikacji.

6.4.2.3.Sprawdzenie _zamocowania dachdéwek i uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzié¢
wzrokowo, badajac czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.5. 1 5.6.2.6.
oraz 5.7.2.4.15.7.2.5. niniejszej specyfikaciji.
Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposréd szczegdlnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia.
Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane
miejsca podda¢ przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie wody w
kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie obserwowacé, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje
sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzgc zacieki. Stwierdzone usterki
nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.
6.4.2.4.Sprawdzenie zabezpieczenia dachowek na okapach nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo,
stwierdzajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.1. i 5.7.2.1.
niniejszej specyfikaciji.

6.4.2.5.Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietéw nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny i za pomocg pomiaru. Prostoliniowo$é utozenia gagsiorow nalezy sprawdzi¢
przez przytozenie taty diugosci 3 m i pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
gasiorow z dokfadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zostaly zachowane wymagania
okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.4.2.6.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlewdéw (koszy) nalezy przeprowadzi¢ przez
poréwnanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji za
pomocg ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelnosci w sposéb podany w pkt.
6.4.2.3.

6.4.2.7.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrdbek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ przez
poréwnanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.8.Sprawdzenie réwnosci powierzchni pokrycia dachéwkag ceramiczng przeprowadza sie
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6.2.2. niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.-5.7. niniejszej

specyfikacji, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogoblne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. Normy

1. PN-EN 1991-1-4:2008 zurokod 1 — Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢
1-4: Oddziatywania og6lne — Oddziatywania wiatru.

2. PN-B-02361:2010 2ochylenia potaci dachowych.

3. PN-B-10241:1971 Roboty pokrywcze — Krycie dachéwka ceramiczng
- Wymagania i badania przy odbiorze.

4, PN-B-10243-1963 Roboty pokrywcze dachdéwka cementowg —

Nymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-10245:1961

PN-B-12030:1996

PN-B-12030:1996/Az1:2002

PN-EN 998-1:2010

PN-EN 998-2:2010

10.  PN-EN 490:2006

11.

PN-EN 490:2006/A1:2007

12.  PN-EN 1304:2007

9.2. Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881

z pOzniejszymi zmianami).

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ccynkowanej i cynkowej — Wymagania i badania
‘echniczne przy odbiorze.

Nyroby budowlane ceramiczne i silikatowe -—
2akowanie, przechowywanie i transport.

Nyroby budowlane ceramiczne i silikatowe -—
2akowanie, przechowywanie i transport.

Nymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢
1: Zaprawa tynkarska (oryg.).

Nymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢
2: Zaprawa murarska (oryg.).

Jachowki i ksztattki dachowe cementowe do pokryc
Jachowych i oktadzin sciennych — Charakterystyka
Nyrobu.

Jachowki i ksztattki dachowe cementowe do pokry¢
Jachowych i oktadzin sciennych — Charakterystyka
Nyrobu.

Jachéwki i ksztattki dachowe ceramiczne -
Jefinicje i specyfikacja wyrobdw.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o0 systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010

r. Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz.

1623).
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9.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegodtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pbzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegodtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pOzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pOzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p&zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

9.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ C — Zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 1 ,Pokrycia dachowe”, wydanie ITB — 2009 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, czes¢ 3
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST2)
Kod CPV 45260000

WYKONYWANIE
POKRYC DACHOWYCH

POKRYCIE DACHOW BOCZNYCH BLACHA MIEDZIANA
OBROBKI BLACHARSKIE

RYNNY | RURY SPUSTOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokryé dachowych blacha wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi. Specyfikacja
szczegotowa dotyczy wykonania pokrycia dachéw bocznych arkuszami blachy miedzianej, uktadanej identycznie jak
istniejace dotychczas pokrycie (wzér karo). Utozenie pokrycia dachowego z arkuszy blachy wykonane zostanie na
petnym deskowaniu. Pozostate elementy takie jak obrébki blacharskie oraz rynny i rury spustowe zostana wykonane
rowniez z miedzi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajace
wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robdt, ktére sa niezbedne do
okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych blacha wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami irurami spustowymi oraz elementami
wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,»Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
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Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Inne blachy pfaskie:

a) blacha stalowa powlekana powfokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x
2000 mm lub 12502000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
— Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduijg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatdw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
— samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

— samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materialy nalezy ukiada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos¢ elementdw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczyé 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowiazujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wplyna niekorzystnie na
jakos¢ robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki transportowe musza spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.
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5.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podktadéw

Kazdy podkitad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogélne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia deskowania a tatg
kontrolna o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

rownos¢ plaszczyzny potaci z fat lub pfatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podkfadzie z ptatwi),

podktad powinien byé¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podkiad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

w przypadku pokry¢ z blachy podkiad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.1.,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowa ku goérze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wigksza do
21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny styka¢ sie na krokwiach. Deski nalezy ukfadaé ,,na
piéro” i ,,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sig
w deskach otworéw po sekach o srednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto
krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podkifadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami,

podktad z papy, o ktorym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowiazkowo w przypadku pokryé z blachy
wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach
potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiazkowe.

5.3. Podkiad z desek pod pokrycie blacha

Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

podkitad z drewna pod pokrycie blacha ocynkowana lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos¢ deski okapowej powinna by¢ wieksza i wynosi¢ nie
mniej niz 30 cm,

odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blacha ocynkowang i nie wigcej niz 4
cm przy kryciu blacha cynkowa,

podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien byé wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza sig uktadanie desek na
styk,

gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blachg. Przy kryciu blacha cynkowa
lub ocynkowang zaleca sig stosowaé do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blacha miedziang —
gwozdzie miedziane,
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— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt kominéw itp. podkiad
powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

— podkiad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podkiad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych
W przypadku podkiadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:
— faty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza fate umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym wymiarowi
pojedynczego profilu dachowki.

5.5. Podkiad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podkiad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastgpujacych wymagania:
—  podkiad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

—  przekroj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

—  rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

—  przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej faty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtuz
kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowiaca tate do mocowania gasioréw. Wysoko$é deski kalenicowej
powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

—  przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosic:
a) 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zakfadach plyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

—  wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,

— faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

—  podkiad z fat powinien spetniaé wymagania podane w pkt. 5.1.
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5.6. Podkiad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podkiadu z platwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegac

nastepujacych wymagan:

przekroj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju
ptyt, ich dtugosci i szerokosci zaktadow poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia pofaci dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wiazarow lub dzwigarow
dachowych. Gérne potki (powierzchnie) ptatwi powinny byé usytuowane w ptaszczyznie pofaci dachowe;j,

przy okapach pfatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica $ciany, aby ptyty pokrycia dachowego
nie wystawaty poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje sig
uchwyty (haki) rynnowe,

na ptatwie moga by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,

c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara)
dachowego.

ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a pfatwie stalowe przed korozja,

podkiad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji pofaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom pkt.
5.1,

rozstaw pfatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych widknem szklanym powinien wynosic¢
od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obciazenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury wiokna szklanego
zastosowanego do wzmocnienia plyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i wymaganiami
producenta oraz norma PN-B-02361:1999.

5.7.1.  Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach pfaskich nalezy stosowac si¢ do nastepujacych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,i 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robét nie wolno
wykonywac na oblodzonych podfozach,

blachy nie nalezy ukiada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwiazki siarki. Podtoza te nalezy
najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozyé na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy
szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastapito pekniecie blachy lub
odprysnigcie powloki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blacha miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie¢ wedtug zasad podanych dla pokrycia blacha ocynkowana
o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedlug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach ukfadanych na

ciagtym podtozu i zalecen producenta.
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Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a zlacza rownolegle do okapu — na rabki lezace.
Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.
5.7.2.  Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokry¢ dachowych
stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy miedzianej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno byé schowane w obrebie
konstrukgji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.8. Obroébki blacharskie
5.8.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obroébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 ¢cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia
kotnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyna
niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty
zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.9.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 42



5.9.10.

a)

b)
c)
d)

5.9.11.

a)

b)

c)

d)

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

faczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigekszych niz 50 cm,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

faczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40
mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaly przez

wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na glebokosc
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢é polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN
508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;j.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.
— dla

Jednostka obmiarowa robét jest:

robét — Krycie dachu blacha i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie

urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— dla

robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
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7.2.

8.2.
8.1.1.

8.2.2.

8.3.
8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.

8.3.6.

8.3.7.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbiér podkiadu

Badania podkiadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czes$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 3 m
lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana powierzchnia a tata nie
powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadlym do spodku i 10 mm w kierunku réwnoleglym do
spadku.

Ogoblne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowad sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawieraé:

zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skifad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbidr koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
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W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:
— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.4. Odbiér pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii
prostej, ztacza s3 prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
8.4.3. Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow, witazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru
8.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza sig: protokotem, ktéry powinien zawierac:

— oceneg wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blacha

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blacha pfaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikéw facznie z pokitowaniem lub

—  (pokrycie dachu blacha trapezows i dachéwkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tacznie z przycigeciem plyt i
obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretéw samogwintujacych ptyt dachowych, gasiorow i
obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.
9.2. Obrébki blacharskie
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Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— Zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy
PN-B-02361:1999
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

PN-EN *506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

Pochylenia pofaci dachowych.
Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych ukfadanych na ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowe;.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciagtym podtozu.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze
stali odpornej na korozje, uktadanych na ciaglym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST3)

ZABEZPIECZENIE
PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW
| KONSTRUKCJI STALOWYCH

ZABEZPIECZENIE EL,EMENT(')W STALOWYCH
KONSTRUKCJI WIEZBY DACHOWEJ DACHU
GLOWNEGO BAZYLIKI

(Kod CPV 45442200-9)
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajagcego
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania iodbioru robét przeciwkorozyjnych elementow i konstrukcji
stalowych. Dotyczy ona wykonania zabezpieczen antykorozyjnych elementéw stalowych
konstrukcji wiezby dachowej dachu gtéwnego Bazyliki.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowe;
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementdw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast
czynnosci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci
materiatow, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobdéw oceny podtozy,
wymagan dotyczgcych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:
— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwérni i malowanych wyrobami
malarskimi na budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na
budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Podtoze — powierzchnia, na ktorg naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.
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Powloka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego,
otrzymana(-e) przez natozenie farby do gruntowania.

Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowg i
nawierzchniowa.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego,
przeznaczona(-e) do ochrony znajdujgcych sie pod nig powiok, przed wptywem
srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony
przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakiadania na przygotowane
powierzchnie jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na
oczyszczong strumieniowo — Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu,
przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubosé¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubosé powtoki — grubos$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego
systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang trwato$¢.

Trwatlosé systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu
malarskiego do pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata
na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach
konstrukcji, stuzagce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje
wiasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia
sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogbélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja roboét przeciwkorozyjnych
Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 03.07.2003 r. ,w sprawie szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla ktdrego
wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzgadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku
zamoéwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),
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dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw
lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wcze$niej wymienione czesci sktadowe
dokumentacji robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét

(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i

szczeg6towej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych
opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamédwienia. Powinny one zawiera¢ miedzy
innymi:

zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem
dopuszczalnych wad i uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich
usuniecia,

technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytworni
czy na budowie),

charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby
i rodzajéw powtok i ich usytuowania w obiekcie,

okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

specyfikacje i charakterystyke materiatdbw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy,
aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych wyrobdéw,

dla rob6t tego wymagajacych plan ,bioz”, sporzgdzony zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz. 1126),

wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.
Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczgcych inwestycyjnych i

renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich
podane sg w PN-EN ISO 12944-8:2001.
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1.8. Nazwy i kody:
Grupy robot, klasy robét lub kategorie robét

2.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0gdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatlow, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskag aprobatg techniczng lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normga lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

date produkgciji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W

robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby  akrylowe  rozpuszczalnikowe  odpowiadajgce  wymaganiom  normy
PN-C-81921:2004,

farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm  PN-C-81911:1997,
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PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i
PN-C-81932:1997,

— emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i
emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobéw lakierowych,
— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, srut ciety
z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz
PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem
wody oraz nakfadaniu powtok z farb wodorozciehczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe
Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig€) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(Polskg Norma lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub
firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajgce, w zakresie
wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia
2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pbézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z
dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),
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— opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— 83 przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczyc¢
przed zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobdéw
nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych
przed korozjg na budowie stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
— dokumenty producenta,

— prawidtowe oznaczenia wyrobdw,

— wiasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sie, czy
dostarczone elementy odpowiadajg zamoéwieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi i
malowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami
gruntowymi w wytworni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy
innymi zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke
powtok gruntowych wykonywanych w wytwaérni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny
zawiera¢ dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich,
ilosci warstw oraz grubosci powtok gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢é oznakowana i
przestana z dokumentami zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

— nazwe i znak wytwoércy,

— o0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby,
data aplikacji, wyniki oceny grubosci powtok),

— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji
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wytwdrni muszg by¢ zgodne.

Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw
obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w
projekcie, specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz
podlegajgce na budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z
zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, zawierajgcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych
dotyczacych charakterystyki elementdéw i powtok gruntujgcych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami
malarskimi w wytwérni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy
innymi zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke
powtok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i
ich wiasciwosciach podlegajgcych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzgca na budowe powinna byé oznakowana i
przestana z dokumentami zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

— nazwe i znak wytwoércy,

— 0znaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,
— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,

— zakres badan wtasciwosci powtoki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone
w wytwérni,

— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdéw i powtok ochronnych przestane
z wytworni z odpowiednimi dokumentami muszg byé zgodne z danymi w dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Ocene wilasciwosci powlok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z
zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej
partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwos$ci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
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uszkodzenia powtok malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia,
ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy zawierajagcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych
dotyczacych charakterystyki elementdéw i powtok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni
(cynkowni) stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy
innymi zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok
cynkowych obejmujgcg wymagania w zakresie: obrdbki powierzchniowej, odmiany
powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoza catkowitej masy powtoki na obu stronach
elementu,

— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktdrej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty
powinny zawiera¢ dane dotyczace elementéw konstrukcji oraz informacje o
powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢
przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubieh/pecherzy (np. miejsc, w
ktorych nie jest potgczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskow cynku) i innych
wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdw i resztek zuzla cynkowego, a takze
zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z
przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzor w formie siatki szarych
obszarow), jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubosg,

— nieznacznej nierdwnosci powierzchni zewnetrznej,
— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze slady po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia podlegajaca
naprawie, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na
ktorym brakowato powtoki nie moze przekraczaé wielkosci 10 cmz. Jesli istniejg wieksze
obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowaé¢ na nowo, o ile umowa nie
stanowi inacze;.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocag natryskiwania cieplnego cynkiem
(wedtug PN-EN 22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym,
w zakresie stosowania takich systeméw. Mozliwe jest réwniez zastosowanie stopdw
lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o zastosowane;j
metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczeh oraz niezbedne czyszczenie
i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymagane;j
przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna byé co najmniej o 30 pum
wieksza od wymaganej wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowe.

Powierzchnia elementow ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac
miejsc nie pokrytych powtokg chromianowa, przy czym:
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— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowe;j
oraz w miejscach styku z oprzyrzgdowaniem technologicznym,

— powioki mogg byé bezbarwne Ilub od jasnozéttych do oliwkowobrunatnych, w
zalezno$ci od rodzaju chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego
do zielononiebieskiego), a takze wyglagd matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu
powierzchni podtoza cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.
B. Grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowg grubos¢ powtoki oraz
minimalng grubos¢ $rednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiardéw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w poblizu:

— krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,
— powierzchni przecinanych palnikiem,

— narozy.

Tablica 1. Grubos¢ powtok cynkowych

. Grubos$¢ miejscowa Grubosé¢ srednia
Eler?Ljegg)é cl ich powtoki (wartos¢ powtoki (wartos¢
9 minimalna) minimalna)
mm

um um
Stal=6 70 85
Stal23 do <6 55 70
Stal21,5do <3 45 55
Stal < 1,5 35 45
Zeliwo = 6 70 80
Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepnos¢ do stalowego podtoza, aby w
wyniku badania nie wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna
by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi miedzy
zamawiajgcym a wykonawcg powtoki. Przyczepnosé powtoki cynkowej do podtoza (stali)
mozna okresli¢ metodg jakosciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metoda jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do
podtoza rylcem grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej
nalezy wykonaé cztery rysy réwnolegte i cztery pod katem 60° do poprzednich, wszystkie
w odstepach 3 mm. Przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za wtasciwa, jesli zaden z 9
rombow nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do
podtoza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii
okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawic
farbg z pytem cynkowym.

Na zadanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym, przyczepnos$é
mozna okresli¢ metodg dzwigekowa. Badanie przyczepnosci podioza metodg dzwiekowg
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polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w srodku i na koncu,
mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. Dzwigk petny metaliczny
Swiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza. Dzwiek gtuchy Swiadczy o ziej
przyczepnosci do podtoza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu 20
mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty
widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z
cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw do robot przeciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robét
przeciwkorozyjnych

Materiaty do robo6t malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowa¢ na budowie w
oryginalnych, szczelnie  zamknietych ~ opakowaniach, @ w  pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dziataniem czynnikbw atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte
pdzniej, jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo
zuzyte opakowania powinny byé wyraznie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementoéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy
przechowywaé na budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac
elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokos$ci co
najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekraczaé 1
miesigca.

Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen
czasowych, zachowujgcych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane
na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w
miejscach suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w
warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikbw atmosferycznych. Sktadowac
elementy nalezy na podkiadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokosci co
najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2
miesigce. W przypadku dtuzszego czasu skiadowania zagruntowane elementy nalezy
podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych
podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w
takich samych warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas
sktadowania tych elementdw nie powinien by¢ dtuzszy niz dopuszczalny okres gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywa¢ w srodowisku o
kategorii korozyjnosci atmosfery nie wiekszej niz C2 wediug PN-EN 12500:2002.
Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia
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mechaniczne.

Sktadowaé elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od
poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od
stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny byé poprzektadane
drewnianymi przektadkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie
zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. 0Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczenh przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialdow malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materiatbw do robdt antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie
wymaga specjalnych urzgdzeh i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposoéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowa¢ i transportowa¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport” oraz warunkami okre$lonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspélnie przedstawiciele
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wykonawcy, inwestora i producenta farb wybierajgc rejony, w ktdérych wystepuja
narazenia korozyjne typowe dla warunkow eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powitok na powierzchniach referencyjnych
musi by¢é wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z
zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny parametréw jakosci powierzchni i pokrycia
na powierzchniach referencyjnych wraz z dokiadnym opisem i schematem ich
usytuowania na obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawczej.

Zalecana liczba i wielkos¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.
Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Zalecany %
powierzchni 5:’:}?(():\?\[/?[:
Wielkos¢ konstrukciji Zalecana liczba | referencyjnej wielkose
(powierzchnia malowana) powierzchni | w odniesieniu owierzchni
m2 referencyjnych | do catkowitej re?erenc iveh
powierzchni mZJ y
konstrukcji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0,2 200

5.3. Wymagania dotyczace podtozy

Ogdblne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sg w PN-EN ISO
12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktore
zalezy od jej stanu poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN SO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny
czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych
w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:
— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami
lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nierédwnosci, w tym usunieciu
zadzioréw, zaokrggleniu krawedzi, wyrOGwnaniu spoin i nierdbwnosci po spawaniu
punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementow,

— oczyszczenie wlasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smarow,
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produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczeh oraz nadanie podtozu
odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

« smaréw i oleju — poprzez czyszczenie wodg, para, emulsja, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

» zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg
lub czyszczenie alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrdbke strumieniowo-Scierng
na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus
dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym bgdz
czyszczenie strumieniem wody,

» powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomoca past rozpuszczalnikowych
lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-scierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie
strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

+ produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowanla powierzchni tj. oczyszczenia jej do odeW|edn|ego
stopnia czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i
zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniac:

— wymagania producentéw wyrobéw malarskich,
— przewidywang trwatos$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN
ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi lub
systemami malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemdédw malarskich sg kontrolowane przy
przyjmowaniu elementéw i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt.
2.4.2.i2.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementow i
konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy
badz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych lub
systeméw malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytwérni, ktéra
natozyta powtoki gruntowe badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powtokami
gruntowymi lub systemami malarskimi nalezy wykona¢ réwniez powtoki gruntowe i
malarskie na ztgczach. Przed ich wykonaniem Kkonieczne jest przygotowanie
zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok
na ztgczach powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Przy pracach nalezy zwréci¢ szczegbdlng uwage na staranne wykonywanie
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wymalowan w miejscach potgczen nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytworni, w
miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementéw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy
dokonaé¢ naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca
uszkodzone nalezy oczyscic do wymaganego w normie i dokumentacji projektowe;j
stopnia czystosci i pokry¢ za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN
22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg
na spoiwie syntetycznym o zawartosci pylu cynkowego co najmniej 87% w suchej
powtoce, takg liczbg warstw, by sumaryczna grubosé powtok byta o 30 um wieksza od
grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powtokami
metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukciji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania
cieplnie polega na usunieciu z nich, za pomocg obrébki mechanicznej lub spawania,
zadzioréw, nierébwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach fgczenia
elementdéw, peknie¢, nieréwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie
nalezy sfazowac lub zaokrggli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu
nalezy uzywac¢ wytgcznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych
szwoOw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttusci¢. Do odttuszczania powierzchni nalezy
stosowa¢ przemystowe sSrodki odttuszczajgce Iub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie
usuwanie smarow gteboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem
lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na przyktad z bitumow,
mozna usuwaé¢ za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem Scierniw
jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych sScierniw do
ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementow i konstrukcji stalowych za
pomocg obrobki strumieniowo-sciernej nalezy stosowaé ostrokrawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad
elektrokorund, famany $rut staliwny.

Obrébka strumieniowo-scierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok
ochronnych, Sladéw korozji, warstw tlenkoéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie
chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wediug wymagan z
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢é réwnomiernie matowa, o stopniu
przygotowaniu co najmniej Sa 22 wedtug PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien
przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi
rekami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytdw powstajgcych
podczas obrdbki strumieniowo-sciernej. Obrébke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢
wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.
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5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach
technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie
antykorozyjne nalezy przeprowadzac¢ w nastepujagcych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno
by¢ rowniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg
wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a

przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy
powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°
C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac
innego typu, w szczegdlnosci od obrdbki strumieniowo-sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczeh produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew Swiezego
powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe.
Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢é sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje
producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.
Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to mozliwe,
nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian
pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb
dostepne i dobrze oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdblne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane
sg w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig
inaczej, to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢é mniejsza niz 80%
nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osiggaé
wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze
przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci
powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbaé o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy
unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubosé
powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia
wymaganej grubosci powioki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki,
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sprawdzac jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia
nitowe i srubowe powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest
dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednig powitoke
zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem
poszczegblnych powlok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub
majace znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastepne;j
powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powiok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na
elementach i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana
jest w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem,
watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z
wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane
zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie pdzniej niz
po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).
Dobierajgc sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
parametry: lepko$¢. gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie
naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka
powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach
zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwoérni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach
wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej, w ktdérych podane sg wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci
poszczegblnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja
techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczagce technologii naktadania, wykonania
powtok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktadac na
powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikaciji.
Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest
wykonywanie petnych systemoéw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowe;
ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna”
oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢é stosowane bez wystgpienia
niepozadanych efektow. Przyktadowe mozliwosci stosowania roznych farb
przedstawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Zgodnos¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami
malarskimi

. Zgodnos¢ ogoinych rodzajéw farb do gruntowania do
Fdég%issoog\,’vr:.néz‘r’]vg:a czasowej ochrony z farbami do gruntowania systemu
) y malarskiego
Rodzaj ) Pigment Krzemiano
substancji antvkorozvin AK | CR | PVC | AY | EP [ PUR we /pyt | BIT
btonotwérczej y yiny cynkowy
Alkidowe rozne + (+) (+) + | =) =) ) +
Poliwinylobutyralo | rézne . . . N (+) ) N
we
Epoksydowe rézne (+) + + + + (+) (=) +
Epoksydowe pyt cynkowy (=) + + + + (+) (-) +
Krzemianowe pyt cynkowy (=) + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnos¢ skonsultowac z producentem farby, (—) niezgodna, AK — alkidowe, AY —
akrylowe, BIT — bitumiczne, CR — chlorokauczukowe, EP — epoksydowe, PVC — poliwinylowe,
PUR — poliuretanowe

5.5.3. Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami
malarskimi w wytwérni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktére
naktadano w wytwérni. Sposéb oczyszczania podtoza, technika wykonania wymalowan i
ich kontroli powinny byé podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie powtok na
podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie, ktéra natozyta powtoki na elementy.
Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna byé przygotowana zgodnie z
wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikaciji.

5.6. Warunki wykonania powtok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia
sie pecherzy, natryskiwanie cieplne nalezy wykonywac, gdy temperatura pokrywanej
konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwa¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpi¢
skraplanie wody na powierzchni.

Powtoke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podtoze przygotowane i odebrane z
uwzglednieniem wymagan podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie
wykazywac utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od
zakonczenia  przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomocg  obrdbki
strumieniowo-sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi
czynnosciami nie powinna by¢ dtuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementow pod zadaszeniem, w
wilgotnej atmosferze,

— 4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy
suchej pogodzie,
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— 8 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementow w suchym i cieptym
pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni,
to powierzchnie konstrukcji nalezy ponownie poddac oczyszczeniu
strumieniowo-sciernemu.

Powtoki metalizacyjne moga by¢ naktadane:
— recznie,
— w sposbéb zmechanizowany.

Przy recznym nakfadaniu powtok, w celu uzyskania rbwnomiernej grubosci powtoki,
pistolet powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde
nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke poprzednio natozonego pasma.

Naktadajgc powtoki grubsze niz 50 um, nalezy natryskiwaé kilka warstw w taki sposob,
aby kierunek naktadania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania
warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej
grubosci powtoki przy jednokrotnym przejsciu urzgdzenia natryskujgcego i réwnolegtych
pasmach naktadania. Nalezy zachowac¢ rownomierng grubos¢ powtoki.

Natryskujgc wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu
przewidywanego spawania pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w
zalezno$ci od grubosci spawanego elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powlokowego na powilokach
metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem naktadania powioki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy
dokonac odbioru powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2.
niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powtoke malarskg metalowe powtoki
natryskiwane cieplnie powinny by¢ malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastgpi
kondensacja pary wodne;.

Powtoke malarskg naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym
lub hydrodynamicznym). Warunki wykonania powlok sg zgodne 2z warunkami
przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej
specyfikaciji.

Nalezy stosowac¢ wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci
Srodowiska oraz przystosowane do naktadania na powtoke metalizacyjna.

Rodzaj i grubo$¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Wyrdb lakierowy mozna rozcienczac¢ do lepkosci
roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczeciem rob6t malarskich na co najmniej dwdch elementach
metalizowanych nalezy wykona¢ prébne malowanie wytypowanym zestawem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robo6t przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i
odbiér elementéw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatdw, kitdére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykonac
badania i odbiér powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4.
niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatéw

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w
pkt. 2.2.1. lub aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane
pod wzgledem:

— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji,
— braku kozuszenia,
— braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

— braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac¢ osadu (pozostaty osad powinien dac sie
tatwo zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét
przeciwkorozyjnych,

— termindéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia
antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu zamodwienia, i kartami
technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczyc¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

— kontroli warunkéw wykonywania powtok,

— kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowac parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 67



— ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych
podczas przygotowania powierzchni,

— dokonac¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z
uwzglednieniem wymaganych wilasciwosci powierzchni  wedlug dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pozniej
niz w ciggu 1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi
normami nastepujgce wtasciwosci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z
fotograficznymi wzorcami wedtug PN-1SO 8501-1:1996,

— chropowatos$¢, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug
PN-EN ISO 8503-2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno byc¢
wieksze niz na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym sSrodowisku ocene
obecnosci zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— obecnosc¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub
PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowacC z powierzchni metodg tamponowsg, zgodnie z
PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdélny zakres kontroli dotyczy zar6éwno catych powierzchni konstrukciji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni
miejsc potaczen elementdéw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami
naniesionymi w wytworni. Szczego6towy zakres kontroli podany jest w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢é odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
— temperatury powietrza,

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowaé¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan
nalezy zapisywac¢ w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich
Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i
rozmiaru dyszy, cis$nienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdéw, przestrzegania czasu
przydatnosci do stosowania farb dwusktadnikowych,
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— sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu
elementéw,

— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg
stosowania farby, normg lub kartg techniczng wyrobu,

— ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub
nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wirgcen ciat obcych,
kraterow, zaciekdéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegblnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad,
takich jak: za mata grubos¢ powiok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie,
kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powtok
6.4.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjg techniczng, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity
krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki
powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

— wiasciwosci powtoki takich jak: grubos$¢, przyczepnos¢ i porowatosé, badanych przy
uzyciu przyrzgdéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z
odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN I1SO
2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnos¢ powtoki do podtoza i przyczepno$¢ miedzywarstwowg ocenia sie
metodami niszczgacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko-
lub wysokonapieciowa, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowane;
dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem
ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad. Powtoka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad,
takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie
pokryte, ktére moga obnizy¢ trwatos¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej przewidywane
zastosowanie.
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B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej
(liczbe i rozmieszczenie punktow pomiarowych, w zaleznosci od wielkosci powierzchni
pomiarowej, przyjg¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powitok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym,
kategorii korozyjnosci srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2
PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na fatwo
dostepnych powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu
recznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o skomplikowanych
ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do podanych w
tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie,
pod warunkiem ze powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu
zakonczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie
metodg nacinania powtoki nalezy nacig¢é powtoke narzedziem skrawajacym o twardym
ostrzu az do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty kwadraty o okreslonej wielkosci (tablica
4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia | Grubos¢ badanej Odstep miedzy
siatki (w przyblizeniu) powtoki pm rysami mm
15 mm x 15 mm <200 3
25 mm x 25 mm > 200 5

Gtebokosé¢ rysy nalezy dobra¢ tak, aby powtoke przecigé az do podtoza. Po nacieciu
siatki nalezy naklei¢, za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejaca.
Tasme klejgcg nalezy potem oderwaé szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do
powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na
krawedziach, wystepowania peknie¢ lub pecherzy catg powtoke nalezy doktadnie
usungc¢, a przedmiot po powtdrnej obrébce strumieniowo-sciernej podda¢ ponownemu
natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt.
6.4.2. niniejszej ST.

Powltoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i
przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny
by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
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przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru roboét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukciji
oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw.
Jezeli powierzchnie petne $cian konstrukcyjnych Ilub zbiornikbw sg wzmocnione
ksztattownikami, uchwytami, kré¢cami itp., ograniczajgcymi powierzchnie petne,
wowczas nalezy stosowaé wspétczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni
wzmocnien i elementéw ograniczajgcych do catej powierzchni sciany konstrukcyjnej lub
zbiornika, wyrazonego w procentach:

— do 20% — wspétczynnik 1,15,
— do 40% — wspétczynnik 1,30,
— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggdw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczeh
nalezy postugiwa¢ sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni

przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogolnych KNR
7-12.

Powierzchnie rurociggdw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu
przez jego dtugo$¢ mierzong wzdtuz osi. Z dtugosci rurociggéw nie potrgca sie dtugosci
ksztattek, osprzetu i armatury tagczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodéw (kanatéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i
diugosci przewoddw, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtéwnych z
osiami odgatezien.

Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien
metalowych dla uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na
ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych
wspotczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

* do 0,25 m2-0,55

* powyzej 0,25 m2-0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

7.3. W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia, mozna ustalic inne szczegétowe
zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

W szczegolnosci mozna przyjaé, ze jednostkg obmiaru robét przeciwkorozyjnych jest 1
tona konstrukcji, a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach
szczegétowych do rozdziatu 09 i zatozeniach ogélnych KNNR nr 7.
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0godlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem
ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem
naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé odbioru elementow i
konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w
wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikdéw
badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikaciji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do
naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami
dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okreslonymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania dalty wynik pozytywny mozna uznaé, ze
powierzchnia zostata prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢é ocene przygotowania
powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie
podlegajg odrebnym odbiorom, o ile taki wymédg zapisany jest w dokumentacii
projektowej lub specyfikacji technicznej bgdz wykonywane byty one w krytycznym etapie.
Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub
diugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robo6t, jezeli umowa takg forme przewiduje.
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8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakos$ci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni
oraz protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powitok wykonywanych w
krytycznych etapach,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— Kkarty techniczne wyrobdéw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych
materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
porowna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, oraz dokonaé¢ oceny wizualne;j.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne
nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykonac¢ je
ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 73



zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania robo6t przeciwkorozyjnych z
zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej powtok zabezpieczajgcych przed korozjg, z uwzglednieniem zasad opisanych
w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkauciji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0godlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST
»Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢é dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu roboét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbiorow czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt
przeciwkorozyjnych stanowi warto$¢ tych rob6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robdt przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe
obejmujgce roboty przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub
terenu,
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— odbiér i przyjecie na budowe od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od
dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i
instrukcjg producenta materiatébw podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét
elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac
zabezpieczajgcych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementdw i konstrukcji,
— wykonanie powtok malarskich bgdz metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstatych w czasie montazu
konstrukcji oraz wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy

rusztowan niezbednych do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 4 m od
poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu rob6t przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych
koszty rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe
oddzielnej ptatnosci. Sposbb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania robo6t na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustalic w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy
PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich
stopy.
PN-EN ISO 1461:2000

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
magnetyczna.

PN-EN I1SO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN I1SO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.
PN-EN ISO 4624:2004
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Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepno$ci.
PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkow na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma
samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki  chropowatosci  powierzchni  podtozy stalowych po obrdébce
strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdbce
strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogblne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
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za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-EN ISO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzo6r prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowaciji.

PN-ISO 8501-1:1996

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie
rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

PN-H-04684:1997
Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. -



stopdw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw Zelaza.
PN-C-81607:1998

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

PN-C-81608:1998

Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81609:2002

Emalie poliwinylowe.
PN-C-81609:2002/Ap1:2004
Emalie poliwinylowe.
PN-91/C-81700

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych
cynkowych.

PN-C-81803:2002

Lakiery asfaltowe ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002

Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81902:1997

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciehAczalne do  gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002

Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001

Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.
PN-C-81906:2003

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81910:2002

Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997

Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikéw.
PN-C-81916:2001

Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917:2001

Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002

Farby i emalie termoodporne.
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PN-C-81919:2002

Farby krzemianowo-cynkowe.
PN-C-81919:2002/Ap1:2004

Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997

Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81931:1997

Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.
PN-C-81932:1997

Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001

Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes¢
3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa
2004 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogdlne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST4)

TYNKOWANIE

ROBOTY RENOWACYJNE
(Kod CPV 45453100-8)

TYNKI RENOWACYJNE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

1.

2.

8.

9

CZESC OGOLNA
WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

SPOSOB ODBIORU ROBOT
PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

8. Teksty zapisane pochytym drukiem majg charakter wyjasniajgco-instruktazowy, dlatego w

szczego6towej specyfikacii technicznej nalezy je pomingc.
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow renowacyjnych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji
robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robdt.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy jednego z etapbw prac naprawczo-renowacyjno-osuszeniowych
zwigzanych z zastosowaniem systemu tynkdéw renowacyjnych, ktdry zabezpiecza $ciany i
sklepienia budynkéw i budowli zawilgoconych oraz zasolonych na skutek podciggania
kapilarnego przed dalszg destrukcjg spowodowang krystalizacjg soli oraz pozwala na stopniowe
usuwanie nadmiaru wilgoci z przegrody do otaczajgcego powietrza.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnos$nie witadciwosci systemowych
materiatbw  wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w zakresie robot
przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw robédt tynkarskich z
zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych. Specyfikacja ta nie dotyczy innych etapéw prac
renowacyjnych polegajacych na wykonaniu wtérnych izolacji: poziomej i pionowej oraz osuszaniu
budynkéw i budowli, jak rowniez wykonania odsalajgcych tynkéw kompresowych (traconych),
skuwanych po zakohczeniu procesu odsalania lub jego etapu. Roboty te ujete sg w odrebnych
standardowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
zdefiniowanymi ponizej:

Roboty naprawczo-renowacyjno-osuszeniowe — zespét czynnosci technicznych i
technologicznych, powodujgcych trwate zmniejszenie zawilgocenia $cian (do poziomu
wilgotnosci higroskopijnej lub poréwnywalnej — zazwyczaj jest to ok. 3-5% wilgotnosci masowej),
umozliwiajgcych prowadzenie dalszych prac budowlanych lub konserwatorskich, a po ich
wykonaniu zapewniajgcych wiasciwg eksploatacje.

System tynkoéw renowacyjnych — system kompatybilnych ze sobg materiatéw stosowanych do
kompleksowej renowacji wilgotnych i zasolonych muréw. Podstawowymi sktadnikami sa:
obrzutka, tynk podktadowy (magazynujacy), tynk renowacyjny. Do sktadnikow uzupetniajgcych
zaliczy¢ mozna: preparat do neutralizacji soli, szpachle wygtadzajgca, farby do wymalowan.
Obrzutka - warstwa =zaprawy nakiadana na podioze w sposob péikryjacy lub
catopowierzchniowy, w celu poprawienia przyczepnosci tynku renowacyjnego do podtoza.

Tynk podktadowy WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw,
ktorej producent deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajgca
wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem
WTA, stosowana do wyréwnywania podtoza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa
systemu magazynujgca szkodliwe sole budowlane.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. g2



Tynk renowacyjny WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw,
ktorej producent deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajaca
wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem
WTA.

Tynk renowacyjny — zaprawa tynkarska o okreslonych wtasciwosciach, stosowana do $cian
murowych wilgotnych zawierajgcych sole rozpuszczalne w wodzie, kt6rg producent klasyfikuje
jako zaprawe tynkarska renowacyjng wg PN-EN 998-1:2004. Zaprawy te majg duzg porowatosc i
przepuszczalnosc pary wodnej oraz obnizone podcigganie kapilarne.

Preparat do neutralizacji soli — preparat do powierzchniowej neutralizacji soli, naktadany
zawsze bezposrednio na oczyszczone i przygotowane podtoze przed rozpoczeciem robét
tynkarskich. Moze by¢ stosowany opcjonalnie.

Stopien zasolenia muru — okreslona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy) ilosé
szkodliwych soli budowlanych: azotandw, siarczanow i chlorkéw, pozwalajgca na klasyfikacje,
wg instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme, obcigzenia szkodliwymi solami i
bedaca podstawg do zaprojektowania uktadu i grubosci warstw systemu tynkdédw renowacyjnych.
Wyrédznia sie trzy stopnie zasolenia przegrod. Podziat, ze wzgledu na ilo$¢ szkodliwych soli
budowlanych w %, podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stopnie zasolenia przegrod

- Stopien zasolenia
Rodzaj soli — : :
niski Sredni WYSOKi
azotany (NOy) <0,1 0,1-0,3 >0,3
siarczany (SO.?) <05 0,5-1,5 >1,5
chlorki (Cl ) <0,2 0,2-0,5 >0,5

Wilgotnos¢ masowa — wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do
masy suchego materiatu.

Wilgotnos¢ higroskopijna — wyrazany w % stosunek masy wilgoci wchtonietej pod postacia
pary wodnej przez materiat do masy suchego materiatu, w konkretnych warunkach
cieplno-wilgotnosciowych, w stanie réwnowagi.

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p — wskaznik, ktory okresla ile razy wyzszy jest
opér dyfuzyjny warstwy materiatu od oporu warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych
samych warunkach. W niniejszej specyfikacji przyjeto terminologie z PN-EN 998-1: 2004 —
parametr ten nazywany jest wspétczynnikiem przepuszczalnosci pary wodne;.

Zastepczy (poréwnawczy) opoér dyfuzyjny — wyrazana w metrach grubos¢ warstwy
nieruchomego powietrza, ktérej opdr dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak warstwy
materiatu o grubosci d.

1.6. Wymagania dotyczace robot

1.6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania tynkdw renowacyjnych

Wykonawca systemu tynkéw renowacyjnych jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz
za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora
nadzoru. Ogoblne powszechnie stosowane wymagania dotyczace rob6t podano w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6.2. Wymagania szczeg6towe dotyczgce zastosowania systemu tynkéw renowacyjnych

Tynki renowacyjne stosowane sg na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach budynku
(cianach, sklepieniach) jako tzw. srodki flankujace, po wykonaniu wtérnej hydroizolacji poziomej
i pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkdédw renowacyjnych przy braku skutecznie
funkcjonujgcych izolacji pierwotnych, jednakze wymaga to przeprowadzenia dogtebnej analizy.
Tynki renowacyjne skuteczne sg tylko przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawilgoceniu muru.
Niedopuszczalne jest stosowanie tynkéw renowacyjnych na elementach obcigzonych wodg
wywierajaca cisnienie hydrostatyczne.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynkéw renowacyjnych w miejscach, ktére w pdzniejszym
okresie bedg obsypane gruntem.
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1.7. Dokumentacja wykonania systemu tynkéw renowacyjnych

1.7.1. Dokumentacja wykonania systemu tynkdéw renowacyjnych wtornych stanowi czesc
sktadowg dokumentacji robét naprawczo-renowacyjno-osuszeniowych.

Roboty te nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

1.7.2. Dokumentacja prac naprawczo-renowacyjno-osuszeniowych powinna w szczegdélnosci

skfadac sie z:

— inwentaryzacji i opisu stanu istniejgcego (jesli to mozliwe, z uwzglednieniem historii budynku)
z opisem zakresu i rodzaju zniszczen,

— analizy (okreslenia) przyczyn zawilgocenia i zasolenia oraz ewentualnych innych zniszczen,

— okreslenia sposobdéw naprawy i zakresu ewentualnych remontéw, z uwzglednieniem
przysztego sposobu uzytkowania obiektu.

1.7.3. W celu prawidtowego zaprojektowania i wykonania prac konieczne jest:
— okreslenie warunkéw gruntowo-wodnych,
— okreslenie wptywu uksztattowania terenu na mozliwo$¢ naptywu wéd,
— zlokalizowanie innych zrédet wody i wilgoci (np. uszkodzen instalacji wod-kan, przeciekéw
przez nieszczelne dachy, uszkodzen obrdbek blacharskich),
— okreslenie stanu technicznego budynku (mury, tynki, sklepienia), w tym:
» rodzaju muréw i ich uktadu, uktadu pomieszczen, obecnosci piwnic,
» stanu istniejgcych izolacji lub stwierdzenie ich braku,
» opracowanie map (rozktadu) zawilgocenia i zasolenia, wraz z okre$leniem ilosci i
rodzaju wystepujgcych soli (chlorkdéw, azotandw i siarczanéw),
 ustalenie obecnosci grzybow i plesni (ewentualnie ekspertyza mykologiczna),
— wykonanie analiz cieplno-wilgotnosciowych (wilgo¢ kondensacyjna, mostki termiczne).

1.7.4. W ramach diagnostyki laboratoryjnej niezbedne moze by¢é wykonanie nastepujacych

badan:

— 0znaczenie zawartosci wilgoci w materiale budowlanym,

— 0znaczenie warto$ci petnego nasycenia oraz stopnia przesigkniecia wilgocia,

— o0znaczenie pobierania wody na zasadzie wtoskowatosci,

— 0znaczenie rodzaju soli i ich stezen,

— badanie srodkoéw wigzacych, struktur materiatowych itp.

— W pracach wybitnie konserwatorskich niezbedne moze by¢ wykonanie nastepujacych
badan:

— oznaczenie metodami nieniszczgcymi wtasciwosci kamieni (materiatu konstrukcyjnego
przegrody),

— badania porowatosci,

— o0znaczenie pH,

— 0znaczenie zawarto$ci gipsu.

1.7.5. Zastosowanie tynku renowacyjnego musi zawsze wynika¢ z badan stanu konkretnego
obiektu. W wyniku przeprowadzenia koniecznych badan nalezy okreslic:

— przyczyny zawilgocenia,

— rodzaje i poziomy wystepujgcych szkodliwych soli (azotany, siarczany, chlorki),

— czy stan muru pozwala na potozenie tynku.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa

tynkarska” zawiera takze wymagania dotyczace tynkéw renowacyjnych. Przy renowacji

zawilgoconych i zasolonych $cian jest istotne, zeby stosowac¢ system tynkéw renowacyjnych,
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ktérego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametrami i sg ze sobg kompatybilne a nie
pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-1:2004. Dlatego konieczne jest

dodatkowo powotanie sie na wymogi instrukcji WTA: Merkblatt

(Systemy tynkdéw renowacyjnych).

2.2.1. Zaprawy do wykonywania obrzutki
Wymogi dla zapraw do obrzutki pétkryjacej (pokrywajaca max 50% powierzchni) podano w

tablicy 2.
Tablica 2. Wlasciwosci zaprawy do obrzutki pétkryjacej
Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubo$¢ [mm] <5 — -

Wymogi dla zapraw do obrzutki catopowierzchniowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Wtasciwosci zaprawy do obrzutki calopowierzchniowej

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubos¢ [mm] <5 - -
Gtebokos¢ wnikania
wody [mm]
— Po 1 godzinie >5 - PN-EN 1015-18
— Po 24 godzinach na catej - PN-EN 1015-18
grubosci

2.2.2. Zaprawy do wykonywania tynku podktadowego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku podktadowego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wiasciwosci zaprawy do wykonywania tynku podktadowego

roboczych w minutach

Wymogi wg , .
Parametr instrukcji WTA Wy wg AHE Metodyka badan
998-1:2004
2-9-04
a b c d
Wiasciwosci Swiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 1705 — PN-EN 1015-3
Zawartos$¢ porow powietrza w % > 20 Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-7
Czas zachowania wtasnosci - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-9

Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

renowacyjnego

Gestos¢ w kg/ms Wartos¢ - PN-EN 1015-10
deklarowana
Wytrzymatos¢ na sciskanie w > wytrzymatosci |Kategoria CS I, CS Il | PN-EN 1015-11
N/mmg2 na sciskanie lub CS IV
tynku

Przyczepno$¢ w N/mmg2

Symbol modelu pekniecia

Wartos¢ deklarowana
A,BlubC

PN-EN 1015-12

Absorpcja wody spowodowana

*mint2

podcigganiem kapilarnym w kg/mz2

Wartos$¢ deklarowana
kategoria W0, W1 lub
w2

PN-EN 1015-18

Absorpcja wody spowodowana

> 1

DIN V 18550
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podcigganiem kapilarnym w ciggu
24 godzin w kg/mz2 (badana na
krazkach)

Gtebokos¢ wnikania wody w mm >5 - p. 6.3.7. instr.
WTA 2-9-04

Wspotczynnik przepuszczalnosci - Warto$¢ deklarowana | PN-EN 1015-19
pary wodnej p <18 — DIN 52615
Porowato$¢é w % obj. p. 6.3.9. instr.
— tynk stosowany jako > 45 WTA 2-9-04

podktadowy (magazynujacy

sole)
— tynk stosowany tylko jako > 35

wyréwnujgcy podtoze
Wspétczynnik przewodzenia - Wartos¢ tabelaryczna | PN-EN 1745,
ciepta w W/mK tab. A.12
Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwatosé - Ocenaideklaracjana | PN-EN 998-1

podstawie uznanych
przepiséw w miejscu
przewidzianego

stosowania zaprawy

Wiasciwosci zaprawy naktadanej natryskowo (dodatkowe)

Zawartosc¢ porow powietrza w % |Wartos¢ - PN-EN 1015-7
deklarowana
Gestosc¢ swiezej zaprawy w kg/ms|Wartos¢ - PN-EN 1015-6
deklarowana
Porowatos¢ w % obj. - p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04
— tynk stosowany jako > 45
podktadowy (magazynujacy
sole)
— tynk stosowany tylko jako > 35

wyréwnujgcy podtoze

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.

86



2.2.3. Zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku renowacyjnego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wtasciwosci zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi wg ; )
Parametr instrukcji WTA Wymogi W_g PN-EN Metodyka badan
998-1:2004
2-9-04
a b c d
Wiasciwosci swiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 17015 - PN-EN 1015-3
Gestos¢ w kg/ms Wartosé Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-6
deklarowana
Zawartos¢ porow powietrza w % > 25 Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-7
Zdolno$¢ zatrzymywania wody w > 85 — DIN 18555-7
%
Czas zachowania wtasnosci - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-9

roboczych w minutach

Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

podstawie uznanych
przepiséw w miejscu
przewidzianego

stosowania zaprawy

Gestosc w kg/ms <1400 Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-10

Wytrzymatos$é na Sciskanie w Od1,5do 5 Kategoria CS Il PN-EN 1015-11

N/mmg2

Wytrzymatosé na zginanie przy  |Wartos¢ - PN-EN 1015-11

rozcigganiu w N/mmg2 deklarowana

Stosunek wytrzymatosci na <3 - p. 6.3.4. instr.

Sciskanie do wytrzymatosci na WTA 2-9-04

zginanie przy rozcigganiu

Przyczepnos¢ w N/mmg2 - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-12

Symbol modelu pekniecia - A,BlubC

Absorpcja wody spowodowana - 20,3 PN-EN 1015-18

podcigganiem kapilarnym w ciggu

24 godzin w kg/m?

Absorpcja wody spowodowana >0,3 - DIN V 18550

podcigganiem kapilarnym w ciggu

24 godzin w kg/mz2 (badana na

kragzkach)

Gtebokos¢ wnikania wody w mm <5 - p. 6.3.7. instr.
WTA 2-9-04

- <5 PN-EN 1015-18

Wspotczynnik przepuszczalnosci - <15 PN-EN 1015-19

pary wodnej p <12 — DIN 52615

Porowato$¢é w % obj. > 40 p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

Odpornos¢ na sole odporny p. 6.3.10. instr.
WTA 2-9-04

Wspotczynnik przewodzenia - Wartos¢ tabelaryczna | PN-EN 1745,

ciepta w W/mK tab. A.12

Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1

Trwatosé - Ocena i deklaracjana | PN-EN 998-1

Wiasciwosci dla zaprawy naktadane

j natryskowo (dodatkowe)

Zawarto$c¢ poréw powietrza w %

Wartosé
deklarowana

PN-EN 1015-7
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Gestosc¢ swiezej zaprawy w kg/ms|Wartos¢ - PN-EN 1015-6
deklarowana

Porowatos¢ w % obj. > 40 - p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

2.2.4. Zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farby do
wymalowan

Wymogi dla zapraw do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farb do
wymalowan podano w tablicy 6.

Tablica 6. Wtasciwosci zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych i farb do
wymalowan

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d

Farby i powtoki wewnetrzne

Zastepczy (poréwnawczy) opér <0,2 - -
dyfuzyjny S,dla kazdej warstwy, w m

Farby i powtoki zewnetrzne

Zastepczy (poréwnawczy) opér <0,2 - -1
dyfuzyjny S,dla kazdej warstwy, w m
Wspotczynnik nasigkliwosci <0,2 - -

powierzchniowej w kg/mz2ih2

Mineralne szpachle zewnetrzne

Absorpcja wody spowodowana <0,5 - DIN V 18550
podcigganiem kapilarnym w kg/mz[1h2

YWTA 2-9-04 nie precyzuje metodyki badan

2.2.5. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.6. Pozostate materiaty

Pozostate sktadniki systemu, takie jak preparaty do powierzchniowej neutralizacji soli, preparaty
biobdjcze, materiaty przygotowywane na placu budowy itp. muszg mie¢ wtasciwosci techniczne
okreslone w specyfikacjach producentéw systemdw tynkdéw renowacyjnych.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetniaé
wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

Cement powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementéw powszechnego uzytku”.

Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane — Czes$¢ 1:
Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Szczego6towe wymagania dotyczgce kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (cement,
wapno), rodzaju i klasy zapraw oraz ewentualnych dodatkéw (dodatki napowietrzajgce, emulsje
polimerowe itp.) powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach producentow
systemow.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do wykonywania systemu tynkéw
renowacyjnych
Wyroby do wykonywania systemu tynkdéw renowacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli
spetniajg nastepujgce warunki:
— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),
— s3g w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
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— sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia
producentow dotyczgce stosowania wyrobow,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z poOzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pozn.
zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac renowacyjnych powinien sie konczyé przed zakohczeniem podanych na opakowaniach
termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac renowacyjnych materiatbw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow wchodzacych w skiad systemu tynkow
renowacyjnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat

technicznych lub wytycznych ze specyfikacji producentéw systemow.

Jezeli w sklad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzgledniaé ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone
Srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171
z pbzniejszymi zmianami).

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile specyfikacja producenta
systemu nie stanowi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, kidre nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedag przyjazne dla

Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace renowacyjne. Przy

doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania robo6t renowacyjnych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia

pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — mitotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
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szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia
do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry do mierzenia temperatury podtoza i
powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci  wzglednej powietrza,
wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, mierniki umozliwiajgce okreslenie
punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty,

- do naktadania preparatow grzybobdjczych, gruntujgcych, przeciwsolnych — pedzle, szczotki,
walki, urzgdzenia do natrysku (przy doborze urzadzen natryskowych nalezy uwzgledniac
wytyczne ze specyfikacji producenta systemu),

- do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki,
betoniarki (przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajgce oznaczenie zawartosci poréw powietrza
lub gestosci Swiezej zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

- do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do natryskowego naktadania zapraw — agregaty natryskowe, mieszalniki o s$rednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezow jak réwniez typach dysz zgodnych z wymaganiami
okreslonymi przez producenta stosownego materiatu.

UWAGA: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okre$leniem jego parametrow nalezy dokona¢ w
szczegotowej specyfikacji techniczney.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow
Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkow renowacyjnych mogg by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobdw workowanych muszg umozliwiac¢
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny bgdz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét tynkarskich mozna przystgpi¢ po zakohnczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkéw oraz po
przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podioza

System tynkdéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach (Scianach) z cegiet,
pustakow ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczkow betonowych wymurowanych na
tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podtozach z betonu.
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Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie
tynkéw renowacyjnych na innych podtozach.

5.3.1. Przygotowanie podtoza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej

widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Usung¢ luzne i niezwigzane

czagstki, zmurszatg zaprawe i fragmenty muru. Wykué¢ lub wydrapa¢ skorodowang zaprawe ze
spoin na gteboko$¢ okoto 2 cm. Powierzchnie oczysci¢ mechanicznie (przetrze¢ szczotkag
druciang, zmy¢ wodg pod cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz usung¢

z terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontakiu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi

elementami budynku.

Tynkéw renowacyjnych nie wolno stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na
wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia scian (np. na
cokotach).

Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze) usungc
mechanicznie, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowac specjalistyczne preparaty (o
ile nie wptyng one szkodliwie na pézniejsze funkcjonowanie systemu tynkéw) zalecane przez
producenta systemu.

Podtoze nalezy oczysci¢ z:

— kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg
itp.,

— starych wymalowan, wykwitéw, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungcC je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne s$rodki zalecane przez producenta
systemu,

— z wykwitow solnych, mchéw, glonéw, porostéw. Stwierdzone wykwity usung¢ np. przez
szczotkowanie na sucho szczotka druciana.

5.3.2. Neutralizacja skazen biologicznych

Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchéw, porostow, grzybow plesniowych itp.)
zastosowac¢ s$rodki biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami
technicznymi produktow.

5.3.3. Powierzchniowa neutralizacja sol

Przy Srednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) nalezy
stosowac¢ ukftad warstw, ktéry zabezpiecza warstwe swiezo natozonego i nieposiadajgcego
jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed penetracjg rozpuszczonych soli. Mozna to
uzyskac stosujgc specjalne preparaty na bazie zwigzkoéw baru i szesciofluorokrzemianu otowiu,
przeksztatcajgce na powierzchni przegrody sole rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy
je naktada¢ zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i przestrzegajgc odpowiednich
przepisbw BHP z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu
okresu podanego w instrukcji nalezy sciane przetrze¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z
solami widoczne sg w postaci znajdujgcych sie na powierzchni krysztatkdw), usuwajac powstate
krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢ ponowna impregnacja
sciany. Preparaty te nie sg skuteczne w odniesieniu do azotandw.

Alternatywg jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego lub renowacyjnego,
pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogdélnej grubosci warstw systemu. Zaktada sie, ze
warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych, wliczanych do systemu.

UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy
przyja¢ w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej.

5.3.4. Wyr6éwnanie ubytkow

Przed rozpoczeciem prac polegajacych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie na
oczyszczonej powierzchni obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu tynkow
renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji), jednakze w przypadku koniecznosci
wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi ona by¢ wykonana bezposrednio na
murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje wiasciwe warstwy systemu tynkéw
renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki.
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Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego
systemu wyraznie nakazuje inacze;.

Do uzupetniania ubytkéw nalezy stosowac:
* przy niskim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny
* przy Srednim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny
* przy wysokim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy.

Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyrownawcza pod warunkiem, ze jego
sumaryczna grubosc nie przekroczy 4 cm (za wyjgtkiem spoin i lokalnych duzych nieréwnosci).
Nie zaleca sie stosowa¢ do wypetniania ubytkéw tradycyjnych zapraw przygotowywanych na
placu budowy.

Sposob przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia wykonawcze
podano w pkt. 5.4. niniejszej specyfikaciji.

Przy szczegdlnie trudnych podtozach (mur niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z
wirgceniami, itp.) konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek
tynkarskich (np. Rabitza).

Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacierac.

5.4. Warunki wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

5.4.1. Uktad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw sktadnikow systemu.
Okreslenie stopnia zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) jest wykonywane na etapie
przygotowywania dokumentacji projektowej robét. Minimalne grubosci warstw tynku
podktadowego i tynku renowacyjnego podano w tablicy 7.

Tablica 7. Uktad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Stopien zasolenia Zalecany ukfad warstw Grubosci warstw [mm]
Niski obrzutka <5
tynk renowacyjny =20
Sredni obrzutka <5
tynk renowacyjny > 10-20 (pierwsza warstwa)
tynk renowacyjny = 10-20 (druga warstwa)
Wysoki obrzutka <5
tynk podktadowy =210
tynk renowacyjny =15

5.4.2. Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako
pétkryjaca lub catopowierzchniowa, o grubosci nie wiekszej niz 5 mm. Musi by¢é wykonana w
sposéb i z materiatow bedacych sktadnikiem systemu lub zaleconych przez producenta systemu.
Spoiny muru nie mogg by¢ wypetnione materiatem obrzutki.

Obrzutke wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podtoza).
Nalezy przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu tynkéw
zwyktych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w ST ,Tynki zwykte
wewnetrzne i zewnetrzne” Kod CPV 45410000-4. Swiezo utozong wyprawe chroni¢ przed zbyt
szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.

5.4.3. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkow jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej.
Nie mozna podac jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego rodzaju
tynku, nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych i zaleceh podanych w specyfikacjach producentow
systemow lub kartach technicznych stosowanych produktéw. Chodzi tu przede wszystkim o
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narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajgce, betoniarki), sposéb
dozowania wody i czas mieszania.

Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych
pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac jednakze
podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.
Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen
producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas mieszania
i/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie wody w ilosci
przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu poprawienia obrabialnosci zaprawy.

Tynki wykonywa¢ nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej.
Wiazanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, uktad i grubosci warstw podano w pkt.
5.4.1. niniejszej specyfikacji W jednym zabiegu nie wolno naktadac¢ warstwy o grubosci wiekszej
niz 2-2,5 cm. Przy wigkszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. Uwaga: tgczna grubosé
tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od podanej w pkt. 5.4.1.
niniejszej specyfikaciji.

Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych
producenta dotyczgcych mozliwych do zastosowania agregatow tynkarskich, mieszarek, pomp
ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typow i sSrednicy dysz.

Koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zalecane
odlegtosci koncowki od powierzchni tynkowanej wynosza:

* przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy $rednicy
dyszy 1314 mm ok. 30 cm.
* przy nanoszeniu narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy $rednicy dyszy

13-14 mm ok. 18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Cisnienie
nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkéw aplikacji (dtugos$c i
Srednica wezy, typ i srednica dyszy itp.)

Warstwe wyréwnujacg ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (patrz pkt 5.3.4. oraz pkt
5.4.1. niniejszej specyfikacji) bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami
i pozostawi¢ do wyschniecia.

Przy nakfadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie
zatrze€), aby nie zamkng¢ pordéw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega
powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na gtadko” prowadzi do koncentracji spoiwa na
powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta
systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm,
jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie.
Szczegolnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem warstwy
wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wiekszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkow.

Tynk renowacyjny nie powinien stykac sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeling lub
wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajgce;.

Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnieciem czy przesuszeniem.
Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg lub ostoni¢
siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania, co powoduje
spadek wytrzymatosci tynku, niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie powierzchni.
Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktérych w okresie zimowym wykonuje sie prace
renowacyjne, do skrdcenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze prowadzi¢
do powstawania rys, zwlaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob intensywny i
niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materialdbw na bazie gipsu na
powierzchniach otynkowanych lub stykajacych sie z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia
gniazdek, wiacznikéw, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodow itp. wykonywaé
tylko za pomoca szybkowiazacych zapraw na bazie cementu.
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5.5. Szpachlowanie powierzchni

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowac szpachle systemowe, ktérych wtasciwosci powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. niniejszej specyfikacji. Wytrzymatosc
szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wtasciwego tynku renowacyjnego. Do
wykanczania powierzchni mogg by¢ takze stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile
spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem szpachlowania usungé z podtoza kurz i
ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ woda. Szpachlowanie rozpoczyna¢ po catkowitym
wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkos¢ schniecia przyjmuje sie 1
mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkdéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec
zmianie. Wczes$niejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia sie rys
skurczowych na powierzchni szpachli.

Zaprawe szpachlowg przygotowac¢ w sposob opisany przez producenta systemu. Gotowa do
nakfadania szpachla musi mie¢ posta¢ jednorodnej, homogenicznej masy.

Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po
wstepnym wyschnieciu (czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna
zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami za pomoca packi z filcem.

Wytyczne natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub
karta techniczna stosowanej szpachli.

Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezposrednio
odpowiednig farbg, zgodnie z warunkami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikaciji.

5.6. Wymalowania

Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Moga to
byc¢, wg zalecen WTA:

- farby wapienne,

farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu
powtoki),

wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

farby na bazie mikroemuls;ji silikonowe;j.

Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. szczegoOtowe;j
specyfikacji technicznej. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich podane sg w
odrebnej ST ,Roboty malarskie” Kod CPV 45442100-8. Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju
farby podejmuje projektant.

5.7. Wymagania dotyczace wykonania systemu tynkéw renowacyjnych

5.7.1. Minimalne grubosci warstw tynku muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.4.2.
niniejszej specyfikacji. taczna grubos¢ tynku musi spetnia¢é wymagania z dokumentacji
projektowej. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zaréwno pojedynczej warstwy jak i
ukfadu warstw.

5.7.2. Wyglad powierzchni tynku

Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg jedynie miejscowe nierdwnosci
wynikajgce z techniki wykonywania tynku (np. slady wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1 mm i
dtugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajgcej 3 sztuk na 10 m2? otynkowanej powierzchni. Slady
takie sg niedopuszczalne dla warstw wygtadzajgcych. Jezeli wykonczeniem powierzchni jest tynk
strukturalny, sposob kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna dla tynku
strukturalnego.

5.7.3. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i szczegbtowa specyfikacje techniczna.
Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub
nachylone pod zadanym katem, albo tworzyty powierzchnie krzywe zgodnie z zadanym obrysem.
Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny by¢ prostoliniowe lub w ksztatcie
zadanych krzywych. Katy utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ proste lub mie¢ wartos¢
okreslong w dokumentac;ji
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5.7.4. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej

dwumetrowe;j taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogbétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

5.7.5. Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane i wykonczone zgodnie z dokumentacjg
projektowa, np. wykonczone na ostro lub zaokraglone. Tynki na stykach z powierzchniami
inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach itp.) powinny by¢ zabezpieczone
przed odpryskami i peknigeciami np. przez pozostawienie szczeliny o szerokosci 2-4 mm.

5.7.6. Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na  powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, p. 6

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkoéw renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ Ilub

sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania badan wstepnych, przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére

bedg wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podtoza.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

6.2.1. Badania wstepne

Przed przystgpieniem do naktadania tynkéw renowacyjnych bezwzglednie nalezy okresli¢
przyczyny i zrédta zawilgocenia oraz wykona¢ badania podane w pkt. 1.7.5. niniejszej
specyfikacji. W przypadku stwierdzenia, ze przyczyng zawilgocenia nie jest wilgo¢ kapilarna lub
higroskopijna nalezy podja¢ inne czynnosci zaradcze (odtworzenie izolacji, ocieplenie itp.).

6.2.2. Badania materiatow

Materialy uzyte do wykonania tynkéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdéw
bedacych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

- stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé réwniez badania wody oraz
innych materiatéw uzytych do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wtasciwosci okreslone w pkt. 2.2.5. i
2.2.6. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w kartach technicznych zastosowanych materiatéw.

6.2.3. Badania podtozy pod tynki renowacyjne

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

- oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych
fragmentdéw cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie wods itp.,
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- oczyszczenie ze starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, tlustych
zabrudzen itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia wodg (woda
nie wsigka), swiatto ultrafioletowe itp. W zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczen usungc je
mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki,

- oczyszczenie z wykwitéw solnych, mchow, glonéw, porostéw. Sprawdzenie przeprowadzic¢
poprzez ogledziny. Stwierdzone wykwity usung¢ np. przez szczotkowanie na sucho szczotka
druciang,

- réwnos¢ podtoza. Sprawdzenie przeprowadzi¢ tatg o diugosci 2 m, analogicznie jak przy
tynkach zwyktych. Ubytki wieksze od dopuszczonych w odpowiednich specyfikacjach dla
podtozy wyréwnac¢ w sposdb podany w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikacji technicznej,

- temperatura powietrza i podtoza,

- przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach (zwtaszcza w piwnicach) nalezy
okresli¢ temperature punktu rosy. W przypadku niebezpieczenstwa wykraplania sie wilgoci na
podtozu podczas prac tynkarskich oraz w trakcie procesu twardnienia i wigzania tynku
konieczne jest podjecie czynnos$ci pozwalajgcych na podniesienie temperatury punktu rosy,

- wilgotnos¢ powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze
przekraczac 65% (chyba ze specyfikacja zastosowanego produktu wyraznie stanowi inaczej).

W przypadku stwierdzenia ze wzgledna wilgotnos¢ powietrza jest wyzsza, nalezy podjgc

czynnosci pozwalajgce na jej obnizenie do momentu zakonczenia procesu wigzania i

twardnienia, lub wykonywa¢ roboty w innym terminie w innych warunkach

cieplno-wilgotnosciowych.

Wilgotnosé i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgddéw
(wilgotnosciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z
odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajacymi z

dokumentacji projektowej i odpowiednich specyfikacji.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich specyfikacjach
dla podtozy. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
niniejszej ST, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét

tynkarskich z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami

producentow zastosowanych wyrobéw. W odniesieniu do tynkéw naktadanych wielowarstwowo

badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one

obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. niniejszej ST,

- poprawnosci przygotowania podfozy oraz wykonania poszczegdllnych warstw w sposéb
pozwalajgcy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

6.3.2. Przy naktadaniu wielowarstwowym tynkéw, poprzednia, stwardniatg warstwe traktowacé
trzeba jak podtoze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.3.

6.3.3. Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami normy PN-EN 998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-1:2004/AC:2006 ,Wymagania
dotyczagce zapraw do murdéw — Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska”.

6.3.4. Przy naktadaniu natryskowym tynkéw renowacyjnych wymagana jest Kkontrola
napowietrzenia gotowej masy. Wykonuje sie to poprzez okreslenie gestosci przygotowanej do
natozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci porow powietrza (pkt. 2.2.2. oraz pkt 2.2.3.
niniejszej specyfikaciji).

6.3.5. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania rob6t powinny by¢ odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.
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6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonanego systemu tynkéw renowacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegbétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow renowacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robot.

Badania w czasie odbioru tynkéw renowacyjnych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku, a uzyte materialy spetniaty
wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku renowacyjnego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0°C,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegoinymi warstwami.

6.4.2. Opis badan
6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynkow do podtoza.

6.4.2.2. Sprawdzenie tacznej grubosci tynku oraz dla tynkéw wielowarstwowych grubosci
poszczegdlnych warstw.

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni tynku i dopuszczalnych odchylen.
6.4.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku (patrz pkt 5.7.3).

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia tynku na narozach, stykach, przy posadzkach, przy gruncie i
przy szczelinach dylatacyjnych.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar, rownoczesnie z oceng
zgodnosci systemu tynkéw z wymaganiami podanymi w pkt. 5.7. niniejszej specyfikacji.

6.4.3. Badania wtasciwosci stwardniatego tynku na prébkach pobranych z obiektu
Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci lub gdy
koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegotowej
specyfikacji techniczne;.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje sie
w sposob indywidualny. Oceny wynikéw badan nalezy dokonywaé w sposob kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoélne” pkt 7

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét tynkarskich
Powierzchnie tynkdw wewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w rozwinieciu
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi
sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do
pewnej wysokosci.
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Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementdéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych, kasetonowych i sklepien oblicza sie¢ w rozwinigeciu wedtug
wymiarow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdéw nie potragca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
UWAGA: W specyfikacji technicznej szczegotowej tynkow renowacyjnych, opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zamowienia, mozna ustalic (przyjac) inne zasady przedmiaru i obmiaru
przedmiotowych robot. Mogg to by¢ np. zasady okre$lone w zatozeniach szczegotowych do
rozdz. 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdz. 06 KNNR nr 3. W takim przypadku tres¢ punktu 7.2. nalezy
odpowiednio zmienic.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000,
pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda
stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku wielowarstwowego.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t
tynkowych, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy tynku po jej wykonaniu, a przed
utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i
zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania zaprawy tynkarskiej.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robo6t (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz szczego6towg
specyfikacjg techniczna.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do koncowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
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— szczego6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobdéw budowlanych,

— protokoty odbioru rob6t ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4., 5.5., 5.6. i 5.7. niniejszej specyfikacji oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci tynkéw
renowacyjnych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.4. do
5.7. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ tynki ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usuna¢ wadliwie wykonane tynki, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protoko6t podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynkéw i ich skutecznosci po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynkéw, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robét.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi wartosé

tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania robét tynkarskich lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajacych wykonanie
robot niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do tynkowania,

- przygotowanie materiatow,

- ocene i przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami tynkarskimi i montaz po wykonaniu robo6t elementow, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac tynkarskich,

- wykonanie prac tynkarskich,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposéb podany w szczegoétowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci i odpadow),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy i wytyczne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa
tynkarska.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci objetosciowej
Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania
wtasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murow — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
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PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe — Metody okreslania obliczeniowych wartosci
cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe — Metody okreslania obliczeniowych
wartosci cieplnych.

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkéw —
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-1:2007(U) jw.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Dammstoffe.
DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausflihrung.

DIN 18555-7:1987-11 Prufung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmortel;
Bestimmung des Wasserriickhaltevermdgens nach dem Filterplattenverfahren.

WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

Richtlinie flr die fachgerechte Planung und Ausflihrung des Fassadensockelputzes sowie des
Anschlusses der AuBBenanlagen. 1.2002.

10.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o0 systemie oceny zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2087 z pdzn. zmianami).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pOzniejszymi
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z
pbzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173,
poz. 1679 z pézn. zmianami).

10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$s¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru.” Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2005 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czesc¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

Maciej Rokiel — Poradnik ,Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce”.
Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1, OWEOB Promocja — 2005 r.

Szczegétowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych ,Wykonanie
tynkéw renowacyjnych zewnetrznych i wewnetrznych THERMOPAL — Schomburg Polska Sp.
z0.0.”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST5)

TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

1. CZESC OGOLNA

. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
OWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

0 N O O~ W N

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia JakosSci
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1. CZESC OGOLNA

1.1. wg cz.1

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania iodbioru tynkdw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Specyfikacja dotyczy
tynkéw zewnetrznych (elewacyjnych) oraz wewnetrznych, na sklepieniach ceglanych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do ninigjszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji
robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jako$ci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie warstwy wyrownawczej,
— wykonanie tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw tynkéw zwyktych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze
podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntujagca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ dolnej warstwy tynku.

1.6. Ogo6line wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0gdolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania
i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
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2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesOw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowag wode
pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetniac wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’,
a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegotowej nalezy uscisli¢
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili woudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

+ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czehn obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objetosciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-sci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce

warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatléw i wyrobow do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobow opakowanych
powinno byc¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robé6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elekiryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonac¢ w
szczegotowej specyfikacji techniczney.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow
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— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach Ilub
pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystapieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z »Wytycznymi wykonywania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach,
w szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1.Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

5.3.2.Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.

5.3.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkdéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposéb standardowy.

5.4.4.Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
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5.4.5.Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.6.Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7.Do0 wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robé6t tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1.Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice
materiatdbw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczego6towej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
probe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wyglgdu.
Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie

odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez

inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

6.3.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

6.3.3.Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
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6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowag i specyfikacjg techniczng (szczegbétowag) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowo$ci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

BadaniaDo badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie p6zniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia rob6t tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podfoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materialy spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podfoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2
cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.
Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci
tynku powinien by¢é wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartos¢ srednig pomiaru w pieciu
otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete
1000 m? wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wifasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez
potarcie tynku dfonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
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przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0go6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkow wewnetrznych sScian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej
na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewne;j
wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéow w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin,

obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.
Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian,
nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robét podano w cz.1 ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 8
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastgpienia).

2. PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u)

jw.

5. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005

jw.

7. PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do murow — Czes¢ 12: Okre$lenie przyczepnosci do podfoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspofczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005
jw.
11. PN-EN 197-1:2002

Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005

jw.

13. PN-EN 197-2:2002

Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

14. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
15. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.
16. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.
17. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

18. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.
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19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006

jw.

20. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
22. PN-B-30042:1997/Az1:2006

jw.

23. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
24. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004

jw.

10.2. Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z pézn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz.
690 z p6zn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czesé 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST6)

ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

CZESC OGOLNA ,
WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT ,
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT

PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAG
TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

©COoNOOARAWN =

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania
zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i
zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych) obiektow
budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych
Czynnosci:

- przygotowanie poditoza (wg pkt. 5.3.),

- wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robdt malarskich, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektow
oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.3. Okreslenia podstawowe i definicje

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze
zdefiniowanymi ponizej:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachloéwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana
powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.
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Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom
lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkow pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i obcigznikéw
W spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa,
terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i
obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentdéw, wypetniaczy oraz s$rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej
do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy
oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot malarskich

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogo6ine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.5. Dokumentacja robét malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogo6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.
Dokumentacja powinna w szczegolnosci zawierac:

- rodzaje powtok malarskich oraz ich kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

- warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogodélne wymagania dotyczace wilasciwosci materialow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonywania robdt malarskich, bedgce w mysl Ustawy o wyrobach

budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z

pbzniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP,

powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia

oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych

itp.).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 117



2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:
. farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
. farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
. emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
. farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

. lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

. lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

. lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére

powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
. srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow mozna stosowac:
. farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,
. farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
. emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
. farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do
zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991,
. farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
. farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

2.2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczenh podtoza,
— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasciwosci techniczne okreslone przez producenta
wyrobdéw malarskich i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (PN
badz aprobat technicznych).

2.2.4. Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
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warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane
w sposéb umozliwiajgcy ich petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity Dz. U. z
2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej,

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
rob6t malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatléw i wyroboéw do robot malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych
powinno byc¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie mowi
inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robé6t oraz beda przyjazne dla

srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy

doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow i

wyrobdow.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow
Transport materiatow do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a

takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

+ catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elekirycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (biaty
montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

 utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

+ oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace poditozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w Szczego6towej Specyfikacji Technicznej dla robdt murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna byé oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych
poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ poditozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Najwieksza
. wilgotnosé
Lp. Rodzaj farby podioza, w %
masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
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3 [Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci ciektej

4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Nowe podtoza betonowe Ilub Zelbetowe pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdétowej specyfikacji technicznej dla robot
betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce
lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢é naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykie

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegétowe;j
Specyfikacji Technicznej dla rob6t tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podloza z drewna, materiatdow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdw i zaciekdw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka, na ktorg
wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowa, na kitdérg wydana jest
aprobata techniczna.

5.3.7. Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigkszg niz 4%
oraz powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczeh. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyijnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich
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Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podfoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych byé
zrodtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé¢, kiedy podtoza spetniaja

wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna

zawierac:

+ informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposoOb przygotowania farby do malowania,

* sposOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty
malarskie),

krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgca
informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladdéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
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Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacijg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rébwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

C) nie mie¢ sladoéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow

modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach

napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm?

b) é:hropowatoéé powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierbw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podioza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

oo
—r

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktoére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w

nastepujacych terminach:

+ dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
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Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie ze Szczegbtowg Specyfikacja Techniczng rob6t murowych, wypetnienie
spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

podtozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegbtowg specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystos¢é powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnosé z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegétowej specyfikacji technicznej robot
tynkowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien,

ptyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykon-czenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretéw,

elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegdtowej

Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegotowej

Specyfikacji Technicznej dla rob6t tynkowych.
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Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢é podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobrac prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Kontrola jakosci materiatow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.2.1.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:
) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
slady plesni,
zbrylenie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczego6lnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, Szczegdtowg Specyfikacja Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jako$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
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Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

« sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacie-tej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:2008,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za
pomoca miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w

dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz

wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru rob6t malarskich
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wediug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla Scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigekszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikédw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powiéecrizati:;nliu%zggﬁtudo catej powierzchni Wsp6lczynnik
a b &

01 do 10% 1,10

02 | do20% 1,20

03 | do40% 1,40

04 | ponad 40% 2,00
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Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oscieznicami
wraz z éwieréwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle wykonczonych
otwordéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspétczynnik
a b ©
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi
skrzydtami i oscieznicami (tgcznie z éwiercwatkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
04 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
05 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydtami
06 |— bez szczeblin 1,90
07 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30
Drzwi z o$cieznicami (tgcznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami
11 |- petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m? 2,50
kazdej szyby
15 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 2,10
m? kazdej szyby
16 |— catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych

powierzchni w rozwinieciu.

Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych

(siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronne;j
powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng
powierzchnie prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla

ktoérych nalezy przyjmowacé potrdjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie
rur o wiekszych $rednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w
rozwinieciu.
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod
malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do
robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podfoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtozy)
oraz materiatbw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robo6t (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt
jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacje
techniczna.

Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,

- Szczego6towe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatdw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej
oraz dokona¢ oceny wizualnej.
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Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna byc¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg
trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zamoéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3.Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
malarskich

Podstawy rozliczenia rob6t malarskich stanowia okreslone w dokumentach umownych

(ofercie) ceny jednostkowe i ilosci rob6t zaakceptowane przez zamawiajacego.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,
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ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robo6t na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podtdég i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t malarskich,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikaciji technicznej,

proby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdéb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikacii
,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacie opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizacji),

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Podstawe rozliczania robét malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczaltowa za
okreslony zakres rob6t obejmujacy roboty malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych
prac malarskich oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania rob6t malarskich, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

zabezpieczenie podtdég i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t malarskich,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikaciji technicznej,

proby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdét elementow, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdéb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisac¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikacii
,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacie opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisa¢ sposob utylizacji),

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

1.

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkow — Wymagania i
badania.
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2. PN-EN ISO 2409:2008
3. PN-EN 13300:2002

4. PN-C-81607:1998

5. PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998

© ® N o

10. PN-C-81914:2002
11. PN-EN 1008:2004

10.2. Ustawy

Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.

Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i
systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity
— Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.
Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji
budynkow.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881

z pOzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010

r. Nr 138, poz. 935).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz.

1623).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach che-micznych (tekst jednolity
Dz. U. 22009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zniejszymi zmianami).
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10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pOzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informacji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109,
poz. 721).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatdw niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2011
rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST7)
KONSERWACJA KAMIENIA
(Kod CPV 45453000-7)
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SPIS TRESCI
WSKAZOWKI METODYCZNE

. CZESC OGOLNA

. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
. SPOSOB ODBIORU ROBOT

. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

O©OoO~NOOUOTA,WDNPE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.

134



1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac przy wymianie i konserwacji elementéw kamiennych bazyliki.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

Wszelkie nazwy marek i produktéw przywotane w dokumentacji nalezy traktowac¢ jako marki
referencyjne. Termin marka referencyjna oznacza rozwigzanie lub produkt spetniajgce
wymagania projektanta, co do estetyki i standardéw techniczno - uzytkowych oraz
konserwatorskich. Wykonawca moze zastgpi¢ rozwigzanie referencyjne innym réwnorzednym
- po akceptacji projektanta.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie wymiany i konserwacji kamiennych elementow na elewacjach bazyliki.

W zakres prac wchodza:

- prace wstepne (dokumentacja stanu zachowania, demontaz zbednych elementéw);
- usuniecie zdegradowanych spoin i zapraw;

- wymiana wtérnych elementow betonowych na kamienne;

- wzmochnienie ostabionych partii;

- zabiegi dezynfekcyjne;

- sklejanie spekanych partii kamienia;

- wymiana skorodowanych kotwien na nowe;

- uzupetnienie duzych ubytkéw flekami kamiennymi;

- uzupetnienie kitem drobnych ubytkow;

- wypetnienie spoin;
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- hydrofobizacja powierzchni kamiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, przepisami i ST-
ZB ,Wymagania ogolne"

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg prac konserwatorskich, SST i poleceniami Inspektora nadzoru oraz
przedstawiciela Konserwatora. Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST ,Wymagania
0golne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne”.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatbw dostarczy Swiadectwa
potwierdzajgce odpowiednig jakos¢ materiatow.

2.2. Zaprawy.

Zaprawy zwykte powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane zwykte". Zaprawy specjalistyczne powinny posiada¢ odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
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2.4. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢c wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych".

2.5. Preparaty i materialy konserwatorskie do prac kamieniarskich.

Preparaty czyszczace, dezynfekujgce, uzupetniajgce i hydrofobizujgce stosowaé zgodnie
z projektem (Programem Prac Konserwatorskich). Wszelkie nazwy marek i produktéw
przywotane w dokumentacji nalezy traktowa¢ jako marki referencyjne. Po badaniach
specjalistycznych, szczegdtowym rozpoznaniu uszkodzen, bezposrednio po uzyskaniu
dostepu do partii elewacji podlegajgcych pracom budowlanym Wykonawca moze zastgpi¢
rozwigzanie referencyjne innym réwnorzednym - po akceptacji projektanta.

Preparaty powinny posiada¢ odpowiednie aprobaty techniczne.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania zapraw.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac zwyktych powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,
- betoniarki wolnospadowej,
- przenosnych zbiornikow na wode,

- myjka wysokocisnieniowa.

3.3. Sprzet do wykonywania prac konserwatorskich.

Sprzet konserwatorski do prac kamieniarskich (mtoty, dtuta, pity, szlifierki i pozostaty sprzet
specjalistyczny) nalezy uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru, po rozpoznaniu zakresu uszkodzen.
Sprzet stosowac zgodnie z wymaganiami kart technicznych produktow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Transport materiatéw

- Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement luzem
nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

- Materiaty konserwatorskie do prac przy obiekcie nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami
producenta, z nalezytg starannoscig oraz zasadami BHP dla tych materiatéw;

- Materiat kamienny mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniem w czasie transportu,
zmieszaniem réznych asortymentéw i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne zasady wykonania robé6t podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

- Przed wszelkimi pracami nalezy udokumentowaé réwniez fotograficznie stan elementéow
podlegajacych konserwacji i odnotowac to w Dzienniku Prac Konserwatorskich (DPK)

- Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t konserwatorskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty przygotowawcze budowlane - skuwanie i zmywanie pozostatosci do stanu
surowego, ponad to ukonczone powinny by¢ roboty konstrukcyjne, instalacyjne elektryczne,
zamurowane przebicia i bruzdy, inne elementy otoczenia winny by¢ zabezpieczone folig
budowlang przed wtérnym zniszczeniem.

- Prace konserwatorskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C lub jesli
wymagac tego bedzie uzgodniona technologia w wyzszej temperaturze.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane elementy czy tez prace zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwdch dni przed zbytnim nastonecznieniem, wysychaniem i silnymi wiatrami.

- W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane roboty powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu co najmniej 1 tygodnia, pielegnowane zgodnie z wymaganiami
technologicznymi uzgodnionego zakresu prac.

- Po zakonczeniu prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzna.
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5.3. Przygotowanie podioza

- Podtoza murowane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub innym w
zaleznosci od przyjetej technologii konserwatorskiej;

- przygotowanie podioza do prac konserwatorskich kamieniarskich nalezy uzgodnié
z przedstawicielem Konserwatora, Inspektorem Nadzoru po rozpoznaniu zagrozen,
uszkodzen, bezposrednio po uzyskaniu obustronnego dostepu do elementéw kamiennych;

- demontaz zbednych elementéw, takich jak kable, wsporniki metalowe, haki, trzpienie,
drewniane elementy, przy uzyciu diut i elektronarzedzi — z zachowaniem wiasciwych
srodkow ostroznosci bez ostabiania podtoza.

5.4. Prace konserwatorskie kamieniarskie

- usuniecie zdegradowanych spoin i zapraw (mechaniczne). Oczyszczenie
powierzchni z zastosowaniem preparatu Fassadenreiniger-paste firmy Remmers
oraz pary wodnej pod cisnieniem (np. Karcher). Miejscowe doczyszczenie
powierzchni z zastosowaniem systemu czyszczenia strumieniowego Tezana,
ROTEC pod kontrolowanym cisnieniem.

- wzmocnienie ostabionych partii preparatem KSE 100, KSE 300, prod. Remmers.

- zabiegi dezynfekcyjne fragmentéw szczegdlnie zawilgoconych, preparatami dobranymi w
oparciu o wyniki badan. Zastosowanie preparatu np. Sto Primm Fungal firmy Sto, Remmers:
Adolit M Flussing po potwierdzeniu skutecznosci w badaniach.

- sklejenie spekanych partii zywicg poliestrowo-akrylowg firmy Akemi Marmoorkit 1000 lub
zywicg epoksydowg Akepox 5010 firmy Akemi.

- wymiana skorodowanych kotwieh na nowe ze stali nierdzewnej oraz wtdkna szklanego.

- uzupetnienie duzych ubytkéw flekami kamiennymi osadzonymi klejami na bazie
modyfikowanych zywic epoksydowych i poliestrowych np. Akemi Marmoorkit 1000 lub
Akepox 5010 firmy Akemi.

- uzupetnienie drobnych ubytkéw kitem mineralnym Restauriermortel fein firmy Remmers lub
Uniwersalputz firmy Keim.

- wypetnienie spoin zaprawg Fugenmortel firmy Remmers.

- hydrofobizacja powierzchni preparatem krzemoorganicznym np. SL Remmers lub WS
Remmers.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lIne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania zawilgocenia
kamienia, zasolenia elementéw kamieniarskich oraz przylegtych scian w rejonie podwaliny
kamiennej, badania mykologiczne flory nakamiennej, badania wtasciwosci fizyko-
mechanicznych materiatu  kamiennego, ponadto badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

Badania te powinny obejmowal wszystkie wtasciwosci cementu, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i sprawdzenia prac konserwatorskich uzgodnié
Z przedstawicielem Konserwatora i Inspektorem Nadzoru jednak nie rzadziej niz po kazdym
etapie technologicznym. Wszystkie etapy posrednie prac konserwatorskich dokumentowaé
w DPK.

6.3.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy,
a w szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane zwykte".

6.3.3. Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do DPK i zaakceptowane
przez Inspektorem nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét.

6.4.1. Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposoéb catosciowy i powinny umozliwi¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg konserwatorskg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- wygladu powierzchni kamienia i metalu.

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi materiatu.
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6.4.2. Badania robét kamieniarskich powinny by¢ zgodne z normg PN-72/B-06190. Okfadzina
kamienna - Wymagania w zakresie wykonywania i badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogdélne".

7.2. Obmiar prac_konserwatorskich przy konserwacji powierzchni prostych elementow

kamiennych okresla sie w metrach kwadratowych; przy elementach ztozonych okresla sie w
sztukach za cato$¢ prac konserwatorskich na podstawie programu prac konserwatorskich.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogdlne.

8.2. Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

konserwatorskich. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Odbidr robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, elementy tych prac nie powinny
by¢ odebrane, W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- powtoki wykornczeniowe poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungC niewtasciwie
zaaplikowane preparaty lub elementy i ponownie wykonaé roboty konserwatorskie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci.

Rozliczenie robot konserwatorskich kamieniarskich moze by¢ dokonane jednorazowo
po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi
w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaot.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt
konserwatorskich kamieniarskich stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:
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- okres$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-11203 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; piyty do oktadzin pionowych
zewnetrznych i wewnetrznych".

PN-72/B-06190. Okfadzina kamienna - Wymagania w zakresie wykonywania i badania.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB.

Instrukcje producentow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST8)
KONSERWACJA CEGLY
(Kod CPV 45453100-8)
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Spis tresci:

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwiazane

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1 WSTEP

11. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
konserwacji murow ceglanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

- oczyszczenie cegty

- wzmochienie cegty — srodek utwardzajgcy nie gorszy niz KEIM SILEX OH
- uzupetnienie ubytkow — kit nie gorszy niz KEIM RESTAURO TOP

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot
konserwatorskich cegty zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane, wykonanie -
wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét, procedura - dokument
zapewniajgcy jakosc; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce
(opisujgce) przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robo6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty nalezy przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta

2.3. Materiaty niezbedne do wykonania konserwacji cegty;

- srodek utwardzajgcy na bazie estréw kwasu krzemowego — nie gorszy niz KEIM
Silex-OH

- mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem — nie gorsza niz
KEIM Restauro-TOP

- spoina elastyczna wodoodporna KEIM Restauro- Fuge

3. SPRZET
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Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7
»~Wymagania ogolne" pkt 3.

Wykonawca powinien wykazac sie posiadaniem nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do
zapraw, przenosnych zbiornikdw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 kod
45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty transportowac w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
~Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Wzmocnienie cegty — srodek utwardzajgcy nie gorszy niz KEIM SILEX OH
Przygotowanie podtoza — powierzchnia kamienia musi posiadac otwarte pory,
powinna by¢ sucha i oczyszczona z kurzu. Jesli to mozliwe usungc¢ warstwy martwicy
kamiennej

Stosowanie — Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie
zwilza¢ w odstepach ok. 10 min. preparatem KEIM SILEX OH za pomocg szczotki
lub weza (nie rozpyla¢), az do widocznego stanu petnego przesigkniecia. Pozostaty
ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszyé¢, w przeciwnym razie powstang
skorupki lub zeszklenia. Skorupki i powtoki moga takze powstawaé, gdy uzyto zbyt
matej ilosci preparatu, tzn. preparat nie przeniknagt zmurszatej warstwy az do
zdrowego rdzenia.

Zuzycie — Potrzebna do utwardzenia ilos¢ preparatu zalezy w duzym stopniu od
objetosci porow i gtebokosci zmurszatych miejsc. Zapotrzebowanie moze wynosi¢ od
0,5do 5 I/m2.

Zuzycie preparatu nalezy ustali¢ podczas nanoszenia prébnego. Powierzchnie
nasgczyc¢ stosujgc metode ,mokre na mokre” az do momentu, kiedy preparat nie
bedzie sie juz dtuzej wchtaniat.

Nanoszenie kolejnych preparatéw — Z powodu relatywnie dtugiego czasu reakgciji
preparatu nalezy przestrzega¢ odpowiednich przerw przed natozeniem nastepnej
warstwy, poniewaz dopiero po zakonczeniu reakcji dana powierzchnie mozna
ponownie pokrywac.

Minimalny okres oczekiwania 10 dni przed: hydrofobizacja, natozeniem powtok
laserunkowych,

natozeniem warstw kryjgcych.

Minimalny czas oczekiwania 3 tygodnie przed: uzupetnieniem w cegle preparatem
Keim Restauro.

Czyszczenie narzedzi — czyscic w wiaderku z dodatkiem niewielkiej ilosci ptynu do
mycia.

Zmy¢ czysta woda.
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Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, drewno),
odpowiednio chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy bgdz transportu
natychmiast rozcienczy¢ woda i usungc.

Chronic oczy i skore przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie
pic napojéw i nie palic tytoniu.

5.3. Uzupetnienie ubytkdw — mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym
spoiwem, nie gorsza niz KEIM RESTAURO TOP

Przygotowanie podtoza.

Wykuwanie — uszkodzona cegte, ktdra powinna by¢ uzupetniona, nalezy usung¢ az
do nieuszkodzonej warstwy.

Czyszczenie — obecny na powierzchniach przeznaczonych do uzupetnienia pyt
ceglany nalezy starannie usungc sprezonym powietrzem lub czysta woda i szczotka.
Wstepne zwilzanie — zaprawa renowacyjna moze by¢ naktadana tylko na wilgotne
powierzchnie, wymaga wiec odpowiedniego zwilzania wstepnego. Nadmiar wody
usungc¢ za pomocg gabki.

Stosowanie.

Zaprawe nalezy wymiesza¢ z woda, ok. 4 | na 30 kg. Przy wiekszych ilosciach
stosowaC mieszadto lub betoniarke przeciwbiezna. Po okresie dojrzewania
wynoszgcym 5 min. zaprawa powinna posiadac konsystencje wilgotnej ziemi.
Dojrzata zaprawe nanosi¢ (przycisng€) np. za pomocg kielni na wczesniej
ustokrotnione i zwilzone miejscowe uszkodzenie. Max. Grubos¢ warstwy powinna
wynosi¢ 3 cm. Warstwa koncowa powinna leze¢ przynajmniej 2 mm wyzej niz
powierzchnia oryginalna, aby umozliwi¢ dalsze konieczne prace.

Juz po zwigzaniu materiatu, po 2-4 godzinach, zaprawa moze by¢ wyréwnana z
oryginalna powierzchnia cegty za pomocg szpachelki, noza wygtadzajgcego,
brzeszczotem pity, lub podobnymi narzedziami do powierzchni oryginalnych kamieni.
Mozliwe jest takze polerowanie tarczg kamieniarskg. Obrébka kamieniarska mozliwa
jest najwczes$niej po 8 dniach.

Swiezo pofozona zaprawe chronié¢ przed dziataniem storica, wiatrem i deszczem.
Zuzycie — ok. 20kg/m2 przy grubos$ci warstwy wynoszacej 1 cm.

Czyszczenie narzedzi — czyscic woda natychmiast po uzyciu.

Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkio, drewno),
odpowiednio chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu
natychmiast rozcienczy¢ woda i usungg.

Chroni¢ oczy i skore przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkow, nie
pic napojéw i nie palic tytoniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7
~YWVymagania ogodlne" pkt 6.
6.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,
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- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, zmywanie
- wygladu zewnetrznego powierzchni,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne"
pkt.7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych. Powierzchnie
pilastrow i stupdw oblicza elementow w stanie surowym. Diugosc¢ sciany oblicza sie w
rozwinieciu

7.3. llos¢ malowania w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i
~Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Odbior prac:

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik
pozytywny

Jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czesc¢ albo catos¢ robot
uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.

c. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogélne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
(SST9)
RUSZTOWANIA
(Kod CPV 44212310-5)
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Spis tresci:

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania zewnetrzne i

wewnetrzne stalowe.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan

zewnetrznych stalowych.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem rusztowan,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

procedura - dokument zapewniajacy jakosc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc zastapiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace

(opisujace) przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine
wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST B- (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.1. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robo6t powinny odpowiada¢ co do
jakosci wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie,
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane, wymaganiom Projektu
Wykonawczego i przedmiaru robét, wymaganiom

specyfikacji istotnych warunkow zamowienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom
technicznym.

Na kazde zadanie Zamawiajgcego (inspektora nadzoru) Wykonawca obowigzany jest
okaza¢ w stosunku do wskazanych materiatéw: certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma Ilub aprobata

techniczna.

2.2. Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac gotowe rozwiazania
systemowe. Podstawowy komplet rusztowania sktada sie z nastepujacych elementow:
ram stojakowych, podtuznic, zastrzatow, dzwigarow, pomostow roboczych i drabin

komunikacyjnych, elementéw ztacznych i pomocniczych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc wykonywanych robot. Sprzet uzywany
do robd6t powinien byc zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien byc uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.
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Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwosc wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze byc pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie

dopuszczone do robot.

3.1. Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.000.00 kod
45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod
45000000-7 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jakosc wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora

Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
~WVymagania ogélne" pkt 5.8.5. 1.Wymagania ogodine

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za
jakosc zastosowanych materiatdw i wykonywanych roboét, za ich zgodnosc z
dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi oraz Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany

montaz i demontaz rusztowan.

5.2. Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien byc wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w
tym zakresie i byc przeprowadzony zgodnie z dokumentacja danego rodzaju
rusztowania i pod nadzorem os6b upowaznionych do kierowania robotami budowlano-
montazowymi. Montaz rusztowan musi byc zgodny z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”. Rusztowanie

powinno byc dopuszczone do uzytkowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze
przez nadzor techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslonych roboét
zapisem w dzienniku budowy dokonanym przez kierownika budowy. Nosnosc podtoza
gruntowego w miejscu ustawienia rusztowan powinna byc nie mniejsza niz 0,1 Mpa.
Rusztowania przyscienne musza byc kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna
byc taka, aby sita przenoszona przez jedna z kotew nie byta mniejsza niz 250daN.
Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na catej powierzchni
rusztowania, a odlegtosc miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczac

5,0m, a w pionie 4,0m.
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Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny miec szerokosc nie mniejsza niz od.
1,0m i byc zabezpieczone porecza gtdbwna umocowana na wysokosci 1,1m. Piony
komunikacyjne dla ludzi nalezy wykonac w odlegtosciach nie wiekszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatéw powinny byc wyznaczone miejsca. Dla transportu
materiatéw o masie do 150 kg mozna stosowac podnosniki mocowane do rusztowania.
Dla transportu materiatdbw o masie powyzej 150 kg powinna byc wykonana wieza
wyciagowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca

do konstrukcji rusztowania.

5.3. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja zaakceptowana przez
kierownika budowy. Demontaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i
krzyzulcow najwyzszego pomostu. Nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i
schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomoca krazkéw.

Po skonczeniu rozbiérki wszystkie elementy musza byc starannie oczyszczone,
posegregowane i utozone w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy
zabezpieczyc przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy

te powinny byc opuszczane w sposéb bezpieczny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00 45000000-01)
~Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2.

Kontrola zwigzana z wykonaniem robét powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz robot.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie
zostato spetnione, nalezy uznac dana faze robot za niezgodna z wymaganiami normy
i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtorne badania. Kontrola jakosci robot
powinna obejmowac nastepujace badania:
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1. Zgodnosc z dokumentacja projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu
wykonywanych badz wykonanych robot z dokumentacja oraz na sprawdzeniu
wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiarow.

3. Badanie materiatow zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez poroéwnanie ich
cech z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na
podstawie:

- dokumentow okreslajacych jakosc wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami
okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne Iub badania

specjalistyczne).

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 7.
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w sSlepym
kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg

zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym Ilub ostatecznym odbiorem

odcinkow robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) i
~YVymagania ogoélne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych Iub robdét
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru

ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w
poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc
pomniejszona wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w

dokumentach umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia
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[J0Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106100 p0z.1126, Nr
109100 poz.1157, Nr 120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr
110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr 129101 poz.1439)

[1[JRozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844
[1lJRozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna
28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot
budowlano montazowych i rozbidérkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93
[JJRozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie Dz.U.
Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz.270)

[JJRozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844,
Nr 91102 poz. 811) , ,

[1JRozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr
47/03 poz. 401)

[100Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, Nr 8102 poz. 71)
[J00PN-M-47900:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE.
RUSZTOWANIA STOJACE Z RUR

OPN-M-48090:1996 RUSZTOWANIA STOJACE METALOWE ROBOCZE.
RUSZTOWANIA RAMOWE

[100BN-70/9082-RUSZTOWANIA NA KOZtACH

JJBN-70/9082-RUSZTOWANIA DRABINOWE

JUPN-EN-12810:2004 RUSZTOWANIA ELEWACYJINYE Z ELEMENTOW
PREFABABRYKOWANYCH

[J00PN-EN-12811 TYMCZASOWE KONSTRUKCJE STOSOWANE NA PLACU
BUDOWY

00DZ.U.2003.047.0401 ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTUKTURY Z DNG6
.2.2003 W SPRAWIE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY PODCZAS
WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0. 158



(100DZ.U.2003.169.1650. ROZPORZ. MINISTRA PRACY | POLITYKI SOCJALNEJ Z
DN.26.9.1997 W SPRAWIE OGOLNYCH PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA |
HIGIENY PRACY
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST10)
ROBOTY ROZBIORKOWE
(Kod CPV 45111300-1)
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Spis tresci:

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg roboty w obrebie elementow
betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje rozbiorke i demontaz elementow betonowych
i ich wymiane na kamienne.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce
(opisujgce) przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczgce robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne" pkt
1.5.

2. Materiaty

Zastosowane materiaty do wykonania robot rozbiorkowych to stemple i deskowania
zabezpieczajgce oraz rusztowania i pomosty.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢ zaopatrzeni w
komplet potrzebnych narzedzi oraz odziez roboczg, hetmy, okulary i rekawice
ochronne

3. Sprzet

llos¢ i rodzaj zastosowanego sprzetu do wykonania robot rozbiérkowych oraz
wywiezienia gruzu i ziemi powinien by¢ okreslony w projekcie organizacji robot
zaakceptowanym przez inzyniera budowy.

4. Transport

Srodki transportowe powinny odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom
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zawartym w projekcie organizacji roboét, zaakceptowanym przez inzyniera budowy.
5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne zostaty okreslone w specyfikacji

5.2. Zakres robot

Zgodnie z projektem i programem konserwatorskim i stanem technicznym muréw.
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidorkowych nalezy wykonaé
niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie i ogrodzenie terenu.

roboty rozbiorkowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i
konserwatorskag

Roboty nalezy wykonywac pod scistym nadzorem i bezwzglednie stosowa¢ wszystkie
przewidziane przy tych robotach urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne. Gruz z
rozebranych elementow uktada¢ w pryzmy a nastepnie wywiez¢ na wskazane
Wysypisko

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w specyfikacji Po wykonaniu prac rozbiérkowych nalezy
dokonac ich oceny.

Roboty rozbiorkowe powinny by¢ wykonywane pod scistym nadzorem technicznym,
zgodnie z sztukg budowlang, warunkami technicznymi, oraz

warunkami B.H.P.

7. Obmiar robét.

Rozebranie elementow murowych obmierza sie w m3
wywiezienie gruzu obmierza sie¢ w m3

8. Odbior robot

Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje sie po kazdym etapie ich
realizacji przez osoby uprawnione i potwierdza sie wpisem do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano Ptatnosci bedg dokonywane na
podstawie odbioru robo6t zgodnie z punktem 9.specyfikacji po zakonczeniu i odbiorze
elementu.

10.Przepisy zwigzane

Remonty i modernizacja budynkéw — poradnik - praca zbiorowa.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
(SST11)
DEZYNFEKCJA, WZMACNIANIE
STRUKTURY MATERIALOW
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Spis tresci:

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
odgrzybieniowych i usuwanie roslin, oraz impregnacyjno-wzmacniajgcych.

1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy SST obejmuj g wszystkie czynnosci majgce na celu
odgrzybieniowych i usuwanie roslin, oraz impregnacyjno-wzmacniajgcych
Szczegotowy zakres robodt okresla szczegotowy program konserwatorski

1 .4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi normami i okresleniami
podanymi w pkt. I. Wymagania ogoine.

1.5. Ogodlne wymagania dot. Robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano
w p. l.pod nadzorem konserwatorskim i budowlanym

2. Materiaty

Wszystkie srodki chemiczne muszg posiada¢ aktualng aprobate techniczng lub
certyfikat ITB oraz atest PZH.

2.1. dezynfekcja

Firmy Optolith Fungithlub— gotowy preparat do usuwania grzybow, mchéw i zniszczen
biologicznych

2.2 wzmacnianie cegfa ,spoiny i wyprawy w tynku

Tego rodzaju zabiegi powinny byé dobrze przygotowane — wzmacnianie lica cegiet na
duzym obiekcie jest tylko skuteczne przy powierzchniowo osypujgcych sie warstwach
— jezeli nastgpita znaczna i gteboka degradacja cegty, moze okazac¢ sie ich niezbedna
wymiana

Firmy Remmers Funcosil SteinFestiger OH — gfteboko penetrujgcy Srodek
rozpuszczalnikowy

2.3 do usuwania roslinnosci stosowac¢ Randap

3. Sprzet.

Roboty wykonywac przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
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5. Wykonanie robot

5.1.0dgrzybienie muréw z cegty

Kolejnos¢ wykonania robot:

- oczysci¢ szczotkami stalowymi zmy¢ z wodg -wysuszyc€ Sciany
-odgrzybic cate powierzchnie lica cegty i spoin miedzy kamieniami

5.2 Usuwanie roslin

- opryskujemy powierzchnie porosniete

- po 2 tygodniach zabieg wykonujemy ponownie
- po zdjeciu warstwy cegiet zabieg powtarzamy
- uschniete rosliny usuwamy

5.3 Impregnacja —wzmacnianie cegty

Kolejnos¢ wykonania robot:

-nasgczamy cegty preparatem, zabieg wykonujemy do przesgczenia miejsca
poddanego wzmacnianiu ( postepujemy zgodnie z instrukcjg producenta)

Srodki ostroznosci przy odgrzybianiu i impregnadii.

- pracownicy powinni by¢ przeszkoleni nt. toksycznosci stosowanych srodkéw i bhp
- prace prowadzi¢ w warunkach przewiewu, z dala od ognia

- stosowac odziez ochronng

- zachowac higiene osobistg

- nie pali¢ i nie spozywac positkdw podczas pracy

- opakowan nie stosowac do przechowywania wody nie dopuscic

do skazenia terenu.

6. Kontrola jakosci

Wszystkie szczegoty dotyczgce wykonania prac notowaC¢ w dzienniku budowy.
Kontrole prowadzi¢ na biezgco. Wszystkie preparaty powinny by¢ zaksiegowane w
ksigzce magazynowej. Preparaty stosowac zgodnie z normami i ich przeznaczeniem.
Sprawdzi¢ termin waznosci preparatu.

7. Obmiar
8. Odbi6r robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt.

Podano w OST (kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 8.

8.2. Odbiér robdét powinien odbywaé sie przed wykonanie innych robdét
wykonczeniowych.

8.3. Roboty odgrzybieniowe i impregnacyjne podlegaj g zasadom odbioru robét
zanikajgcych wg zasad podanych w OST

,YWymagania ogolne" pkt 8.2. Podstawe odbioru powinny stanowic;

- dziennik budowy,

- zaswiadczenie o jakosci preparatow,

- protokot odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci.
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9. 1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Podano w OST (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane

10.1.Ustawy
Zostaty okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 10. I. ,Ustawy".
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST12)

WZMACNIANIE KONSTRUKCIJI MUROWYCH
SIATKA Z WEOKNA WEGLOWEGO NA
ZAPRAWIE CEMENTOWE] - SYSTEM RUREDIL
X MESH C10/M25

(Kod CPV 45210000-2)
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Spis tresci
1. Czesé ogodlna
1.1. Przedmiot ST
1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robot objetych ST
1.4. Okreslenia podstawowe i definicje
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét
2. Wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow
2.1. RUREWALL R/Z - zaprawa do napraw podtoza

2.2. RUREDIL X MESH M25 — zaprawa do wykonywania warstwy wzmacniajgce;j

2.3. RUREDIL X MESH C10 - siatka z wiékna weglowego do wykonywania warstwy

wzmacniajgcej
2.4. Woda
2.5. Materiaty uzupetniajgce
2.6. Warunki przyjecia materiatéw na budowe
2.7. Warunki przechowywania wyrobow
3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robot
5.1. Parametry podfoza
5.2 Przygotowanie i naprawa podtoza
5.3. Wykonanie warstwy wzmacniajgce;j
5.4. Wymagania dotyczgce wykonania robot
6. Kontrola jakosci robét
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot
6.1.1. Materiaty

6.1.2. Podtoze
6.2. Badania w czasie robot
6.3. Badania przy odbiorze
7. Wymagania dotyczace przedmiaru lub obmiaru robét
8. Sposob odbioru roboét
9. Podstawa rozliczenia robét
10. Dokumenty odniesienia
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1. Czes¢ ogodlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac z zastosowaniem systemu wzmacniania konstrukcji RUREDIL X MESH
C10/M25

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania:
e konstrukcyjnych wzmocnien sklepien wykonanych z elementéw
drobnowymiarowych takich jak cegly ceramiczne,
e wykonywania napraw zarysowan i spekan ww. elementéw konstrukcji budynkdw i
budowli.
Wzmacniane elementy mogg pracowac zaréwno na sciskanie jak i na zginanie.
W niniejszej specyfikacji technicznej (ST) osoba sporzgdzajgca dokumentacje techniczng i
szczegoOtowe specyfikacje techniczne (SST) moze wprowadzi¢ zmiany wynikajgce z
koniecznosci dostosowania technologii robét do wymagan zamawiajgcego oraz
konkretnych warunkow realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych ST

Wymagania podane w specyfikacji dotyczg wzmacniania lub naprawy konstrukcji lub jej
elementu za pomocg siatek z wtdkna weglowego przyklejanych do podtoza za pomocg
systemowej zaprawy cementowej

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie:

Przygotowania podtoza

Sprawdzenia i odbioru podioza

Przyklejenia warstwy wzmacniajgcej lub naprawczej

Oceny poprawnosci (odbioru) wykonania warstwy wzmacniajgcej lub naprawczej

Przed przystgpieniem do napraw lub wzmocnien nalezy wykona¢ odpowiedni projekt
techniczny, w przypadku wzmocnien poprzedzony obliczeniami wykonanymi zgodnie z
wiedzg inzynierskg, normami i przepisami budowlanymi. Do wykonywania obliczerr mozna
korzysta¢ z programu komputerowego dedykowanego systemowi RUREDIL X MESH
C10/M25. Zatozenia do wymiarowania oraz sposéb obliczania wzmocnien konstrukciji
programem komputerowym podaje specjalna instrukcja.

1.4. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami

i oznaczaja:

e mur (konstrukcja murowa) — element konstrukcji budynku, powstaty w wyniku
spajania elementéw murowych zaprawg murarskg

e element murowy — drobnowymiarowy lub $redniowymiarowy wyrdb (cegta, bloczek,
kamien itp.) przeznaczony do wznoszenia muréw

e zaprawa murarska — mieszanina kruszyw, spoiw, wody i innych dodatkow
przeznaczona do tgczenia elementéw murowych w konstrukcyjng catosc

o wytrzymatosé obliczeniowa konstrukcji - wytrzymato$¢ elementu przyjmowana przy
sprawdzaniu standw granicznych nosnosci konstrukgciji

o podioze matowo wilgotne — podtoze (zaprawa, beton, cegfa, bloczek) o jednorodne;,
ciemnej i matowej powierzchni. Woda naniesiona na tak przygotowane podtoze musi
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w krétkim czasie ulec wchtonieciu, nie moze wystepowac na powierzchni btyszczgca
warstewka wody

e czas obrabialnosci - maksymalny czas, w jakim materiat cementowy moze by¢ uzyty
po zarobieniu.

e roboty budowlane — czynnosci zwigzane z wykonaniem wzmocnienia/naprawy
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

¢ wykonawca — osoba lub przedsiebiorstwo wykonujgce roboty budowlane,

o ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego
obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow

2.1. RUREWALL R/Z — zaprawa naprawczo-reprofilacyjna

Jest to hydraulicznie wigzgca (na bazie cementu pucolanowego) zaprawa
przeznaczona do naprawy i reprofilacji podtoza w miejscach przyklejania siatki
wzmacniajgcej. Moze stuzy¢ do naprawy spoinowania, reprofilacji cegty jak i
wypetniania powierzchniowych ubytkéw. Rurewall R/Z aplikuje sie bezposrednio na
podtoze. Tiksotropowa konsystencja umozliwia reprofilacje podtozy pionowych oraz
naktadanie w pozycji sufitowe;.

Wiasciwosci

o tatwos$c w aplikaciji;
odporny na sole oraz agresywne srodowisko
wysoka przyczepnosc¢ do podtoza
wysoka paroprzepuszczalnos$¢
kompatybilnos¢ z podtozem (z materiatami zastosowanymi w oryginalnym murze lub
sklepieniu);

e brak negatywnego wptywu na srodowisko
e brak negatywnego wptywu na wzmacniang konstrukcje
e mozliwosc¢ aplikacji na zawilgocone i zasolone podtoza

Dane techniczne:

Baza hydraulicznie wigzgce spoiwa (na bazie cementu pucolanowego), kruszywo,
modyfikatory
Kolor szary
llos¢ wody zarobowej: 24-25% (6- 6,25 litra wody na worek 25kg)
Temperatura aplikacji (powietrza
podtoza i materiatu) od +5°C do +40°C (zalecane do +30°C)
Przyczepnosc¢ na podfozu ceglanym przetom w podtozu
przepuszczalnos¢ pary wodnej 53g/m2 w ciggu 24 godzin
porowatos¢ otwarta 23%
objetos¢ porow o Srednicy < 0,5 [m
> 85%
grubos¢ nakfadanej warstwy 3-6mm, max mozliwa grubos¢ 40mm
czas obrobki 30-45 minut, w temp. +20°C i 60% wilg. wzgl. powietrza
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dalsza obrobka (mozliwos$¢ wykonywania warstwy wzmacniajgcej)
nie wczesniej niz po 24 godzinach w temp. +20°C i 60%
wilg. wzgl. powietrza

Zuzycie 1,6-1,65 kg/m2/mm grubosci warstwy

1,6-1,65 kg/dm3 wypetnianego ubytku
Opakowania worki po 25 kg
Sktadowanie w oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i

chtodnych pomieszczeniach przez przynajmniej 18 miesiecy od
daty produkcji. Po napoczeciu przechowywaé w suchych
pomieszczeniach (produkt wrazliwy na wilgo¢) i zuzy¢ w jak

najkrotszym czasie

2.2. RUREDIL X MESH M25 - zaprawa do wykonywania warstwy
wzmachiajacej

RUREDIL X MESH M25 jest fabrycznie przygotowang suchg zaprawg modyfikowang
specjalnymi dodatkami, na bazie spoiwa hydraulicznego (cement pucolanowy) i
wyselekcjonowanych kruszyw. Razem z siatkg stuzy do wykonywania warstwy
wzmachniajgcej konsstrukcje lub jej element.

Zaprawa RUREDIL X MESH M25 moze by¢ stosowana na wilgotne i zasolone mury.

Dane techniczne:
Baza hydraulicznie wigzgce spoiwa, kruszywo, specjalne modyfikatory,

Kolor szary

llos¢ wody zarobowej: 25-27% (6,25- 6,75 litra wody na worek 25kg)
Temperatura aplikacji (powietrza

podtoza i materiatu) od +4°C do +40°C (zalecane +10°C do +30°C)
Wytrzymatos¢ na Sciskanie  po 28 dniach > 28 MPa

Wytrzymatos¢ na rozcigganie

przy zginaniu po 28 dniach > 4 MPa
Modut sprezystosci > 15 GPa (po 28 dniach)
Przyczepnos¢ do podfoza betonowego

> 2 MPa
mrozoodpornosc¢ F150

termiczna zgodnosc¢ (przyczepnosc)
po 50 cyklach w nasyconym roztworze
NaCl > 2 MPa
Odpornos¢ na absorpcje kapilarng
< 0,5 kg/m2*h°®
Czas obrobki 30-40 minut w + 20°C
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Dalsza obrébka po - tynkowanie — nie wczesniej niz po 3-4 dniach w + 20°C

Zuzycie 1,41-1,48 kg/m2/mm grubosci warstwy
Opakowania worki po 25 kg
Sktadowanie w oryginalnie zamknietych opakowaniach

w suchych i chfodnych pomieszczeniach przez przynajmniej
18 miesiecy od daty produkcji Po napoczeciu
przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach (produkt
wrazliwy na wilgo¢) i zuzy¢ w jak najkrétszym czasie

2.3. RUREDIL X MESH C10

RUREDIL X MESH C10 jest siatkg z wiékna weglowego, ktéra po zatopieniu w zaprawie
RUREDIL X MESH M25 tworzy warstwe wzmachniajgcg. Odpornos¢ ogniowa systemu jest
identyczna z odpornoscig ogniowg elementu wzmacnianego.

Dane techniczne:

Baza widkno weglowe

gramatura 168 g/m2
wytrzymatosc na rozcigganie 4800 MPa
wydtuzenie przy zerwaniu 1,8%

2.4. Woda

Do czyszczenia i zwilzania podtoza oraz zarabiania zapraw mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;j
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu oraz wode przeznaczong do spozycia.

2.5. Materialy uzupelniajace

Rodzaj materiatéw uzupetniajgcych (n. cegty, bloczki, kamienie, itp.) i ich parametry okresla
dokumentacja techniczna

2.6. Warunki przyjecia materiatléw na budowe.

Wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sgzgodne z wymogami i charakterystykg podanymi w dokumentacji technicznej i
SST

e sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach
sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy identyfikacje

e termin przydatnosci do zastosowania wyrobéw wymienionych w SST musi
uptywac po terminie wbudowania tych materiatow.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0. 174



2.7. Warunki przechowywania wyrobow wchodzacych w skilad systemu RUREDIL X
MESH C10/M25

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania suchych zapraw i siatki powinno by¢
zamkniete (lub przynajmniej zadaszone), suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Zaprawy i siatka powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze od +5°C do +30°C.

Worki z zaprawami powinny by¢ utozone na paletach lub drewnianej wentylowanej
podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.Rolki siatki przechowywaé w pomieszczeniach
suchych, pod dachem. Wode nalezy bra¢ z sieci wodociggowej lub przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.

3. Sprzet
Do wykonywania robét nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

e do oceny stanu podtoza i jego przygotowania — miotki, przecinaki, szczotki druciane,
odkurzacze, przyrzady stuzgce do okreslenia parametrow wytrzymatosciowych
podioza, urzgdzenia myjgce (do zmywania hydrodynamicznego), termometry,
wilgotno$ciomierze, higrometry

e do przygotowania zapraw — czyste naczynia, wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
mieszalniki

e do naktadania zapraw — tradycyjne narzedzia (kielnie, pace)
e co ciecia siatek wzmacniajgcych — zwykte narzedzia (nozyce, noze)

4. Transport
Materialy wchodzgce w sktad systemu RUREDIL X MESH C10/M25 mogg by¢
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego itp. Ladunek powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje sie recznie.

Prace =zaladunkowe i rozladunkowe nalezy przeprowadzaé z zachowaniem
odpowiednich przepiséw BHP.

5. Wykonanie robét

Roboty zwigzane z wykonaniem wzmocnien i/lub napraw mogg by¢ zaczete po
zakonczeniu innych robot moggcych stac sie przyczyng uszkodzenia wykonanych
warstw systemu RUREDIL X MESH C10/M25

5.1. Parametry podtoza
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Ze wzgledu na rodzaj budulca podtozem pod system RUREDIL X MESH C10/M25 mogg
by¢:

mury i stupy z cegty petne;j
mury i stupy z cegty drgzonej
mury i stupy z pustakéw ceramicznych
mury i stupy z kamieni naturalnych
mury i stupy mieszane
sklepienia i tuki z elementow ceramicznych
e stropy ceglane (np. typu Kleina)
Ze wzgledu na ksztatt i rodzaj kamienia podtozem pod system RUREDIL X MESH C10/M25
moga by¢:

e mury nieregularne (dzikie, potdzikie, cyklopowe)

e mury pofregularne (warstwowe, mozaikowe, rzedowe)

e regularne (z cioséw, z bloczkow kamiennych)
W indywidualnych przypadkach, okre$lonych dokumentacjg techniczng, mozliwa jest
aplikacja systemu na innych podtozach.

Podtoze pod warstwy wzmacniajgce musi byé czyste, stabilne, nosne, z otwartymi
porami oraz pozbawione substancji mogacych pogorszyé przyczepnos¢ (pyt, kurz, wykwity,
stare powloki i wyprawy, itp.), jak rowniez wyspoinowane na petng spoine.

Przez czyste podtoze nalezy rozumie¢ powierzchnie muru, sklepienia lub stropu bez
luznych i niezwigzanych czastek, wykwitow, plam, pytu itp.

Przez podioze matowo-wilgotne nalezy rozumie¢ wilgotng, ciemng i matowg
powierzchnie wzmacnianego elementu. Po naniesieniu wody na jego powierzchnie musi ona
ulec wchtonieciu w krétkim czasie. Przez podioze suche nalezy rozumie¢ podtoze o wilgotnosci
masowej nie przekraczajgcej 4%.

Ponadto wzmacniane podtoze musi by¢ bez wystajgcych wtrgcen.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe okresla dokumentacja projektowa. Dla ptaskich
powierzchni wzmacnianych dopuszczalne zwichrowanie i skrzywienie (rowno$¢) nie moze
przekracza¢ 5 mm na tacie dtugosci 2m.

Dla powierzchni krzywoliniowych odchytka od linii lub powierzchni obrazujgcej
hipotetyczny ksztatt wzmacnianego elementu (tuk, sklepienie) nie powinna by¢ wieksza niz
5mm na odcinku 2m.

5.2. Przygotowanie i naprawa podioza

Czyszczenie

Zniszczone i niestabilne tynki usungé, sku¢ zmurszatg zaprawe i niestabilne fragmenty
muru (cegty, kamienie itp.). Wyku¢ lub wydrapaé skorodowang zaprawe ze spoin.
Nastepnie usungc:

» luzne i niezwigzane czgstki, kurz, itp. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie
przy pomocy szczotek, miotet oraz sptukanie wodg itp.

» zanieczyszczenia olejowe, tluste plamy, itp. zabrudzenia. W zaleznosci od charakteru
zanieczyszczen mozna to wykona¢ mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujgc inne specjalistyczne srodki.

» zanieczyszczenia biologiczne (mchy, glony, wykwity) usungc¢ np. przez szczotkowanie
na sucho szczotka druciang.
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» ciemne nawarstwienia na powierzchni cegiet, bedace skutkiem wptywu
zanieczyszczen atmosferycznych oraz reakcji chemicznych zachodzgacych w
przypowierzchniowej warstwie cegty oraz w zaprawie.

Sposdb oczyszczenia muréw okresla dokumentacja techniczna. Do usuwania zanieczyszczen
na powierzchniach muréw ceglanych stosuje sie generalnie dwie metody: mechaniczng oraz
chemiczng. Mycie strumieniem zimnej wody pod cisnieniem generalnie nie jest skuteczng
metoda, chyba Zze wierzchnia warstwa jest tak ostabiona, ze przy okazji usunieta zostanie
zmurszatg warstewka poditoza wraz z zanieczyszczeniami. Lepsze rezultaty moze przynie$¢
strumien gorgcej wody (temperatura wody 90-100°C) lub pary wodnej (temperatura pary
wodnej rzedu stu piecdziesieciu stopni), cho¢ takze te metody nie sg skuteczne w kazdym
przypadku (dotyczy to zwtaszcza czarnych, szczelnych nawarstwien). Najnowszymi metodami
sg metody hydrodynamiczne, jednakze przy wykorzystaniu specjalnego scierniwa (dobranego
pod wzgledem ostrosci i twardosci) oraz dyszy pozwalajgcych na regulowanie nie tylko
cisnienia lecz i ksztattowanie strumienia czyszczgcego. Cegta po oczyszczeniu mechanicznym
powinna mie¢ jednorodng, chropowata powierzchnie. Bezwzglednie konieczne jest pdzniejsze
oczyszczenie (przedmuchanie) powierzchni sprezonym powietrzem.

W przypadku metod chemicznych do usuwania ciemnych lub czarnych nawarstwien
stosuje sie gotowe preparaty na bazie fluorkéw amonu oraz kwasu fluorowodorowego. Tego
typu preparaty majg postac¢ roztworow lub tiksotropowych past naktadanych bezposrednio na
przeznaczong do czyszczenia powierzchnie. Jeszcze inne preparaty stosuje sie do usuwania
starych, olejnych lub emulsyjnych powtok malarskich. Stosowanie tych preparatow moze
jednak nastepowac tylko w uzasadnionych przypadkach, gdy zastosowanie innych metod jest
nieuzasadnione lub niemozliwe.

Niezaleznie od rodzaju zastosowanego preparatu nalezy zawsze przeprowadzi¢ w
niewidocznym lub mato widocznym miejscu nie tylko probe skutecznosci (konieczne tu bedzie
doswiadczalne dobranie odpowiedniego stezenia roztworu czyszczgcego) lecz i obserwacja
czy nie pojawiajg sie skutki uboczne w postaci np. przebarwien czy zaplamien.

Metody chemiczne nalezy stosowac w ostatecznosci. Po oczyszczeniu powierzchnie
nalezy starannie zmy¢ wodg pod cisnieniem, lub zastosowa¢ dodatkowe zabiegi, o ile sg one
wymagane przez producenta preparatow czyszczgcych.

W przypadku konieczno$ci wzmachiania murow nowych zaleca sie aplikacje systemu
po okresie siadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

Przygotowanie zapraw naprawczych
Przy przygotowywaniu zapraw RUREWALL R/Z nalezy przestrzegac
ponizszych zalecen:
e do czystego pojemnika wla¢ wode zarobowg w iloSci:
- 6- 6,25 litra wody na worek 25kg zaprawy RUREWALL R/Z, lub
- 3,5- 3,75 litra wody na worek 25kg zaprawy RUREWALL PVA TX, lub
- 3,75 - 4 litry wody na worek 25kg zaprawy RUREWALL T
e do wody =zarobowej, podczas ciggtego mieszania wiertarka
niskoobrotowg z mieszadtem koszyczkowym (lub elektryczng mieszarkg
do zapraw) — przy max 300 obr/min wsypywa¢ sucha zaprawe
e mieszac przez 3-4 minuty, do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
masy
e odczekac ok. 2 minut i jeszcze raz przemieszaé
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Zalecana temperatura powietrza i podtoza podczas nanoszenia i wigzania wynosi:
e dla zaprawy RUREWALL R/Z — od +5°C do +30°C

Zarobiong zaprawe zuzyé w ciggu (w temp. +20°C i 60% wilg. wzgl. powietrza):
e RUREWALL R/Z: 30— 45 min.

Naprawa podfoza

Przed aplikacjg zapraw naprawczych mur zwilzy¢ czystg wodg. W okresach letnich
zalecane jest dwukrotne nawilzanie, pierwsze, na kilka godzin przed aplikacjg, drugie
bezposrednio przed. Podtoze musi by¢ matowo-wilgotne, niedopuszczalne sg zastoiny wody.

Zaprawe naprawczg aplikowaé na przygotowane podtoze. W pierwszym etapie nalezy
naprawi¢ spoiny korzystajgc ze specjalnej waskiej kielni do spoinowania. Do tego celu
zdecydowanie zaleca sie stosowanie zaprawy RUREWALL R/Z. Zaprawy naprawcze nalezy
starannie wciska¢ w puste spoiny, tak aby zostaty one catkowicie wypetnione. Ubytki w murze
(o ile nie wymagajg one np. przemurowania) oraz ubytki w cegtach, bloczkach itp. takze
uzupetni¢ za pomoca zapraw RUREWALL R/Z, nakfadajac je przy pomocy waskiej kielni,
zwyktej kielni lub pacy.

Stosowanie zapraw naprawczych do korekcji geometrii podioza (powierzchniowego
wyréwnywania) powinno by¢ ograniczone do minimum.

W przypadku punktowych napraw grubo$¢ warstwy zaprawy RUREWALL R/Z
naktadanej w jednym przejsciu grubo$¢ ta nie moze przekracza¢ 10mm, a maksymalna
grubos¢ 20mm.

Naktadanie kolejnych warstw mozliwe jest po zwigzaniu i stwardnieniu poprzednich,
dla powierzchniowego wyrownywania podtoza, czasokres ten powinien wynosi¢ przynajmniej
24 godziny, przy +20°C i 65% wilgotnosci wzgledniej powietrza.

Przed rozpoczeciem aplikacji warstwy wzmacniajgcej odczekac¢ przynajmniej 24
godziny (w temp. +20°C i 60% wilg. wzgl. powietrza). Przy stosowaniu RUREWALL R/Z
naktadanych wielowarstwowo, czas ten liczy sie od momentu natoZzenia ostatniej warstwy.

Swiezg zaprawe reprofilacyjng chroni¢ przed przesuszeniem oraz opadami
atmosferycznymi np. przez ostoniecie siatkami lub matami.

5.3. Wykonanie warstwy wzmacniajacej z zaprawy RUREDIL X MESH M25 i
siatki RUREDIL X MESH C10.

Zaleznie od charakteru wzmacnianego elementu wzmocnienie moze byé
wykonane jednostronnie lub dwustronnie, za pomoca jednej lub kilku warstw siatki z
kazdej strony. Miejsca wykonania wzmocnien, szerokos¢ wklejanych paséw siatki jak
réwniez ich ilos¢ okresla dokumentacja techniczna

Prace zaleca sie wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura
powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C (dotyczy powietrza i podioza). Wigzanie i
twardnienie zaprawy RUREDIL X MESH M25 musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

Podtoze musi spetnia¢ wymagania podane w p. 5.1. Ewentualng naprawe podtoza oraz
jego przygotowanie przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.2, z zastosowaniem
podanych tam rodzajow zapraw.
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W celu poprawienia przyczepnosci warstwy wzmacniajgcej mozna dodatkowo
wykonac obrzutke (warstwe sczepng) z zaprawy RUREWALL R/Z, zarabiajgc jg nieco wiekszg
iloscig wody. Po wykonaniu obrzutki odczekaé okoto 24 godzin (w warunkach normalnych).

Przed nakfadaniem warstwy wzmacniajgcej podtoze wysyci¢ wodg do stanu matowo-
wilgotnego. Zwilzanie zaleca sie przeprowadzi¢ w dwoch etapach, pierwsze na kilka godzin
przed aplikacja, i drugie, bezposrednio przed wykonywaniem warstwy zbrojgcej. Jest to
szczegolnie istotne w okresach letnich, przy relatywnie wysokiej temperaturze otoczenia.
Uwaga- jezeli jest wykonywania obrzutka poprawiajgca przyczepnosé z zaprawy RUREWALL
R/Z zwilzenie podtoza wodg musi nastgpi¢ przed wykonaniem obrzutki, po jej wykonaniu a
przed rozpoczeciem aplikacji warstwy wzmacniajgcej zwilzenie zazwyczaj jest wymagane w
miesigcach letnich, przy wysokich temperaturach i niskiej wilgotnosci wzglednej powietrza.

Przygotowywanie zaprawy RUREDIL X MESH M25 i siatki RUREDIL X MESH C10
Do mieszania zaprawy RUREDIL X MESH M25 nalezy stosowac niskoobrotowg (300
obr/min) mieszarke z mieszadliem koszyczkowym lub specjalna mieszarke do zapraw.
Mieszanie nalezy wykonacC w nastepujgcy sposob:
e przygotowacC odpowiednia ilos¢ wody zarobowej - 6,25- 6,75 litra wody
na worek 25kg zaprawy RUREDIL X MESH M25
e do czystego pojemnika wla¢ ok. 90% wody zarobowej (5,7- 6 litra wody
na worek 25kg)
e do wody zarobowej wsypywa¢ rownomiernie zaprawe RUREDIL X
MESH M25, podczas ciggtego mieszania wiertarka niskoobrotowg z
mieszadtem koszyczkowym (lub elektryczng mieszarkg do zapraw) —
przy max 300 obr/min
e miesza¢ przez 2-3 minuty, nastepnie doda¢ pozostatg ilos¢ wody i
miesza¢ przez kolejne 3-4 minuty do uzyskania jednorodnej,
homogenicznej masy
e odczekac 5- 10 minut i jeszcze raz przemieszac¢ przez ok. 1 minute
Nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy, ktéra moze by¢ zuzyta w ciggu tzw. czasu
obrabialnosci, tj. 30-40 minut (dla +20°C).

Wykonanie warstwy wzmacniajgcej

Zalecana temperatura powietrza i podtoza podczas nanoszenia i wigzania
wynosi od +5°C do +30°C.

Siatke nalezy rozwing¢ na ptaskim podtozu i przycig¢ do zgdanych wymiarow i
ksztattdw za pomocg nozyc.

Zaprawe RUREDIL X MESH M25 naktadac¢ na przygotowane podtoze za
pomocg gtadkiej metalowej kielni lub pacy warstwg o grubosci 3mm. W swiezg
warstwe zaprawy wtopi¢ za pomocg pacy siatke wzmacniajgca. O ile dokumentacja
projektowa nie méwi inaczej wtdkna siatki sg réwnolegte/prostopadte do krawedzi
elementu lub przebiegu rysy. Siatki nalezy tgczy¢ na zaktad wynoszgcy minimum 7-8
cm. Natozong siatke natychmiast przekry¢ drugg warstwg zaprawy o grubosci
warstwy 3 mm, tak aby oczka siatki byty catkowicie wypetnione zaprawa. Lgczna
grubosc¢ warstwy wzmacniajgcej musi wynosi¢ przynajmniej 6mm. Niedopuszczalne
jest odwzorowanie oczek siatki na powierzchni warstwy wzmacniajgce;j.

Dla wzmocnien dwustronnych (np. dla sklepien) konieczne moze by¢
potgczenie ze sobg warstw wzmacniajgcych wykonanych na gornej i dolnej
ptaszczyznie sklepienia. Realizuje sie to wykonujgc otwory w sklepieniu i mocujgc
specjalne przewigzki. Szczegoty opisuje zawsze dokumentacja techniczna.
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Drugg warstwe wykonuje sie w sposob analogiczny do pierwszej. Warstwe
siatki nalezy obroci¢ o 45° w stosunku do juz utozonej w pierwszej warstwie
wzmacniajgce;.

Drugg warstwe wzmacniajgcag nalezy wykonaé po 3-5 minutach od momentu
natozenia pierwszej warstwy (zawsze metodg ,mokre-na mokre”).

Swiezg zaprawe chronié przed przesuszeniem oraz opadami atmosferycznymi
np. przez ostoniecie siatkami lub matami.

5.4. Wymagania dotyczace wykonania robét.

Prawidtowo wykonana warstwa wzmacniajgca powinna spetnia¢ nastepujgce
wymagania:
e sposob wykonywania warstwy wzmacniajgcej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg techniczng
e umiejscowienie i uklad siatek wzmacniajgcych powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg techniczng
e warstwa wzmacniajgca powinna by¢ zespolona z podtozem
e grubos¢ warstwy wzmacniajgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg
techniczng i wymogami p. 5.3
e rownosc¢ podtoza - geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a
odchytki wymiarowe, rownosc¢ powierzchni winny miesci¢ sie w zakladanej
tolerancji (jezeli dokumentacja nie okresla warunkéw to powinny one byc¢
zgodne z p. 5.3.)
e niedopuszczalne jest odwzorowanie oczek siatki na powierzchni warstwy
wzmacniajgcej
e powierzchnia warstwy wzmachiajgcej powinna by¢ jednolita, bez smug,
przebarwien i wykwitéw
¢ niedopuszczalna jest obecnos¢ pecherzy, rys i spekan

6. Kontrola jakosci robét
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i poditoza, a z kazdej czynnosci sporzgdzi¢

odrebny protokdt lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
6.1.1. Materiaty:
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatbw z SST. Kontroli podlega termin
przydatnosci do zastosowania oraz stan i wyglad opakowan jak rowniez wyglad materiatow
(siatka).
Sprawdzenia/badania te nalezy wykonywaé dla kazdej partii wyrobéw
Jezeli otrzymane wyniki sg pozytywne, to mozna kontynuowac roboty. W przeciwnym razie
nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.
Niedopuszczalne jest wykonywanie robdt z uzyciem materiatow przeterminowanych.
6.1.2. Podtoze:
Sprawdzenie przygotowania podtoza (przed natozeniem warstw naprawczych lub
wzmacniajgcych)
Sprawdzeniu podlega:
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oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat
niestabilnych fragmentéw itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny,
przetarcie rekg, scieranie, skrobanie lub przetarcie podtoza.

oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen,
tynkéw, wykwitéw itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe
zwilzenia woda, itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczeh usungc¢ je metodami
podanymiw p. 5.2. lub w dokumentacji projektowe;j.

réwnosé podioza - przez przytozenie taty o dlugosci 2m. Geometria podioza powinna
by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos$¢ powierzchni winny miescié¢
sie w zaktadanej toleranciji (jezeli dokumentacja nie okresla warunkow to powinny one
by¢ zgodne z p. 5.1.)

chtonno$¢ — przez ocene wygladu i probe zwilzania

wilgotnosé podtoza, temperatura podioza i powietrza, ewentualnie wilgotnosé
wzgledna

Wyglad powierzchni podtoza nalezy ocenic wizualnie, z odlegtosci 0,5-1m, w
rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym.

Sprawdzenie naprawy podfoza (po natoZzeniu zapraw naprawczo-reprofilacyjnych)

Sprawdzeniu podlega:

poprawnos¢ wypetnienia spoin i ubytkéw, wizualnie — przez ogledziny, sprawdzenie
przyczepno$ci — przez opukiwanie drewnianym mtotkiem — gtuchy odgtos wskazuje
na odspojenie/nieprawidtowg naprawe

réwnosé podioza - przez przytozenie taty o dlugosci 2m. Geometria podioza powinna
by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos¢ powierzchni winny miescic
sie w zaktadanej toleranciji (jezeli dokumentacja nie okresla warunkéw to powinny one
by¢ zgodne z p. 5.1.)

chtonno$¢ — przez ocene wygladu i probe zwilzania

wilgotno$¢ podtoza, temperatura podtoza i powietrza, ewentualnie wilgotnosé
wzgledna powietrza

niedopuszczalna jest obecnosc rys i spekan w warstwach naprawczych — ocena
przez ogledziny

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1m, w
rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym.

6.2. Badania w czasie robét

Podczas wykonywania warstwy wzmacniajgcej nalezy na biezgco sprawdzac
zgodnosé wykonywania robét z wymogami dokumentacji projektowej, niniejszg SST
oraz kartami technicznymi zastosowanych materiatow.

Bezwzglednie kontrolowaé nalezy:

- wyglad zewnetrzny materiatéw

- sposo6b zarabiania zapraw

- czasy zuzycia oraz czasy ewentualnych przerw technologicznych

- warunki cieplno-wilgotnosciowe podczas aplikaciji

- sposéb aplikacji zapraw

- grubos¢ warstwy wzmacniajgcej — na biezgco, poprzez pomiar grubosci
na brzegach oraz kontrole zuzycia jednostkowego

- poprawnos¢ wtopienia siatki — poprzez poréwnanie z wymogami
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dokumentacji projektowej (szerokosC¢ pasa siatki, umiejscowienie,
zaktady)

- wyglad zewnetrzny warstwy wzmacniajgcej — oczka siatki nie moga by¢
odwzorowane w warstwie zaprawy

Dla materiatow naktadanych wielowarstwowo kontrola powinna by¢
przeprowadzana przy wykonywaniu kazdej warstwy.

6.3. Badania przy odbiorze

Badac nalezy wymagania dotyczgce robot w zakresie:

— zgodnosci zastosowanego materiatu z dokumentacjg projektowg, SST i
wytycznymi producenta

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw

— prawidtowosci przygotowania podtoza

— prawidtowos$ci naprawy podtoza

prawidtowosci wykonania warstwy wzmacniajgce;j

Prawidtowo wykonana warstwa wzmacniajgca powinna spetnia¢ wymagania podane
w p.5.4.

Zespolenie warstwy wzmacniajgcej nalezy sprawdzac przez jej opukiwanie

drewnianym miotkiem. Gtuchy odgtos swiadczy o jej odspojeniu sie od podtoza.

Grubos¢ warstwy wzmacniajgcej nalezy mierzy¢ suwmiarkg na jej krawedziach z

doktadnoscig do 1mm. Alternatywnie mozna wykona¢ powioke wzmacniajgca na

prébce referencyjnej i zmierzy¢ grubosé metodami niszczgcymi.

Réwnosc¢ podtoza nalezy sprawdzac z doktadnoscig do 1mm przez przytozenie faty o

dtugosci 2m.

Badania przyczepnosci po wykonaniu wzmocnienia mogg by¢ wykonywane jedynie w

uzasadnionych przypadkach (badania niszczgce). Alternatywnie mozna wykonac¢

badania przed rozpoczeciem robot lub na probkach referencyjnych.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia podejmuje sie w sposob

indywidualny. Oceny wynikow badan nalezy dokonywac¢ w sposéb kompleksowy.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru lub obmiaru robét

Obmiar/przedmiar robdt okresla sie w m2 powierzchni, przyjmujgc rzeczywiste
wymiary wzmachnianej powierzchni.

8. Sposo6b odbioru roboét

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢é go do dokumentacii
budowy.

9. Podstawa rozliczenia robét

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej pfaci sie za kazdy m2 przygotowania
podtoza i wykonania warstwy wzmacniajgcej wedtug cen wykonania zaoferowanych
przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.
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10. Dokumenty odniesienia
10.1 Normy i wytyczne

o PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu

e PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw -- Czesc¢ 1:
Zaprawa tynkarska

e PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-EN 1542:2000 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

o PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

10.2. Ustawy

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92,poz. 881)

e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U.
z 2004 r. Nr 204, poz. 2087)

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z pozn. zmianami)

10.3. Rozporzadzenia

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z
2005 r. Nr 75, poz. 664)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

10.4. Obwieszczenia

e Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatow udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat
technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow (M. P. nr 32 z
2004 r. Nr 32, poz. 571)

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

e Aprobata techniczna IBDIM nr AT/2006-03-2005 Zestaw materiatow Ruredil
przeznaczonych do wzmocnien konstrukcji murowych i betonowych

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych. Poradnik
projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru.” Praca zbiorowa, Verlag
Dashofer, Warszawa 2008
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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét. Roboty murarskie,
Promocja 2007

Karta techniczna Rurewall R/Z
Karta techniczna Ruredil X Mesh C 10/M25
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
(SST13)
UZUPELNIANIE SPOIN | UZUPELNIANIE

CEGLY W KICIE, INIEKCJA SZCZELIN
(Kod CPV 45262500-6)
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Spis tresci:

. Wstep

. Materiaty

. Sprzet

. Transport

. Wykonanie robot

. Kontrola jakosci robot
. Obmiar robot

. Odbidr robot

. Podstawa ptatnosci
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1, Wstep

1.1 Przedmiotem Specyfikacji Technicznej SST-02

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania robét
wymiana spoin i uzupetnienie cegty w kicie

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument jako dokument przetargowy
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Wykonanie Uzupetnianie spoin i uzupetnianie cegty w kicie, injekcja szczelin
Szczegdtowy zakres robot okresla program konserwatorski,projekt

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

za jakosc i zakres wykonanych roboét oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg
odpowiada wykonawca,ktére sg prowadzone pod nadzorem konserwatorskim i
budowlanym

2, Materiaty

Niezbedne materialy zabezpiecza specjalistyczna firma wykonawcza . Po przestaniu
do producenta probek spoin i cegty producent przygotowuje odpowiedni materiat
zgodny do koloru i uziarnienia z prébkami Polecane firmy Optolith, Remmers , Baumit

2.1 Prace fugowe

Zaprawy do spoinowania lica muru muszg przede wszystkim posiadac szybki transport
wody i optymalng wytrzymato$¢ mechaniczng zgodng z cegtami — jezeli zaprawa
bedzie zbyt mocna i zbyt szczelna — w niedlugim czasie bedzie nastepowac
degradacja cegty, mimo, ze nowa zaprawa bedzie trwata

2.1.1 spoiny do lica muru —

Firmy Optolith Optosan Trass Fuge — wapienno-trassowa spoina o frakcjach 0-1mm,
0-2mm, 0-3mm z mozliwoscig przygotowania ich w okreslonym kolorze oraz innej
frakcji kruszyw. Standardowa spoina ma cieptyjasno-szary kolor. Wytrzymatos¢ ok.
5MPa; bardzo szybki transport wody — podcigga kapilarnie wode do ok. 5cm wysokosci
w ok. 30 minut

2.1.2 spoiny do koron i poziomych wystepdw muru

Firmy Optolith Optosan Trass Fuge — wapienno-trassowa spoina o frakcjach 0-1mm,
0-2mm, 0-3mm z mozliwoscig przygotowania ich w okreslonym kolorze oraz innej
frakcji kruszyw. Standardowa spoina ma cieptyjasno-szary kolor. Wytrzymatos¢ ok.
5MPa; bardzo szybki transport wody — podcigga kapilarnie wode do ok. 5cm wysokosci
w ok. 30 minut

2.1.3 spoiny do lica muru kamiennego—

Firmy Optolith Optolith FHT — wapienno-trassowa spoina o frakcjach 0-1mm, 0-2mm,
0-3mm z mozliwoscig przygotowania ich w okreslonym kolorze oraz innej frakciji
kruszyw. Standardowa spoina ma cieptyjasno-szary kolor. Wytrzymato$¢ ok. SMPa;
bardzo szybki transport wody — podcigga kapilarnie wode do ok. 5cm wysokosci w ok.
30 minut

2.2 wypetnianie ubytkéw w cegle —
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Firmy Optolith Optolith NSR wapienno-trasssowa zaprawa do ubytkéw w cegle
zawiera mikrowtékna w kolorach

2.3 Wypetnianie szczelin i rys w murach

Firmy Optolith trass Inject — trassowo-wapienna zaprawa do iniekcji wypetniajgcej
szczeliny i ubytki

w murze, odporna na obecnos$¢ zwigzkow soli; Wytrzymatosc ok. 4-5MPa — zaleznie
od typu i ilosci

(mozliwos$¢ przygotowania zaleznie od problemow przy obiekcie np. sole i rézna
szerokos¢ i gtebokoscé

szczelin, stad rozna frakcja kruszyw, wieksza zdolnos¢ penetraciji itp.)

DO STOSOWANIA MATERIAL MUSI BYC ZATWIERDZONY PRZEZ INSPEKTORA
D/S KONSERWACJI

Konieczny sprzet ochronny dla pracownikéw dostarcza wykonawca.

3, Sprzet

Rodzaj sprzetu dostarcza i odpowiada wykonawca ; bruzdownica wiertarki udarowe ,
mieszadta elektryczne

4, Wykonanie robot

4,1 Wymagania ogolne

4,2 Szczegotowy zakres robot okresla szczegétowy program konserwatorski ,projekt
- Usuniecie spoin cementowych i wapienno-cementowych oraz spoin nie spetniajgcych
wymogow

technicznych

- potozenie spoiny

- wypetnienie ubytkéw w cegle

- wypetnienie ubytkdw w cegle ktdre mogg byc¢ przyczyng destrukcji cegty

- wypetnienie szczelin i pustek w murze

5, Obmiar robot

Fugowanie w M2 , kity w dm2 , injekcja w dm3

6, Warunki wykonania robét

- prace nie mogg by¢ wykonywane przy temperaturze ponizej 5 st C

7, Kontrola jakosci

Prace pod nadzorem inspektora d/s konserwacji obiektow zabytkowych
8 Odbior robot

po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione z wpisem do dziennika
budowy

9 Podstawa ptatnosci
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Ptatnosci bedg wykonywane na podstawie odbioru zgodnie z pkt 8

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0. 189



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(SST14)
WYMIANA LUB UZUPEELNIENIA W CEGLE,

ROBOTY MUROWE
(Kod CPV 45262500-6)
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Spis tresci:

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie roboét

6. Kontrola jako$ci robot
7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét murarskich

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu
i realizacji robodt, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i
odbioru robot objetych niniejszg specyfikacja.

1.3 Okreslenia podstawowe

1.4 Ogdlne warunki wykonania robot za jakosc i zakres wykonanych robdt oraz ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg odpowiada wykonawca, ktére sg prowadzone
pod nadzorem konserwatorskim i budowlanym

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
Normami Technicznymi

2. MATERIALY.

2.1 materiaty tj. cegta ceramiczna o wymiarach cegty gotyckiej zachowanych w licu
murow i o zblizonych parametrach technicznych

Cegta, materiaty pomocnicze zaprawa do murowania muszg mieC witasciwosci
techniczne okreslone przez producenta

Warunki przyjecia wyrobdéw ceramicznych na budowe.

Wyroby ceramiczne i zaprawy mogg byC przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdétowe)),

- sg wtasciwie oznakowane i opakowane,spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane
odpowiednimi dokumentami odniesienia (dokumenty towarzyszgce wysyice

powinny okresla¢ miedzy innymi kategorie przesigkliwosci i wynik badania
mrozoodpomosci ),

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania

oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

zaprawy do lica muru

Stare zaprawy byty przygotowywane gtéwnie w oparciu o wapno z dodatkami — i w
wielu miejscach zaréwno cegta jak i zaprawy bedg miaty wysokg nasigkliwosc przy
stosunkowo nieduzej wytrzymatosci mechanicznej; i witasnie do tych parametréw
nalezy dostosowac wiekszos¢ zapraw, aby unikngé pdzniejszych zniszczen i spekan
cegiet wraz z wykwitami.

Firmy Optolith Optosan trass Mortel — specjalnie przygotowana fabryczna mieszanka
wapienno-trasowa gtéwnie do prac murarskich, o bardzo niskiej alkalicznosci
(praktycznie brak ryzyka wprowadzenia soli w mur), matym skurczu i duzej zdolnosci
zatrzymywania wody zarobowej oraz badzo szybkim transporcie wody -cecha
potrzebna przy nasigkliwych cegtach; Standard jest w kolorze ciepto jasnoszarym.
Wytrzymatos¢ ok. 5-6MPa

zaprawy do korony muru
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W miejscach narazonych na staty kontakt z wodg, lub sniegiem — np. korony muréw —
ostatnia warstwa cegiet powinna by¢ przemurowana na hydrofobowej i mrozoodpornej
zaprawie:

[0StoTrass WM 02 spezial — hydrofobowa specjalna, trassowa zaprawa do uktadania
I wmurowywaniaoktadzin i cegiet korony muru Wytrzymatos¢ ok. 10MPa — tylko przy
wmurowaniu mrozoodpornej nowej cegty

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t wyrobow nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatébw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.2. Warunki przechowywania wyrobow

2.3. Wszystkie wyroby ceramiczne i zaprawy powinny by¢ przechowywane i
magazynowane

zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, w
szczegolnosci (w odniesieniu do wyrobow ceramicznych) normy PN-B-1 2030: 1996.

Cegty przechowuje sie na placach sktadowych wygrodzonych,

wyréwnanych utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi
spadkami do odprowadzenia wéd opadowych.

Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki

tadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

Zaprawy workowane trwale zabezpieczone przed dostepem wilgoci.

3. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatobw i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla Srodowiska.

4, TRANSPORT MATERIALOW.

Wyroby mogg by¢ przewozone jednostkami transportu

samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej fadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transporcie nalezy stosowac: kliny, rozpory | bariery.
Do zabezpieczenia wyrobdéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywaé
materiaty wysciotkowe, amortyzujgce takie jak: maty stomiane, wiory drzewne, ptyty
styropianowe,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystgpienia do robét murowych
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Do wykonywania rob6t mozna przystgpi¢ po uprzednim usunieci resztek cegiet i
zapraw z lica muru
Otwor wykuwamy na gtebokosc 1 cegty oczyszczamy mechanicznie i zmywamy woda

5.2. Wymagania dotyczgce uzupetnien
Cegty wokot otworu nie powinny by¢ pekniete i skorodowane

5.3. warunki prowadzenia robét

Roboty murowe z uszczelnieniem spoin zaprawg nalezy wykonywac tylko przy
temperaturze nie nizszej niz 5°C, utrzymujgcej sie przez catg dobe. Roboty przy
uzupetnianiu muru cegtg nie powinny by¢ prowadzone wtedy, gdy wystepujg opady
atmosferyczne.

5.4. Wymagania ogolne dotyczgce wykonywania uzupetnien
Nalezy dobiera¢ kolor cegty licujgcy z otoczeniem a takze zachowywac historyczne
watki murowania

5.5.1. Badania materiatow.

Badania materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow
towarzyszacych wysytce materiatow przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatow z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegoOtowej), oraz
normami.

5.5.2. badania prawidtowosci uzupetnien

- zachowanie tzw watkow muru

- dobranie koloru cegty

-sprawdzenie lini poziomej i pionowej wystepuje tu tzw wypadanie cegty
-sprawdzanie twardosci cegty w poréwnaniu do zachowanych w murze
-wykonanie przemurowania fragmentoéw korony

5.6,1, Zakres i warunki wykonywania badan.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce

wykonanych robot i, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowq i specyfikacjg techniczng (szczegétowqg) wraz
z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowanego podkiadu,

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robot i w trakcie

ich wykonywania.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot .

6 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT.

7. OBMIAR ROBOT.
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7.1 Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega & ocenie ilosci | jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli urnowa takg formute przewiduje.

7.2. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacijg projektows.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, nha
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badah oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ urnowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
dokumentacje konserwatorskg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robat,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu | powszechnego zastosowania
uzytych materiatow t wyrobow budowlanych, protokoty odbioréow robot ulegajgcych
zakryciu i odbiorow czesciowych,

-- wyniki badan laboratoryjnych j ekspertyz.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone prze wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jesli jeden wynik badan jest negatywny to roboty nie powinny by¢ odebrane . W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢c zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i
przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika , trwatosci
i szczelnosci zamawiajgcy rnoze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét pokrywczych, wykonac je
ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior rnoze by¢ dokonany przez
przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawieraé: ustalenia podjete w
trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
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Protokoét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawca.

8 PODSTAWA PLATNOSCI
Wykonanie w ilosci zgodnie z przedmiarem
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-1 2030: 1996 Wyroby budowlane ceramiczne i siiikkatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-B-12030:1996/ Az:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i siiikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport (Zmiana Az1).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
(SST15)
ROBOTY CIESIELSKIE - WYKONANIE

CIAGOW KOMUNIKACYINYCH NA STRYCHU
BAZYLIKI

(Kod CPV 45422000-1)
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Spis tresci:

. Wstep

. Materiaty

. Sprzet

. Transport

. Wykonanie robot

. Kontrola jakosci robot

. Obmiar robot

. Odbiér robdt i podstawy ptatnosci
. Przepisy zwigzane

O©CONOOOR,WN -~
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1. WSTEP

11

1.2

1.3.

14

1.5

1.6

. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace realizacji robot ciesielskich przewidzianych do wykonania w ramach robot
budowlanych przy budowie ciggéw komunikacyjnych na strychu bazyliki.

Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robot ciesielskich przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmuja one
prace zwigzane z dostawa materialow, wykonawstwem i wykonczeniem tych robot
wykonywanych na budowie.

Zakres robo6t objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot:

- wykonanie schodow drewnianych,

- wykonanie balustrad drewnianych przy platformach i schodach

- wykonanie platform ciggéw komunikacyjnych,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty ciesielskie jakie wystepuja przy
realizacji umowy.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione
w na rysunkach technicznych oraz w opisie technicznym projektu budowlanego.

. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng p. 1.5.

. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p.2. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot ciesielskich zwigzanych z
wykonywaniem drewnianych elementoéw konstrukcyjnych :

- demontaz i montaz elementow konstrukcyjnych

- wybranie materiatu

- impregnacja drewna

- przycinanie i dopasowanie elementow

- oraz wszystkie roboty pomocnicze

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow
wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

. Dokumentacja, ktorag nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Dodatkowo Wykonawca dostarczy nastepujace dokumenty:

1. Harmonogram i kolejnos¢ prac ciesielskich

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg budowy.
3. Swiadectwa jakos$ci materialow przedstawione przez producenta wyszczegolnione w
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dalszej czg$ci opracowania.
4, Zalecenia 1 instrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczeg6élnione w dalszej czgsci
opracowania.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p.4

2.2 . Drewno
Do konstrukeji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z
instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia
drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Nalezy zastosowaé kompleksowe $rodki stuzace do efektywnej ochrony drewna i
materialdow drewnopodobnych przed dzialaniem ognia ,grzybéw , plesni i owadow.
Powinien to by¢ preparat solny, rozpuszczalny w wodzie, niebarwigcy materiatow
impregnowanych, nadajacy si¢ do zabezpieczenia drewna w masie oraz do impregnacji.
Gleboko$¢ wnikania preparatu w drewno o wilgotno$ci 28% minimum 8 mm, a o
wilgotnos$ci 12% minimum 2 mm.
Dla konstrukcji drewnianej no$nej stosowa¢ drewno klasy K27, a dla podtozy drewno
klasy
K33 wedlug nastepujacych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
2.2.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdluz wtokien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek wtokien 1,5 1,5

2.2.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
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S¢ki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2

Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wtokien do 7% do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki i

zbitki: 1/3 172
a) glebokie 1/1 1/1
b) czotowe niedopuszczalna
Zgnilizna niedopuszczalne

Chodniki owadzie
4 mm 6 mm

Szerokos¢ stojow dopuszczalna na dlugo$ci dwu krawedzi zajmujaca

do 1/4 szerokosci lub dtugosci

Oblina
Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szerokos$ci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci

elementu.

2.2.3.

Niero6wnos¢ plaszezyzn — ptaszezyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte,

odchylenia w granicach odchylek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie

wiecej

2.24.

niz:
— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
—w dhugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— W szerokos$ci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubos$ci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c¢) odchyltki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
- dla fat o grubosci do 50 mm:
—w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
— w szeroko$ci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
- dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
—w szeroko$ci: +2 mm 1 —1 mm dla 20% ilo$ci
—w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci 1 szerokosci nie powinny by¢

wieksze

niz +3mm i -2 mm.
e) odchylki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3
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mm i —2mm.
2.3 . Laczniki
2.3.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.3.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002

Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.3.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.3.4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowacé:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.3.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szeSciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.3.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem
ognia powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr
2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem
¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.
2.4 . Sktadowanie materiatow 1 konstrukcji
2.4.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych
w taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementow
od
podloza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
2.4.2. Laczniki 1 materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych
opakowaniach
w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych..

2.5. Odbioér materialdow na budowie
Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosSci, kartami
gwarancyjnymi i protokdtami odbioru technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z norma.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
I zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatow
W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jakos$ci przed
wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom okreslonym przez zarzadzajacego realizacja
umowy
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0. 202



zarzadzajacy realizacja umowy.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu
3. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
p.5

3.2. Sprzgt do niezbedny do wykonania Robot
Rodzaje sprzegtu uzywanego do robot ciesielskich oraz rusztowan pozostawia si¢ do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy . Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu.
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j

p.6

4.2. Transport materiatdw
Wszystkie materialy niezb¢dne do wykonanie elementow wchodzacych w sktad robot
ciesielskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzadzajacego realizacja umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogodlne;j
Specyfikacji Technicznej p. 2.1
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow,
ktoére
zapewnig osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.
5.2. Wigzba dachowa
5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja
techniczng.
5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych
desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
5.2.3. Dlugo$¢ elementéw wykonanych wedlug wzornika nie powinny r6zni¢ si¢ od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:
— w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
—w dhugosci elementu do 20 mm
— w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
—w wysokosci do 10 mm.
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5.2.5. Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach

5.3.

styku odizolowane jedng warstwa papy.
Okapy.

5.3.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
5.3.2. Deski powinny by¢ tgczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma
gwozdziami.

Dhugo$¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wigksza od grubos$ci desek.

5.3.3. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona srodkami ochrony.

5.4.

5.5.

5.6.

Impregnacja

Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na oddzialywanie szkodliwych czynnikéw
zewngtrznych, szkodnikow biologicznych i1 dziatania ognia. Mozna zastosowac jedng z
dopuszczonych metod impregnacji:

- sSmarowanie,

- natrysk,

- krétkotrwale moczenie,

- gleboka impregnacja — kapiel zimna dlugotrwata.

Zabronione jest stosowanie jako impregnatu ksylamitu.

Srodki impregnacyijne s szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni by¢ szczelnie
ubrani,

posiada¢ rekawice 1 maski.

Ztacza

Ztacza elementow wigzby dachowej wg rysunkéw konstrukcyjnych. Polaczenia i
rozmieszczenie lacznikdw wg podanych w projekcie zasad. Niewlasciwe rozmieszczenie
tacznikow moze by¢ przyczyng pekania drewna (katastrofy budowlanej).

Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiatow drewnopochodnych srodkami ochrony
drewna Roboty zabezpieczajgce drewno srodkami przeznaczonymi do ochrony drewna
powinny by¢ wykonywane na wyodrebnionym stanowisku roboczym , do ktérego

powinny

mie¢ dostep tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju robotach. Stanowisko robocze

powinno:

a/ mie¢ powierzchnie dostosowana do wykonywania impregnacji danego rodzaju
materialow lub konstrukcji

b/ by¢ wyposazone w urzadzenia niezb¢dne do prawidtowego wykonania robot w
warunkach minimalnego zagrozenia srodowiska i 0s6b wykonujacych dany rodzaj
ochrony drewna

¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkow zdrowotnych osobom wykonujacych
roboty zabezpieczajace

d/ umozliwi¢ zachowanie przepisow bezpieczenstwa i1 higieny pracy wynikajacych z
aktualnie obowigzujacych przepisow

e/ by¢ wyposazone w $rodki 1 sprzgt ochrony przeciwpozarowe;j

f/ by¢ wyposazone w podstawowe urzadzenia higieniczno-sanitarne, w ciepta wodg

srodki

myjace oraz zestaw lekow dla pierwszej pomocy lekarskiej
Roboty zabezpieczajace drewno srodkami ochronnymi moga wykonywac osoby ktore
uzyskaly pozytywna opinie lekarska do wykonywania tego typu rob6t. Pracownicy

powinni

by¢ wyposazeni we wiasciwe okulary i1 odziez ochronna, ktora po zakonczeniu pracy
powinna by¢ przesuszona i przechowywana w szafkach przeznaczonych tylko do
przechowywania tej odziezy.
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Zabezpieczenie drewna na budowie moze by¢ wykonywane metoda:
a/ prézniowo-cis§nieniowa przy uzyciu réznych urzadzen impregnacyjnych — w
przypadkach
gdy elementy lub konstrukcje beda eksploatowane w §rodowisku o wysokim stopniu
zagrozenia biologicznego

b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez kgpiel w odpowiednio przygotowanych
zbiornikach, opryskiwanie lub smarowanie

Elementy z drewna powinny by¢ przed przystgpieniem do nasycania $rodkami ochrony

drewna odpowiednio przygotowane. Drewno przygotowane do zabezpieczenia tymi

srodkami powinno by¢:

a/ oczyszczone (po zakonczeniu jego obrobki mechanicznej) ze wszystkiego rodzaju
zanieczyszczen, jak np. resztki kory, tyka, zaprawy, powtok malarskich itp.

b/ wilgotnos$ci nie wigkszej ni 20% - w wypadku nasycania srodkami olejowymi i o
wilgotnos$ci 10% w przypadku nasycania roztworami srodkow solnych; w przypadku
stwierdzenia wilgotno$ci wiekszej od wartosci podanych drewno przeznaczone do
zabezpieczenia Srodkami ochronnymi powinno by¢ dosuszone w suszarniach lub przez
sezonowanie; w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza si¢ impregnowanie
drewna o wilgotnosci do 30% w roztworach solnych pod warunkiem opracowania
szczegotowej instrukcji okreslajacej przebieg procesu technologicznego nasycania
drewno mokre o wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza si¢ impregnowaé wyltacznie

przez
kapiel dlugotrwata w roztworach o duzym stezeniu i1 stosowaniu odpowiednich do tego
rodzaju kapieli srodkow.

Zabezpieczenie drewna srodkami ochronnymi moze by¢ dokonane nastepujacymi

metodami:

a/ impregnacja metoda prozniowo-ci$nieniowa powinna by¢ wykonana wg instrukcji

obstugi
urzadzenia uwzgledniajacej specyficzne parametry technologiczne
b/ impregnacja metoda kapieli powinna by¢ dokonana w zbiornikach (wannach)
betonowych, metalowych z tworzyw sztucznych, drewnianych itp. o wymiarach
dostosowanych do impregnowanych elementow. Diugos¢ kapieli oraz temperatura
kapieli uzalezniona jest od instrukcji stosowania opracowanej przez producenta
preparatu

Impregnacja metoda smarowania powinna by¢ stosowana przy niewielkim zakresie robot

impregnacyjnych oraz jako zabieg uzupetniajacy przy metodzie natrysku 1 kapieli.

Smarowanie, co najmniej dwukrotne w odstepach czasu do 2 i wiecej godzin w
zaleznosci od rodzaju $rodka i1 temperatury otoczenia., powinno by¢ przeprowadzone, za
pomoca pedzli, migkkich szczotek itp.

Impregnacja metoda natrysku moze by¢ wykonywana za pomoca pistoletow
natryskowych podtaczonych do sprezarki. Minimalna liczba zabiegow 2-krotny natrysk, w
odstepach do 2 i wiecej godzin w zaleznos$ci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia.

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykonac¢ w oparciu o aktualnie
obowigzujace normy i przepisy oraz w porozumieniu z zarzadzajacym realizacjag umowy

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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6.2.

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- Jako$ci zastosowanego drewna,

Jakosci stopnia impregnacji drewna,

Jakosci potaczen drewnianych elementow konstrukeji,

Wymiarow zastosowanych przekrojow drewna,

Doktadno$ci montazu poszczegolnych elementow konstrukeji.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robot ciesielskich z projektem organizacji robdt i przepisami BIOZ.

Kontrola jako$ci materiatow zastosowanych do robot ciesielskich.

Zarzadzajacy realizacja umowy powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich
atestow 1 certyfikatow materiatow wykorzystywanych do robdt objetych niniejszym
dzialem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

7.2.

8.

Ogolne zasady prowadzenia obmiaro6w robot

Ogo6lne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p.8. Podstawa dokonywania obmiardéw, okreslajaca zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robot.

Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi s3:

- 1 m3 wbudowanego drewna konstrukcyjnego.
- 1 m2 wykonanej powierzchni

ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji
Technicznej pkt 9. Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych
Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiardw oraz jakosci wykonania robot
ciesielskich.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie. Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materialow 1 innych czynnikow robét ciesielskich
- impregnacja drewna

- badania na budowie i laboratoryjne

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuni¢cie materiatow

rozbiérkowych z placu budowy.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegdlowo
ustalone w umowie.

9. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

- PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartoSci.
- PN-82/B-20001 Obcigzenia budowli. Obciazenia stale.
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- PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.

- PN-80/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

- PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze
zmiang PN-B-03150:2000/Az1:2001.

- PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy.

- PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okraglego i tarcicy.

- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

- PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

- PN-C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

- PN-D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

- PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

- PN-D-01012 Tarcica. Wady.

- PN-D-02002 Surowiec drzewny. Podziat, terminologia i oznaczenia.

- PN-D-04099 Drewno. Badania fizycznych i mechanicznych wtasciwosci. Terminologia 1
symbole.

- PN-EN 335-1 Trwatos$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Definicje klas

zagrozenia

ataku biologicznego. Postanowienia ogélne.

- PN-EN 335-1 Trwatos$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Definicje klas

zagrozenia

ataku biologicznego. Zastosowanie do drewna litego.
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